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Introduccion

El presente Informe Técnico es parte de mi experiencia profesional, donde
expongo el trabajo que realice en Ensamblaje de Camiones Mineros
Komatsu 930E-4SE de 320 Toneladas con alta Disponibilidad vy
Confiabilidad para Incremento de Produccién,.- en Compafia Minera

Antamina.

La secuencia del ensamble de los camiones mineros de gran tonelaje
cumple el objetivo de entregar un equipo en dptimas condiciones de calidad
donde las inspecciones continuas y las pruebas operativas en el proceso,
juegan un papel importante de entregar los camiones con una alta

disponibilidad y confiabilidad para la operacién minera.

El desarrollo del informe muestra la organizacién de Compania Minera
Antamina y detalla el proyecto del ensambie de camiones mineros con la
documentacion técnica y de seguridad, e iniciandose el trabajo operativo
con el chasis y sus diferentes partes incluyendo neumaticos, tolva y
continuando con las inspecciones y pruebas operativas para luego ser

entregado a la operacion de mina.

Estoy seguro que este informe servira como guia a los involucrados en este
rubro, para la mejora del proceso en nuevos proyectos de ensamble de

camiones mineros que se realizaran en el Perq.



Agradezco de manera especial a la Compafifa Minera Antamina por darme
la oportunidad de laborar y contribuir en su equipo de trabajoy poner en
practica mis conocimientos tedricos obtenidos en el campo de la Ingenieria
Mecanica de nuestra Universidad Nacional del Callao, sin desmerecer
también a las empresas que anteriormente me acogieron en mi vida

profesional.



Objetivos

1.1.Objetivo generalr

Supervisar el Ensamblaje de Camiones Komatsu 930E-4SE de 320
Toneladas con alta Disponibilidad y Confiabilidad para Incremento de

produccion en Mina Antamina.

1.2. Objetivo(s) especifico(s)

o Aplicar en forma ordenada y sistematica el procedimiento de
ensamblaje de los diferentes componentes, segun manual del
fabricante de camiones Komatsu 930E-4SE.

* Prevenir las paradas imprevistas durante el proceso de Ens'amblaje
de los camiones mineros por parte del supervisor, que estas
retardarian la entrega de las unidades a la gerencia de operaciones.

e Entregar los Camiones Mineros Komatsu 930E-4SE de 320
Toneladas con alta Disponibilidad y Confiabilidad a la gerencia de

operaciones.

Organizacién de la Empresa

2.1.Tipo de Empresa

Antamina es un complejo minero polimetdlico que produce
concentrados de cobre, zinc, molibdeno, plata y plomo. La mina esta,
tambien contamos con el puerto de embarque Punta Lobitos, ubicado

en la provincia costera de Huarmey.



Nuestra empresa ha realizado una de las mayores inversiones mineras
en la historia del Peru: 3,600 millones de délares que incluye lo invertido
en la expansion de sus operaciones. Ademas, en la actualidad, somos
uno de los mayores productores peruanos de concentrados de cobre y
zinc y una de las diez minas mas grandes del mundo en terminos de
volumen de produccion.
Somos una empresa constituida bajo las leyes peruanas, con
trabajadores peruanos que dia a dia buscan hacer del Per(l un mejor
pais. Asimismo, surgimos como producto de una alianza estratégica
entre cuatro empresas lideres en el sector minero mundial.
Los accionistas de Antamina son:

. BHP Billiton (33.75%)

. Glencore (33.75%)

. Teck (22.5%)

. Mitsubishi Corporation (10%)
MISION Y VISION
Misién:
Logramos resultados extraordinarios y predecibles en salud y
seguridad, medioc ambiente, relaciones comunitarias, calidad, y
eficiencia, con el compromiso, participacién y liderazgo de nuestra
gente.

Vision:



Ejemplo peruano de excelencia minera en el mundo. Extraordinarios
lideres transformando retos en éxitos. jTrabajando por el desarrollo del
mafiana...ahora!

2.2.Estructura organica

2.2.1. Directorio

El Directorio de Antamina esta compuesto por nueve miembros, de
los cuales tres son independientes y son elegidos por periodos de
un afo. El cargo de presidente de este érgano es rotativo y se
fenueva anualmente. El Directorio cuenta con tres comités:

« Comité de Planeamiento y Estrategia del Negocio.

» Comité de Finanzas.

« Comité de Auditoria.

Cuenta, ademas, con un Comité Asesor integrado por
representantes de los cuatro accionistas. El Comité Asesor
supervisa la identificacién y gestién del desempefio econdémico,

ambiental y social de Antamina.
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2.2.2. Gerencia de Mantenimiento

Nuestro equipo de mantenimiento estd muy comprometido en
mantener los diferentes equipos o la maquinaria en excelentes
condiciones. De esta manera, podemos cumplir y superar las metas
trazadas de produccién, de una forma estratégica, realizando
mantenimiento preventivo, predictivo y proactivo. Esta labor es
lograda con los més altos indices de seguridad, salud, eficiencia y

eficacia.

Para ello, contamos con siete areas de trabajo que estan enfocadas

en el mantenimiento total de equipos en Antamina:
A-1. Acarreo, Llantas y Equipos Livianos

Encargada de asegurar la confiabilidad, de acuerdo al plan de
produccion, de las flotas de acarreo, llantas y equipo liviano en una
forma segura y sostenible a través de la aplicacion de las mejores
practicas dermantenimiento de equipos moviles. Trabajar en equipo
con los diferentes talleres, socios estratégicos, contratistas y otras

areas de la empresa para lograr las metas trazadas en el area.
A-2. Mantenimiento Planta Concentradora y Puerto

Encargada de mantener los activos fijos de la Planta Concentradora

y Puerto Punta Lobitos como: Molienda, flotacién, Mineroducto,



filtros y embarque, con altos estandares de seguridad, confiabilidad,

disponibilidad, observando los costos y presupuestos.
A-3. Carguio, Perforacion, Equipos Auxiliares y Soldadura

Encargada de asegurar la operatividad de las palas, cargadores,
perforadoras, equipos auxiliares y de las labores de soldadura en los
equipos de mina, ejecutando tareas con seguridad, eficiencia y
eficacia, cumpliendo con la confiablidad y mantenibilidad de los
equipos para lograr la disponibilidad requerida por el proceso

productivo.
A-4. Sistemas de Potencia

Encargada de operar y mantener el Sistema Eléctrico de Antamina
en 220kV-23kV desde el punto de conexién en la Subestacién
Vizcarra. Atendiendo los sistemas de transmisién, transformacioén y
distribucién. Garantizando la alta disponibilidad y confiabilidad del
suministro eléctrico a todas las operaciones en mina, planta

concentradora, campamentos y Puerto Punta Lobitos.
A-5. Ensamble de equipos pesados

Encargada de coordinar los aspectos tecnicos y comerciales de los
equipos nuevos del programa de reemplazos o adicionales, como
palas, perforadoras, camiones, cargadores, tractores, excavadoras,

moto niveladores, entre otros, mediante la compra, transporte,

10



ensamble, comisionado y entrega de los equipos listos para trabajar,
al area de Operaciones Mina. Adicionalmenie se preparan los PETS
correspondientes a los trabajos criticos de estos equipos nuevos

acompaiados de las estrategias y planes de mantenimiento.

El autor del presente informe técnico de experiencia laboral ocupo e!
cargo de Supervisor de Ensambie, que en su oportunidad reemplazo
al superintendente y supervisor senior, recayendo toda la
responsabilidad, asi mismo la toma de decisiones tecnicas y

administrativas que confieren el cargo dentro de la compafiia minera.

Figura 2.2: Organigrama de Ensamble Flota Mina

V. Pariona

Gerente de mantenimi=nto

Supervisor Senior de

lefe de Compras

R. Aldama
Superbntendente Flota Mina
E. Pacha M. Campeos
Controlador de Pianificador de
Proyecio Proyecto
M. Zevallos 3 Martinez F. Suirez

Supervisor Senior de

Supervisor MASSC
Guardia A

C. Nunez

Auvuxiliar de Armado
GSuardia A

Armado Guardia A Proyecto Armado Guardia B
1. Matias 1. Laos D. Taipe
Supervisor de Arimado Comnprador Proyecto Supervisor de Armado
Guardia A Guardia g
B. RBaraes P. Loayza

Supervisor MASSC
Guardia 8

L. Aguitar

Auxiliar de Armado
Guardia A

Fuente: Propia




Figura 2.3: Tarjeta de presentacién

ANTAMNA.

<Johnny Matfas Diaz-
 Supervisor de Armado oL
“. Progreme Expansion - Flota Ming - B

-Av. El Derby 055, Torre 1 - -

Oficina 801, Santiago de Surco

‘Lima 33 — Perdl T

Telf. (511 217-3774
, L - Fax (51-11217-3701° L
w - ©. Cek (51-1)945054972 RPM: *542467
- ) www.ahtamina.com. "
imatias@antarriina.com _

Fuente: Propia

Figura 2.4: Tarjeta de entrenador Lock Out en Operaciones

NO OPERAR
NO RETIRARESTA TARJETA
PUEDE LESIONAR A PERSONAL
TRABAJANDO EN ESTE EQUIPO

Matias Diaz,
Johnny

DO NOT OPERATE
DO NOT REMOVE THIS TAG
PEOPLE WORKING ON THIS
EQUIPMENT MAY RESULTINJURED

Supervisor de
Ensamble E.P,

Hablzcén: | P2 _ 30 Camp Perm
Empresa I Antamina

Gerenda
Antaming:
Area
Superint:

| Mantenimiento
| Ensamble Equipos Pesa

valido hasla:| 26 - 10- 2015

Oriundo Yaranga, Neff

Hombre y §rma -5 eguridad thdustrial

Cumplir con los 5 pasos:

1. Informar y coordinar con el
supervisor del drea.

2 Apagar € equipo v aislar las
fuentes de energia.

3. Bloquear y sefializar.

4. Disipar las energias residuales.

5 Verfficar el no {uncionamiento,
accionando adecuadamente los
Inferruptores  de  encendido  del
equipo.

- Usar el formatc FRO20 Hoja de
Chequeo y Lista de Bloqueaos.

- S tuviera dudas de fener un
aislamiento seguro, inforrnar al kider o
al supetvisor para eliminar la duda
surgida repasando los 5 pascs en

Campo.

Fuente: Propia
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A-6. Servicios Generales y Chancado

Encargado del mantenimiento de los campamentos, plantas de
agua, carreteras externas e internas, lineas de chancado que
conforman: la chancadora primaria, fajas transportadoras 1, 2, 623 y
624 respectivamente. El area de servicios generales se ocupa de
atender las diversas necesidades que requiere la operacion con
equipo de gruas moviles, atencién con instrumentacién y trabajo
mecanico para las instalaciones en la quebrada Antamina, Seepage

y Yanacancha.

A-7. Ingenieria de Mantenimiento

Encargada de mantener todos los equipos pesados vy livianos en la
mina con seguridad eficiencia y eficacia, tales como: Palas,
perforadoras, camiones, cargadores, equipos de movimiento de
tierra, equipos livianos y equipos auxiliares; brindando Ia
disponibilidad y confiabilidad requerida para cumplir con los planes

de produccioén. -

Fuente: pagina web de libre acceso: hitp:/iwww.antamina.com, extraido el dia

11/02/2015 a fas 2:00 p.m.
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Actividades desarrolladas por la Empresa

3.1 Actividades desarrolladas por Compafnia Minera Antamina

Antamina es un complejo minero polimetalico que produce
concentrados de cobre, zinc, molibdenc y como subproductos
concentrados de plata y plomo. La extraccién de los minerales consiste
en el minado a cielo abierto, acarreo y movimiento de tierras, chancado
y concentrado de minerales, transporte de concentrados por
mineroducto, secado de concentrados en puerto Punta Lobitos y venta
de concentrados al mundo. El complemento para las actividades
descritas es el mantenimiento quien es responsable que todos los
equipos se encuentren operando bajo las condiciones requeridas de

confiabilidad y disponibilidad.

IV. Descripcion detallada del Proyecto de Ingenieria

4.1 Descripcion del tema

El presente proyecto detalla la supervisiéon del armado del camién
minero Komatsu 930E-4SE que en primera instancia se solicitan por el
programa expansion de la mina y que posteriormente fueron solicitados
como reemplazo de los equipos que ya cumplieron su vida util, por tanto
el reto es el Ensamblaje de Camiones Mineros Komatsu' 930E-4SE de

320 Toneladas con Alta Disponibilidad y Confiabilidad para Incremento

14



de Produccion, en Compaiiia Minera Antamina que se realizé con los

mas altos estandares de seguridad y cuidado del medio ambiente.

Para conocimiento general en la mineria a Cielo Abierto todo es de gran
dimensién, las obras, las instalaciones, las inversiones y los equipos,
por nombrar algunos aspectos de esta actividad. Sin mas, por ejemplo,
un neumatico puede alcanzar una altura de 4 metros de diametro,
mientras que un camion de extraccion con su tolva elevada puede llegar
a medir 14 metros de alto. Una pala eléctrica P&H 4100 XPC en su parte
mas alta que es la polea hay mas de 21m desde el piso y un peso
aproximado de 1500 toneladas, con un cucharon de 80m3 de capacidad

volumeétrica.

FIGURA 4.1.1: Pala P&H 4100 XPC

Fuente: Propia
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Como la mineria a Cielo Abierto es de gran tamafio, generaimente
demanda camiones de extracciébn de gran tonelaje por lo que

presentamos a continuacién:

Figura 4.1.2: Camién minero Komatsu 930E-4SE y personal Area de Ensamble.

Fuente: Elaboracién propia

Uno de los camiones mineros de gran tonelaje con capacidad de mas |
de 300 toneladas, es el 930E-4SE de 15.6 metros de largo, por 7.37
metros de alto y por 9.09 metros de ancho, cuenta con mando eléctrico
y con un peso vehicular de 501, 974 Kg. Viene con una tolva DT HI-
Load de 211 m3 de volumen disefiada para transportar una carga

nominal de 320 toneladas que dependera de la configuracion final del

16



equipo, las condiciones del lugar de aplicacién y el peso especifico del
material a transportar, cdmparado con un vehiculo normal que besa
entre 500 u 800 kilogramos se puede observar la gran dimension de
este.

A continuacion se muestra las especificaciones del Komatsu 930E-4SE

extraido del manual de Ensamble del Fabricante.

17



FIGURA 4.1.3: Componentes de Camion Komatsu 930E-4SE

Auto Lubrication -.._] : O .~ Reserve O Tank
HA :
1 Operators ! /Engme Front Hydrair ii*
; Cab | Suspansion
1
[] I
[ é\ ; \
! t
' . )
e BRY
' ; :
L < ;
-! bl 4 el .'".f! !
! ]
Oif Disc H H Oil Dise
Brake 4 / [ - \: Brake
i - &: H
- - — \ | b =
I Brake
sima Tracton | i ~~Accamuletors
e S Aceumulators - Altemator o S
Hois! Circuit Pymp T
Steering & Brake N P~ Hoist Circult Filters
Circuit Pump *r—————steering Circult Fiter
Hydraulic Tank Cooling Duct
. l— Fuel Tank

Ties ;E—T_f N
( Rear
£ .. Axle 1. i
/ Hou i '
Ol Disc —th sing :
Brake "\ :
| |
' R H
5 \i Ol Disc
¥
(. .
AC Induction Traction Motor £ Rear Hydrair ® Suspensions mae
A2-2 Major Components & Specifications 1111 AD2080

FUENTE: Shop Manual 930E-4SE
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FIGURA 4.1.4: Especificaciones del Camion Komatsu $30E-4SE

SPECIFICATIONS
These specifications are & the standard Komatsy S30E4SE Truck. Customer options may change this fisting.
ENGINE
Komalksu SSOATEVETD
LT o T 4&:1:::
Operatng YOI, . . ... e eianr e e |
. = 2611 KW (3500 HP) @ 1900 RPM |.
FIWheEl POWET . . . i e e e 2558 kW (3428 HP) @ 1900 RPM X
B T 10000 kg (22,266 1) |
* Wight doss nof inchute radiair, sub-#ame of aliemaky,
1
i
AC ELECTRIC DRIVE SYSTEM i
{(AC/OC Current)
Alternator ... .. e e e e e General Ectric GTA-38 [
Dul Impedler, In-Line BIOWRY. . . ... ... . e e s 453 m®/ min (16,000 cfm} |
Motorized Wheels ., .. .. ... ...t GDY 106 AC induction Traction Motors
Sandard Gear Ratin® . . ... ... .. e i e 621}
MBI SPOOA. . . .\ttt e b e e o 64.5 kph (40 mph) |/
Nomatsu and GE must analyze sach joly condiion &) ensurs propes spplication. g
DYNAMIC RETARDING i
Electric Dynamic Retarding . ... ... ii v i ia i e ey Standard
MGmUm RAENG . . ..\ e e 4026 KW (5400 HP) |
ORI . . . . o\ s et v v e e m e et e tea e A e e ea et aa e et Ay 2909 kW {1800 HP} B
* Continuously rated high-ceesity biown grids with ratard st engine idie: st rebend i crwirss (rTulion. j@'
BATTERY ELECTRIC SYSTEM
BaBBIIES ... . . ovn i cn s it mmrma i et Four 8D, 12 voll wet batieries with disconnect switch |
RGN AT . . o\ oottt e e e e 1450 CCA |,
Alt:uc:ot .............................................................. 24 Volt, 140 Amp Output |
LGV . .o even e n e et e et e e e et eh e aaa e 24 Voits |
e ) P D S 24 vois
SERVICE CAPACITES i
Crankcase (mcuding OB FEIBTS) . . ... ... ..ot - 341 iers (90 gaflons) 1
COOHNG SYSIEM . ...\ttt n ettt b e e 799 fters (211 galions) |
P 5 300 fiters (1400 gallons) |
............................................................ 1325 fees (350 gallons) |
VWhent MO GEEF BN .. . ... ... tetorame i it iy 95 Wers {25 gations) per whoel [
ADXO80 i1t Major Components & Spacifications A2-3

FUENTE: Shop Manual 930E-45E
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FIGURA 4.1.5: Especificaciones del Camién Komatsu 930E-4SE

MYDRAULIC SYSTEMS
Hoist and Brake Coolng Pump . ... . .. . e e e s Tendem Gear |
Rating ......... e 131 L/mén (246 gprm) @ 1900 RPM and 17 237 kPa (2500 pai) :
Wm PN . e e e e e Pressure Compensated Piston
REENG ... ..ovoiinin et 248 Umin (65 gpm) @ 1900 RPM and 18 964 kPa (2750 pei) :
ReheiPremaHom .................................................. 17 237 ke (2500 pei) |
Retief Pressure - Seemng/Brake . ... ... e 27 578 kPa (4000 pesi) |
#ois: o0 1 T 3-Stage Hydraulic |.
Bk (Vertical/CyBndriCal} . ... ... ... .. s Non-Pressurized |
.TamCapady ........................................................ ... 94T [iers (250 gations) |
FIMation ... ... In-fine reptacasble elements |
OO . e e e Single, Full Flow, 100 Mesh |’
Hoist and Steering Filters (Dual In-Line, High Pressura) . ... ........coveiivcennnn, Beta ; Rating =200 |
1
SERVICE BRAKES
All Hydraulic Actuation with Traction System Whes! Stip/Slide Control ]
Front and Rear Oi-Cooled Muttiple Discs on each wheel 3
Totat Friction Area JBrake .. ..............viiuninteiiiee et rieanneis 87 019 cm* (15,038 in") |
Maximum ADplY PIESSUT®. . ... ...\t e 17 238 kPa (2500 pai) |-
STEERING
Twin hydrautic cylinders with accumulator assist to providée constant rate steering L
Emevgency power steering automaticatly provided by accumulators
TUMINg CIrcke {SAEY. . . ...\t i ettt e e BImETRTin) |
Radiaf TUes (BENGATH) . .. ...\ttt et e e et e 5%/80 R63 |
Rock Service, Deep Tread . .. ... ... .. ittt e e Tubsless |
RIS . L. e e patented Phase | New Generation™ rims 1.
i
STANDARD DUMP BODY CAPACITIES AND DIMENSIONS 3
Capacity i
HEaped @ 2:1 (SAE] . . .ot ieia e 211 m (276 yd) |1
LT ST 171 m (24 yd¥) |
WABth (INSIde) . . .. . ..oevennnenee s, e e 8.15m (260 Bin) |
[0 I2em(10R Tin) |
Loading Heigh . . ... e e e 706m(23A 2in) |
DU ANGIE. . . . ...t een e ettt e e e e e e e e e st |
NOTE: Optional capacity dump bodias are avalable. ,
a:g
i
A24 Ih;mcamamu&Saedﬂnﬂtbm 111 AD2080 |7

FUENTE: Shop Manuai 930E-4SE
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FIGURA 4.1.6: Especificaciones del Camién Komatsu 930E-4SE

WEIGHT DISTRIBUTION

Empty Vehicle

Front Axie (48.5%). ... .. 104 480 kg (230,283 Ib}
BearAxe (G156 %) oo,
Totad (with 50% fuel) . .. ... 215 308 kg (474,670 ib)

Standard Komatsu body . . . . . 30 362 kg (66.938 Ib)
Standard tire weight, . ... .. .. 26 127 kg (57,600 Ib)

Loaded Vehicle

Front Axe (32.6%). .... 165058kg (365,671 1)
oy 8 AL o 505 611 kg (3,114 670 ) |-
Nominal Payload®. .. .. .. .. 200 302 kg (640,000 Ib)
* Nomingl payload is defined within Komatsu |:

America Corporation’s payload policy |
documentstion. Nominal payload must be adjusted if |
the weight of any customized bady or tires vary from §:
that of the standard Komatsu body and tres Nominat |
payload must also be adjusted to take inlo account |
the additional weight of any custom/optionat extras \
fited 1o the truck which are not stated within the |!
Standard Features iist of the applicable specification |
sheet. :

’ | § 2 30 1A 1P i 1T
+ 03m
L -4
RASED Vg { - ‘
J
1 £ ] e i
1”2,. = 3imry f:ﬂ'ﬁ IDD s
Mn‘ ! '
‘:;’r" :2‘
LOADED
T : o)
u\ﬁn!’l' © — |;I
T T % i I
M R L e I BT R, S e |
BImnT m ::::
Al Dimensions with 17V/211m* 224/276 pd' Body .
Loading
BODIES Struck Z2:1 Heap Height
M Yg* M* va' Feet
Standerd (E) o 1 m or
AO2080 1111 Major Components & Specifications A28 |.

FUENTE: Shop Manual 930E-4SE
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4.2. Antecedentes

Anteriormente a este proyecto el ensamble de los camiones mineros
se realizaba unicamente con el proveedor del equipo; esto originaba
la paralizacion parcial del equipo por falta de un plan de inspecciones
permanente por el cliente. El proveedor entregaba recomendaciones
del mantenimiento unitateralmente sin e! historial del ensamblaje, por
lo que antes del mantenimiento preventivo de 250 horas paraba un
promedio de 45 horas durante su produccion y estas horas eran
cargadas al area de Mantenimiento incrementandose los costos por
gestion de mantenimiento. La experiencia de la supervision en la
flota de camiones CAT 793F, donde se acumulaban muchas horas
en el taller antes de su primer mantenimiento preventivo, se toma la
decisién en realizar un plan de inspecciones permanentes durante el
~ensamble de los camiones mineros Komatsu 930E — 4SE que seria
la nueva flota por expansion y de reemplazo de los antiguos
camiones mineros CAT 793C, tema de este estudio de experiencia

profesional.

Por esta razdn la gerencia de mantenimiento designa a un grupo de
profesionales incluyéndome, para realizar la supervisibn e
inspeccion del Komatsu 930E — 4SE desde el arribo de los
componentes a la plataforma de ensamblaje hasta la entrega final

del equipo, previamente los grupos de trabajo e inspeccién
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presentabamos los informes a la par del comisionado de equipo,

quien avala la garantia de la marca Komatsu.

El supervisor de ensamble es el que entrega la maquina al area de
operaciones con las indicaciones respectivas de mantenimiento
segun cronograma elaborado y autorizado por las jefaturas

correspondientes. Ver anexo A-06.
4.3.Planteamiento del problema

¢ Cual es |la forma optima de supervisar el Ensamblaje de Camiones
Mineros Komatsu 930E-4SE de 320 Toneladas con Alta
Disponibilidad y Confiabilidad para lograr el* Incremento de

Produccion, en Compafia Minera Antamina?
4.4. Justificacion

4.4.1 Justificacion Econdomica.

Teniendo como base Ialproyeccién en aumentar la capacidad de
procesamiento de mineral en un 38%, es necesario el Ensamblaje
de 80 Camiones Mineros Komatsu 930E-4SE de 320 Toneladas,
definidas por el proyecto de expansién de Antamina, mostrando los
detalles antes, durante y después de la entrega del equipo a la
operacion. Se espera que el presente trabajo sea de apoyo para los
futuros ensambles de Equipos mineros dentro de nuestro pais y que

los procedimientos técnicos puedan adaptarse a la industria en
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general para tener muy buenas practicas en cuidado del medio
ambiente, seguridad industrial y confiabilidad de equipos

entregados.

4.4.2 Justificacién tecnoldgica.

Con este ensamblaje, por primera vez en mina Antamina se realiza
la innovacion tecnolégica de la operacion de camiones netamente
mecanicos a camiones hibridos con traccion eléctrica y el sistema
de frenado programado para el retardo de velocidad en pendientes
negativas con carga, teniendo una respuesta méas efectiva y segura

para la conduccién de mas de 300 toneladas de carga.

4.4.3 Justificacion ambiental.

Al realizar el cambio a traccion eléctrica, estas unidades ya no
necesitan de las grandes cantidades de lubricante para el sistema
planetario de transmision, como se sabe que una gota de cualguier
hidrocarburo contamina 1000 litros de agua; que puestos en libertad

accidentalmente dafian el medio ambiente.

Durante el ensamblaje de flota se opté por tomar medidas de
contencidn para no daiar el medio ambiente y sobre todo preservar

la vida humana a la par de la flora y fauna de la regién.
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4.5.Marco Tedrico

En las actividades de ensamblaje de camiones mineros los
conocimientos técnicos y de ingenieria son importantes, pero los que
marcan el paso a paso de los procesos son el conocimiento y aplicacion
del Ciclo Deming y de la carta Gantt, los cuales son desarrollados a

continuacion. Ver anexos A-07, A-08, A-09, A-10y A-12

4.5.1. Conceptos basicos

A. Ciclo Deming

Una de las principales herramientas para la mejora continua en las
empresas es el ya conocido por todos y poco aplicado Ciclo Deming\
o también nombrado ciclo PHVA (planear, hacer, verificar y
actuar). En realidad el ciclo fue desarroliado por Waiter Shewhart, el
cual dio origen al concepto. Sin embargo los japoneses fueron los
encargados de darlo a conocer al mundo, nombrandolo asi en honor

al Dr. Willlam Edwards Deming.

Figura 4.5.1: Ciclo Deming

® g
& REEL

Fuente: www.herramientasparapymes.com
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Elciclo Deming es utilizado entre ofras cosas para la mejora
continua de la calidad dentro de una empresa. El ciclo consiste de
una secuencia légica de cuatro pasos repetidos que se deben de
llevar a cabo consecutivamente. Estos pasos soh: Planear, Hacer,
Verificar y Actuar. Dentro de cada uno de los pasos podemos
identificar algunas actividades a llevar a cabo, a continuacién agrego
algunas que espero y sirvan de guia. Recuerda estas son soélo

algunas.

Los 4 pasos del Ciclo Deming
Planear

« Establecer los objetivos de mejora.
« Detallar las especificaciones de los resultados esperados.

« Identificar los puntos de medicién.
Hacer

« Aplicar soluciones.

 Documentar ias acciones realizadas.
Vigilar

« Vigilar los cambios que se hayan realizado.

« Obtener retroalimentacion.
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Actuar

» Realizar los ajuste necesarios.
» Aplicar nuevas mejoras.

+ Documentar.

El mejoramiento continuo es una incesante busqueda de problemas
y sus soluciones. Por lo cual debemos de considerar el concepto
fundamental del ciclo, que es que nunca termina.

Segun la tesis de Mancilla Navarrete, Javiera Ignacia y Méndez
Galleguillos, Andrea Paz (2014). De la Universidad de Santiago de
Chile, Facultad de Tecnologia, Departamento de Tecnologias
Generales los autores realizan la aplicacion del Ciclo Deming en los
procesos de inspeccién y administracion.

La presente tesis realiza la implementacion de la metodologia del
Ciclo de Deming en la empresa Bureau Veritas Chile S.A.
especificamente en el proceso administrativo del area de
inspecciones. Se describe la empresa detalladamente, con su
mision, vision y codigo ético, ademas de los procesos y definicion de
cada cargo encontrado en el Area de Inspeccion Fabrica. También
se dio a conocer el concepto de Mejoramiento Continuo y la forma
de llevarlo a cabo a través de la metodologia del Ciclo Deming. En
Bureau Veritas Chile S.A se presentaron problemas y se

soiucionaron a través de la herramienta Ciclo de Deming llegando a
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una propuesta de solucidon mediante la estandarizacion de procesos
y la mejora del software LIMS, el cual es utilizado en esta empresa
como base de datos para facilitar el proceso administrativo.
Finalmente se conocen las conclusiones y resultados de esta
metodologia establecida en los procesos de inspeccidn y
administracién.

La tesis come_ntada esta en formato electronico autorizado por los
autores para su reproduccién parcial o total en la Universidad de

Santiago de Chile.

B. La Carta Gantt

También conocida como Diagrama de Gantt, es un recurso utilizado
en la gestién de proyectos de practicamente cualquier tipo. Se trata
basicamente, de una de las formas mas populares y utiles de
visualizar las actividades, ya sean tareas o eventos, en una linea de
tiempo. El formato que usualmente es empleado en una gréfica
Gantt incluye una lista de actividades en el lado izquierdo y una
escala de tiempo en la parte superior. En esta carta, cada
actividad esta representada por una barra; su posicién y su longitud,

reflejan la fecha de inicio, la duracién y la finalizacién de {a actividad.
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£ Qué es una Carta Gantt?

Como ya indicabamos, una Carta Gantt es una representacion
gréfica de la gestion de proyectos, por lo que una vez terminada nos
permite conocer:

o Cuales son las actividades del proyecto.

o Cuando inicia una actividad y cuando termina.

o El tiempo previsto de duracion para cada actividad.

o En qué momento las actividades se traslapan con ofras

actividades y en qué forma.

o La fecha de inicio y la fecha final del proyecto.

Figura 4.5.2: Esquema de Gantt

28-06-11 03-g7+13 080713 13-07-13 18-97-13 230713

—

Taren 3

Tarea 2

Tarer 3

Tarea d

Taren s

Tarea &

Tares 7

Tarea B

Tearen §

Fuente: www.herramientasparapymes.com

Historia de la Carta Gantt
La primera Carta Gantt de la que se tiene registro fue ideada por

Karon Adamiecki a mediados de la década de 1890. Esta persona
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. era un ingeniero polaco que tenia interés en las técnicas de gestion.
15 afios despueés, Henry Gantt, un consultor técnico puso en
practica su propia version de la grafica y fue esta la que se popularizé
en los paises occidentales. En consecuencia, fue Henry Gantt quien
paso a ser el hombre vinculado con las cartas de este tipo.

Inicialmente las cartas de Gantt se prepararon de forma laboriosa a
mano, por lo que cada vez que era necesario un cambio en el
proyecto, se tenia que modificar o en su caso volver a dibujar el
grafico. Esto hacia poco util el recurso, principalmente porque los
cambios continuos en un proyecto son una caracteristica habitual.
En la actualidad y con el surgimiento de los ordenadores y el
software de gestidn, las cartas de Gantit se pueden crear, actualizar

e imprimir con mucha facilidad.

Las graficas de Gantt son utilizadas mas cominmente para hacer
un seguimiento a los programas del proyecto. Mediante estas
graficas es posible mostrar informacion adicional con respecto a las
diferentes actividades o fases del proyecto, incluyendo la forma en
la que las tareas se relacionan entre si, los tipos de recursos que se
utilizan en cada tarea o hasta qué punto ha progresado cada

actividad.
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Cinco razones para utilizar la Carta Gantt

Como consecuencia de las multiples ventajas que ofrecen
los diagramas Gantt, miles de personas las utilizan con la intencion
de ser mas productivos, mejorar sus comunicaciones, pronésticos o
sus resultados a largo plazo. También hay quienes piensan que este
tipo de recursos en realidad limitan el tamario del proyecto que se
puede controlar, sin embargo aquellas personas que las han
utilizado, mencionan una serie de beneficios clave, incluyendo las 5
razones que indicamos a continuacion.

1°. Se evita la confusion final -

Para empezar, los diagramas de Gantt fueron creados para
mantener a los usuarios en la direccion correcta, proporcionando
una linea de tiempo visual para el inicio y la finalizacién de las tareas
especificas. Al proporcionar un panorama visual de hitos y otras
fechas clave, estos graficos ofrecen un método mas comprensible y
memorable de mantenimiento de las tareas y su consecucion al
implementarse sobre una base diaria, semanal, mensual o anual y
en funcion de la escala de tiempo. En consecuencia, una carta Gantt
tiene la capacidad de mostrar de un solo vistazo toda la informacién
mas relevante del proyecto en cuanto a tareas, actividades, su

duracidn, conclusién, fecha de inicio, fecha de terminacion, etc.

31



2°, Se mantiene todo en una misma pagina

Con esto queremos decir que donde existe un marco visual para el
trabajo a realizar, existen también menos posibilidades de
malentendidos, sobre todo cuando se trata de tareas de gran
complejidad. Mediante el uso de las cartas Gantt se posibilita que
todas tas partes interesadas tengan la misma informacion, al mismo
tiempo que se establecen expectativas, entendimientos mutuos, y se
llevan a cabo las actividades de acuerdo con el protocolo deseado.
3°. Ayuda a comprender las tareas

Gracias a este tipo de graficos puede quedar claro la forma en fa que
varias tareas estan relacionadas entre siy que tal vez son requeridas
para satisfacer objetivos especificos. Estas relaciones de trabajo
giran en torno a la comprension de los tiempos asignados de cada
tarea, tiempos que después afectan a las otras tareas en la lista. Por
elio, una carta Gantt es de gran importancia para comprender las
tareas y asegurar el flujo de trabajo 6ptimo, la maxima productividad,
asi como el éxito global del proyecto.

4°. Permite asignar eficazmente los recursos

Debido a que se tiene la capacidad de mirar hacia adelante en el
diagrama de Gantt, los usuarios pueden discernir claramente dénde
se van a necesitar los recursos con la intencién de anticiparse,
asignar o compartir y maximizar el uso de los recursos. Cuanto mas

cerca se sigue la carta, mas posibilidades hay de mantener los
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costos del proyecto dentro del presupuesto, ademas que también es
mejor asegurar la finalizacién a tiempo.

5°. Visualizar a futuro

Con frecuencia es comun quedar atrapados en las tareas del dia a
dia como se detallan en el grafico, las ventajas de utilizar la Carta
Gantt incluyen el ayudar a los encargados de la toma de decisiones
avisualizar a futuro para asegurar que cada proyecto
determinado esta trabajando hacia el logro de objetivos

estratégicos de la organizacién en el largo plazo.

Limitaciones de la Carta Gantt

Para algunos, la carta Gantt, no esta disefiada para resolver todos
los males de la gestién de proyectos en una organizacion. Existen
de hecho, algunas situaciones en las que otras herramientas pueden
ser mas eficaces, particularmente en situaciones cuando una
actividad en particular o tarea critica no se encuentra como
consecuencia de que el encargado del proyecto no la ha incluido.
Otras limitaciones incluyen la incapacidad para incluir ciertas
restricciones como el tiempo, el alcance y los costos. Sin embargo
y en términos generales, la Carta Gantt es empleada por todo tipo

de organizaciones.
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En conclusion, Vistos los pros y los contras, cabe decir que el
diagrama de Gantt es un método funcional, Gtil y muy visual que
las empresas emplean para planificar todo tipo de actividades y
proyectos. Permite realizar un seguimiento relativamente sencillo de
los plazos previstos y reorientar, si es necesario, la programacion de

tareas inicialmente asignada.

C. Disponibilidad total

Es sin duda el indicador mas importante en mantenimiento, y por
supuesto, el que mas posibilidades de 'manipulacion' tiene. Si se
calcula correctamente, es muy sencillo: es el cociente de dividir el n®
de horas que un equipo ha estado disponible para produciry el n® de

horas totales de un periodo:

Horas Totales — Horas parada por mantenimiento
Horas Totales

Disponibiidad =

En plantas que estén dispuestas por lineas de produccion en las que
la parada de una maquina supone la paralizacién de toda la linea,
es interesante calcular la disponibilidad de cada una de las lineas, y
después calcular la media aritmética.

En plantas en las que los equipos no estén dispuestos por lineas, es
interesante definir una serie de equipos significativos, pues es
seguro que calcular la disponibilidad de absolutamente todos los

equipos sera largo, laborioso y no nos aportara ninguna informacion
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valiosa. Del total de equipos de la planta, debemos seleccionar
aquellos que tengan alguna entidad o importancia dentro del sistema
productivo.

Una vez obtenida la disponibilidad de cada uno de los equipos
significativos, debe calcularse la media aritmética, para obtener la

disponibilidad total de la planta.

Disponibilidad total > Disponibilidad de equipos significativos
isponibilidad total =

N°® de equipos significativos

Disponibilidad por averias

Intervenciones no programadas:

Horas totales - Horas de parada por averia

Disponibikdad por averia =
Horas totales

La disponibilidad por averia no tiene en cuenta, pues, las paradas
programadas de los equipos.

lgual que en el caso anterior, es conveniente calcular la media
aritmética de la disponibilidad por averia, para poder ofrecer un dato

unico.

MTBF (Mid Time Between Failure, tiempo medio entre fallos)

Nos permite conocer la frecuencia con que suceden las averias:
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0 , - : _
MIBF = N°de Horas totales del periodo de tiempo analizado

N° de averias

MTTR (Mid Time To Repair, tiempo medic de reparacion)
Nos permite conocer la importancia de las averias que se producen

en un equipo considerando el tiempo medio hasta su solucion:

MTTR = N°® de horas de paro por averia

N° de averias

Por simple céalculo matematico es sencilio deducir que:

MTBF ~ MTTR
MIBF

Disponibilidad por averia =

Fuente: hitp:/iwww renovetec.com/580-mantenimiento-industrial/110-mantenimiento-
industrial/300-indicadores-en-mantenimiento.

4.6.Fases del proyecto

Para que pueda realizarse el proyecto de ensamble de equipos de mina
en primer lugar se determina el area dentro de la operacion minera y
luego se prepara el terreno siendo este nivelado y compactado, luego
se realizo el apantallado con 11 pararrayos alrededor de todo el area de
ensamble, al inicio se usé un grupo electrégeno y luego se instalé una

sub estacion fija para alimentacién de 220 v para uso de contenedores
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y de 480 v para uso del patio de ensamble. Previo al inicio del ensamble

de equipo se tiene que realizar tramites documentarios que son

obligatorios en su cumplimiento.

Muchos documentos no podran ser publicados por ser confidenciales.

4.6.1. Recepcion de documentacion de proyecto

Para el inicio del proyecto de ensamble de cualquier equipo pesado

se solicita al socio estratégico la siguiente documentacion:

Plan de Respuesta a Emergencias con el flujo grama de
comunicaciones actualizado (personal en mina).

Carta Gantt para ejecucion del ensamble con tiempos estimados
y requerimientos de equipos de apoyo. (remitir en Excel via
email).

Planes de izaje de los componentes que requieran uso de dos
gruas. (Solo si aplica).

Cuadro con andlisis IPERC (ldentificacion de Peligros,
Evaluacién y Control de Riesgos) de las tareas de armado.
Procedimientos Escritos de Trabajo Seguro (PETS) o Instructivos
de Trabajo Seguro actualizados, por lo menos para las tareas
definidas como criticas.

Layout de distribucion del equipo y componentes en el area,
especificando que area minima es la que necesitan para su

armado.
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» Manual y/o procedimientos de armado.

o Relacién del personal que realizard los trabajos, a fin de
regularizar y/o completar los cursos aplicables al armado
(induccion especifica trabajador nuevo; aistamiento, bloqueo y

sefalizacion)

Los documentos deben estar dentro del marco de la seguridad

industrial.
4.6.2. Aprobacién de documentacion

En el proceso de revisidn de la documentacién es posible que
existan observaciones que tienen que ser comunicadas al socio
estratégico para su correccién dandole un plazo prudente antes del
inicio del ensamble del equipo e inclusive antes de la llegada de los
componentes a la mina. Una vez que la documentacion es conforme
y esta alineada a los estandares, se autoriza el ingreso de

componentes de camién minero.

4.6.3. Llegada, descarga e instalacion de contenedores del

socio estratégico a plataforma de ensamble

La llega de los contenedores que son oficinas, vestidores, cafetin y
almacén de herramientas del socio estrategico marca un hito

importante en el Proyecto de ensamble de camiones mineros. A
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estos contenedores se les asigna un area donde tenemos el lugar
apantallado por para rayos, puntos de energia eléctrica y puntos a
tierra, los que son conexionados por personal de electricidad mina.
El transito de los camiones cargados con los contenedores dentro
de la mina es supervisado por nuestra area realizando la escolta
adicional, verificacion de cumplimiento a los procedimientos y

recomendaciones de seguridad.

Para la descarga de contenedores se usa un formato de izaje de

cargas y el procedimiento si lo amerita.

4.6.4. Llegada y descarga de componentes de camién a

plataforma de ensamble

La llegada de los componentes de los camiones se autoriza luego
que se haya cumplido con toda la documentacién solicitada y cuando
el personal se encuentra con las inducciones respectivas para poder

trabajar en Plataforma de ensamble de Antamina.

Los componentes se escoltan siguiendo los procedimientos vy
recomendaciones de seguridad y una vez llegados a plataforma de
ensamble se procede a descargar, ubicar el chasis y cajas segiin
Layoud para el inicio de ensamble de camion. El camion minero tiene
dos zonas de ensamble, una es la zona de ensamble de la tolva y

otras es la zona de ensamble del tracto camién. Para la descarga de
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partes de tolva y tracto se usan procedimientos realizados por

Komatsu y supervisados por Antamina.
4.6.5. Ensamble de chasis de camion Komatsu 930E-4SE

El ensamble del chasis se realiza siguiendo los procedimientos y
recomendaciones de seguridad para el cuidado del personal medic
ambiente y calidad de ensamble en los tiempos programados para

su entrega a la operacién y produccién inmediata.

A continuacion se presenta el Gantt de ensamble del chasis y los

procedimientos de los trabajos se encuentran en los anexos A-03.
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DENAE] pROGRAMA DE ARMADO Sy
RESUMEN DIAGRAMA GANTT - ARMADO 930E - 4SE

TIEMPO TOTAL CONSIDERADO = 25 DIAS
ACTIVIDADES

DESCARGA DE CHASIS Y POSICIONAMIENTO DE
COMPONENTES. INVENTARICQ DE PARTES (Al 100%)

DESMONTAJE DE COMPONENTES ADOSADOS AL CHASIS.
MONTAJE DE PARANTES DEL CAMION. MONTAIJE DE
ALERONES

MONTAJE DE TANQUE DE COMBUSTIBLE. SEPARACIGN DE
PLATAFORMAS. MONTAJE DE TANQUE HIDRAULICO

DESMONTAJE DE TOLVA. MONTAJE DE BANCO DE PARILLA
INSTALACION DE CAJA DE BATERIAS

ARMADO DE ESCALERA PRINCIPAL.
VOLTEO DE TOLVA. ARMADO DE TOLVA'Y CANOPY

MONTAJE DE SUSPENSION POSTERIOR
MONTAIJE DE CILINDRO DE LEVANTE. MONTAJE DE
CABINA

MONTAJE DE PSC. MONTAJE MASA SUSPENSION
DELANTERA
MONTAIJE DE MT

INSTALACION DE NEUMATICO. BAJADA DE CAMION |l
DE LOS SOPORTES. PRUEBA DE POTENCIA

MONTAJE DE TOLVA. PUESTA EN MARCHA DE CAMION
PRUEBAS CON CARGA Y ENTREGA
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DIAGRAMA DE FLUJO DE ENSAMBLE DE CAMION MINERO KOMATSU 930£-4SE

INICIO

DESCARGA DE CHASIS Y
POSICIONAMIENTO DE COMPONENTES.

INVENTARIO DE PARTES ( AL 100%)

|

éLLEGARON
TODOS LOS
COMPONENTES?

DESMONTAJE DE COMPONENTES ADOSADOS AL
CHASIS. MONTAJE DE PARANTES DEL CAMION.

MONTAIJE DE ALERONES.

¢ES CORRECTO NO

EL MONTAIJE?

" MONTAIE DE TANQUE DE COMBUSTIBLE,
SEPARACION DE PLATAFORMAS.

MONTAJE DE TANQUE HIDRAULICO

¢ES CORRECTO
EL MONTAJE?
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DESMONTAIJE DE TOLVA.
MONTAJE DE BANCO DE PARILLA
INSTALACION DE CAJA DE BATERIAS

N

¢ES CORRECTO
EL MONTAJE?

ARMADO DE ESCALERA PRINCIPAL
VOLTEO DE TOLVA
ARMADO DE TOLVA'Y CANCPY

¢ES CORRECTO
EL MONTAJE?

MONTAJE DE SUSPENSION POSTERIOR
MONTAIE DE CILINDRC DE LEVANTE
MONTAIE DE CABINA

¢ES CORRECTO
EL MONTAJE?
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MONTAJE DE PSC
MONTAJE MASA SUSPENSION DELANTERA
MONTAJE DE MT

¢ES CORRECTO
EL MONTAJE?

INSTALACION DE NEUMATICO
BAJADA DE CAMION DE LOS SOPORTES |
PRUEBA DE POTENCIA

¢ES CORRECTO
EL MONTAIJE?

MONTAJE DE TOLVA .
PUESTA EN MARCHA DE CAMION
PRUEBAS CON CARGA Y ENTREGA

¢ES CORRECTO
EL MONTAJEY
PRUEBAS?

FIN
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Figura 4.6.1: DISTRIBUCION DEL PATIO DE ARMADO DE CAMIONES KOMATSU
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Fuente: Manual de Ensamble
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4.6.6. Ensamble de tolva DT Hl-Load para camiéon Komatsu
930E-4SE

El ensamble de tolva es una parte del proyecto de ensamble del
camion minero que se inicia dias antes o en paralelo del inicio del
ensambie del tracto camion y este se controla de acuerdo a los
procedimiento entregados por Komatsu péra su seguimiento en la
calidad del ensamble de esta que a continuacidon se muestra
detalladamente y el aporte nuestro para el control del avance. En
esta parte del proyecto se controla un plan de 9 dias en los que la
tolva queda terminada y pintada para su instalacién sobre el chasis

del camion minero.

El Gantt se presenta lineas abajo en el que se pueden apreciar las
diferentes tareas del armado de la tolva y asi mismo en el anexo se

encuentran los procedimientos de los trabajos criticos.

La tolva DT HI-Load tiene una forma diferente de las tolvas
tradicionales de los camiones mineros a tajo abierto y ademas tiene
menor peso, incrementando la capacidad de carga en el camion

Komatsu 930E-4SE. Ver anexo A-02.
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4.6.7. Descripcion de ensamblaje de camiones Komatsu 930E-

4SE

Es una actividad emocionante, ver la llegada de los componentes y
después de un tiempo tener un camion transportando 320 toneladas

de rocas de la mina.

Aqui detallare cdmo se ensamblé un camién minero de acarreo.

Descarga y limpieza de Chasis
¢ Se elevo el chasis del cama baja en el cual fue transportado,
utilizando 2 grias con capacidad minimas de 50 toneladas cada

una.

Figura 4.6.2: Descarga de Chasis
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Fuente: Propia

* Se posiciono el chasis sobre soportes recomendados y a nivel.
El peso del chasis, es de 60382 kg (133000 Ibs). Los soportes
deben de tener una altura aproximada de 84cm (33pulg) en la

parte delantera y en la parte posterior (axle box) un aproximado
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de 30em (12 pulg) para facilitar la instalacion de los componentes

del camién. A continuacién se realizé la limpieza del chasis.

Figura 4.6.3: Chasis sobre soportes

Fuente Propia o

Inicio de Ensamble
» Se iz6 el soporte lateral izquierdo de las plataformas. El peso de
dichos soportes es de 654 kg (1442 Ibs). Se empern6 el soporte

en su lugar pero todavia no se realizaria la soldadura.

Figura 4.6.4: Soporte lateral

Fuente. Propla
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o Se iz6 el soporte lateral de filtros de aire izquierdo a su posicion
y se instald 4 pernos. Ajustd aplicando un torque de 465 247 N-m
(343 £ 34 ft Ib). El peso de este soporte con los filtros de aire es

aproximadamente de 1020 kg (2250 Ib).

Figura 4.6.5: Soporte de plataforma
T o S :

‘‘‘‘‘

¢ Seiz6 la cabina, encima de los soportes de la plataforma e instalé
los elementos de montaje. Se verificé que no haya ninguna luz

entre los asientos de montaje de la cabina.

Figura 4.6.6: Cabina

Fuente: Propia
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¢ Se izd el soporte de la plataforma derecha y se colocd en su
posicion. El peso del soporte de la plataforma derecha es

aproximadamente 273 kg (602 Ib).

Soldadura de los soportes de las plataformas

Figura 4.6.7: Soporte de plataforma

Fuente: Propia

+ Se repitié el mismo procedimiento para el soporte de ia

plataforma derecha.

Figura 4.6.8: Soldadura - Soporte de plataforma
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Fuente: Manual de ensamble
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+ Se realizo el soldeo del soporte |lateral derecho de los filtros de

aire al tubo frontal del chasis

Figura 4.6.9: Soporte de Filtros

y ALt |
*31\*'”" k&:j v 7 TYP e —
f/ ‘ \\
| p |
\l W ’J
\, 7
\\‘h "/,

Fuente: Manual de ensamble

Montaje de la suspensién posterior

Figura 4.6.10: Suspensiones posteriores

 Se colocd la suspension trasera sobre un montacargas de
manera segura, y levanté hasta la posicion correcta. El vastago
debe estar retraido lo maximo posible antes de instalarlo. Se
alined el agujero superior de la suspensidn para que ingrese

entre las orejas que se encuentran en el chasis.
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MONTAJE DE TANQUE DE COMBUSTIBLE

Figura 4.6.11: Tanque de combustible

Fuente: Manual de ensamble

» Se limpiaron los soportes para el montaje del tanque de combustible.
Se elevd el tanque a la posicion correcta. El peso del tanque es
aproximadamente 2056 kg (4533 Ib). Se ajustaron los pernos a 800
+ 80 N'm (590 £ 59 ft Ib). Y se ajustaron los pernos superiores a 712

+ 72 N'm (525 £ 53 ft Ib).

52



MONTAJE DEL TANQUE HIDRAULICO

Figura 4.6.12: Tanque hidraulico

Fuente; Manual de ensamble

e Se limpiaron los soportes para el montaje del fanque hidraulico. El
péso del tanque es aproximadémente 590 kg (1300 Ib). Se instalé
los 4 pernos de montaje cerca a la parte superior del tanque. Se
ajustaron con un torque de 622 + 62 N'm (459 £ 46 ft Ib). Se
instalaron los 2 pernos de la parte inferior del tanque. Se ajustaron
con un torque de 800 + 80 N-m (590 £ 59 ft Ib).

Montaje de cilindro de levante

e Seinstaléel ciIindrq de levante a su posicién sobre el punto de pivote
en el chasis. El peso de cada cilindro de levante es de

aproximadamente 969 kg (2137 Ib). Ver anexo A-03
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o Se ajustaron los pernos con un torque de 465 + 47 N-m (343 + 34 ft
Ib).

Figura 4.6.13: Cilindro de levante de tolva

Fuente: Manual de ensamble

Montaje de suspensiones delanteras

Figura 4.6.14: Limpieza de superficies de suspension delantera

Fuente: Manual de ensamble

» Se retird cualquier suciedad, dxido, pintura o particulas externas de
las superficies de montaje de la suspensién delantera. Se iz6 la

suspension delantera en la posicion del chasis. El peso de cada
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cilindro de suspension es aproximadamente 2795 kg (6162 Ib). Ver
anexo A-03

Figura 4.6.15: Limpieza de superficies de suspension delantera

Y -
u
o
,

fyow ."‘. o

¢ Se limpid la parte conica del vastago del cilindro de suspension, de
igual manera el agujero de la boca masa. Se lubricé ambas
superficies con grasa multipropésito nimero 2 (5% de disulfuro
de molibdeno). Se iz6 el conjunto de boca masa / freno de servicio
a su posicién. El peso de cada uno de los conjuntos de boca
masa/freno de servicio es de aproximadamente 4803 kg (10589 Ib).
Montaje de escalera diagonal

Figura 4.6.16: Escalera diagonal

Fuente; Prdbia '
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« Se instal6 la escalera diagonal, su peso es aproximadamente 180kg
(397 Ib). Se ajustaron los pernos con un par de apriete de 95 £ 9 Nem

(70 £ 7 ft Ib).

Figura 4.6.17: Soporte lateral de filtro de aire

Fﬂente: PFo"pi;

+ Se elevo el soporte lateral derecho de filtros de aire e instalaron los

4 pernos correspondientes. El par de apriete respectivo es 465 + 47

N-m (343 % 34 ft Ib). El peso del soporte lateral derecho de filtros de

aire con los purificadores de aire es aproximadamente 865 kg (1907
ib).

* Se izd y colocod el ducto de toma de aire y el tubo de escape en su

lugar. Se instald y ajusté las abrazaderas que aseguran las tuberias.

Figura 4.6.18: Ducto de toma de aire
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Fuente: Prapia
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o Se iz6 la plataforma central a su posicién. Se ajustaron sus pernos

con un par de apriete de 465 + 47 N-m (343 £ 34 ft Ib).

Figura 4.6.19: Plataforma central

Fuente: Propia

* Se Instalé las barandas e iz6 la plataforma izquierda en posicién
para su montaje. El peso de la plataforma izquierda con barandas es

aproximadamente 720 kg (1587 Ib).

Figura 4.6.20: Plataforma izquierda y barandas

Fuente: Propia

+ Se izo el grupo de parrillas del retardo en su lugar de la plataforma

derecha. El peso de las parrillas es aproximadamente 2 742 kg
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(6,045 Ib). Se colocod y ajusto los 8 pernos con un par de apriete de
465 + 47 Nom (343 £ 34 ft Ib).

» Se Instalaron las barandas en la plataforma derecha. Se iz6 la
plataforma y ubicé para su montaje. El peso de todo el conjunto de
barandas, parrillas y la plataforma derecha es aproximadamente de
3830 kg (8444 Ib).

* Después que todas las plataformas se presentaron en su lugar, se
ajustaron los pernos de cada plataforma a 465 £ 47 N-m (343 + 34 ft

Ib).

Montaje de cabina de operador

Figura 4.6.21: Montaje de cabina de operador

s Se iz06 la cabina del operador hasta su posicion. El peso de la cabina
es aproximadamente 2725 kgr(6008 Ib). Se instald y ajusté los 32

pernos con un par de apriete de 800 £ 80 N-m (590 *+ 59 ft Ib).
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Montaje de Gabinetes eléctricos

Figura 4.6.22: Montaje de gabinete eléctrico

Fuente: Propia

e Se izd6 los gabinetes eléctricos. El peso de los gabinetes es
aproximadamente 3175 kg (7000 Ib). Se colocaron los componentes
de montaje y las cufias respectivas. Se ajustaron los 10 pernos con

un par de apriete de 1 600 £ 160 N-m (1,180 + 118 ft Ib).

Figura 4.6.23: Soldadura de soporte derecho de filtros

L
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+ Se soldaron el soporte lateral derecho de los filtros al tubo delantero

del chasis.
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Figura 4.6.24: Plataforma de extension

Fuente: Manual de ensamble

Se izd las dos plataformas de extensién y se instalé en su posicién.

Figura 4.5.25: Pasamanos de seguridad
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Fuente; Propia

Se instalaron los pasamanos restantes. A los pernos se les dio el
ajuste estandar. Ver anexo A-03.

Se conectd el cableado al gabinete eléctrico de control, el gabinete

auxiliar de control y el conjunto de parrillas. Ver anexo A-03.
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Figura 4.6.26: Ajustes de ductos y conexiones

+ Seinstalo los ductos de entrada de aire. Se ajustaron las conexiones
de los componentes con el torque estandar. El peso del ducto de
toma de aire del blower es de aproximadamente 337 kg (743 Ib}. El
peso del ducto de toma de aire del blower es de aproximadamente

200 kg (441 Ib)

Figura 4.6.27: Ducto de toma de aire del blower
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Instalacién del freno de parqueo

Figura 4.6.28: Freno de parqueo
e . ¢ T

ragra

Fuente: Manual de ensamble

Se usaron solventes organicos, como acetona, metanol o etanol,
para limpiar la capa de proteccién contra la corrosion en los dientes

del adaptador del freno de parqueo. Se ajusté el pernoa 712 + 72

N-m (525 + 53 ft Ib).

Instalacion del mando final

Se limpiaron los agujeros de los pernos y las caras de montaje en el
axle box y de los mandos finales. Se aplicoé una grasa a base de litio
a las roscas de los agujeros de los pernos en el axle box. Cada
conjunto de motor de traccion completo pesa aproximadamente
18132kg (39975lb). Se iz6 el motor de traccién y se aproximé en
posicion en el axle box. Nos aseguramos que todos los cables y

mangueras estan libres antes de instalar.
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Figura 4.6.29: Mando final (motor de t

raccion)

El motor de traccion tiene marcas que ayudan a determinar la

orientacién al momento de la instalacién. Dos conjuntos de hoyuelos

estan ubicados en las posiciones de las 3 y las 9. Una linea centrada

marca la posicion de las 12 del motor de traccion.

Figura 4.6.30: Referencia de montaje de mando final
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Fuente: Manual de ensamble
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Figura 4.6.31: Marcas para montaje de mando final
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Fuente: Manual de ensamble

s Después que todos los grupos de pernos con arandelas ya han sido
instalados y ajustado con un par de 542 Nem (400 ft ib}, se regresa
al Grupo 1 y se incrementd el torque de ajuste a 2 006 N+m (1,480 ft

Ib). Ver anexo A-03

Figura 4.6.32: Secuencia de ajuste de pernos de motor de traccion

Fuente: Manual de ensamble
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Figura 4.6.33: Mando final (motor de traccion MT)

"
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Fuente: Manual de ensamble

Instalacion de los neumaticos delanteros

+ Se realizé la remocion de todo el dxido y suciedad de las piezas de
acoplamiento antes de instalar el conjunto de neumatico — aro.

» Con el manipulador se sujet6 el conjunto neumatico — aro. Se alineo
la manguera para inflar los neumaticos y el cubo de la rueda. Se
aproximo el aro ante los esparragos del mando final. Se instalo y
ajusto las tuercas de acuerdo a especificaciones del procedimiento
siendo el ajuste para cada tuerca 2 326 £ 136 N'm (1,715 + 100 ft

Ib). Ver anexo A-03.

Instalaciéon de los neumaticos posteriores

¢ Con el manipulador se sujeté el conjunto neumatico — aro y se
posicioné sobre el cubo de rueda. Se alined la extension para unirla
con la extension interna. Ver anexo A-03.

* Ajustar cada tuerca a 2 326 + 136 Nm (1,715 £ 100 ft Ib),
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Figura 4.6.33: Montaje de neumaticos

Fuente: Propia

Se Instalaron las ilantas exteriores y ajustaron las tuercas a 2 326 +
136 Nem (1,715 £ 100 ft Ib).

Figura 4.6.34: Montaje de neumaticos
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Montaje de tolva

* Elarmado del camion se finalizd antes de proceder al }nontaje de la
tolva.

¢ Antes de izar la tolva del suelo, se amarré vientos en cada una de
las esquinas de la tolva de manera que ayudaron al montaje de la
misma. Con el camién operativo se traslado al area de tolvas, de tal
manera que la tolva fue elevada lo suficiente por la graa para que

el camién entre de retroceso debajo de la tolva. Ver anexo A-03.

Figura 4.6.35: Montaje de tolva
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Fuente: Propia

» Se alined el agujero del pin del pivote de la tolva con el agujero del
seguro del pin en la pestafia exterior del pivote de la tolva. Se empujé
el pin del pivote a través de la pestafia exterior del pivote de la tolva,

el pivote del chasis y la pestafia interior del pivote de la tolva.
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Se instalo el seguro del pin. Se instalé arandela plana y tuerca. Se

ajusto la tuerca a 339 N-m (250 ft Ib).

Figura 4.6.36: Instalacion de pin pivot y botapiedras

T W W T G

Fuente: Propia

Se realizd una soldadura de puntos en los soportes de los
botapiedras debajo de la tolva. Los botapiedras se colocaron en la
linea central entre ambos neumaticos traseros dentro de 6.0mm
(0.25in). Antes de soldar definitivamente el soporte, se verifico el
espacio entre neumaticos y el bota piedras con una plomada.
Adicionalmente el botapiedras tiene una distancia de 455mm

(17.9in) hacia el mando final.
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Montaje de tanque de grasa y de reserva de aceite de motor

Figura 4.6.37: Tanque de grasa y tanque de reserva de aceite de motor

Fuente: Propia
¢ Se instald los componentes adicionales como el tanque de grasa y

el tanque de reserva de aceite de motor. Se verificé que las

conexiones eléctricas e hidraulicas estén correctas.

Montaje del sistema contra incendios Afex

Figura 4.6.38: Tanques de polvo quimico seco y puisador en parachoques

Fuente: Propia

* Se instal6 el sistema contra incendios. Ver Anexo A-03
¢ Se realiz6 el pintado del camién de acuerdo a necesidad.
* Se peg6 todas las calcomanias en sus areas designadas de

acuerdo a manual de ensamble.
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¢ Después que se completdé el armado del camién, se realizé lo
siguiente:

Se verificd que todas las tuercas y pernos se encuentren
marcados con pintura, indicando que han sido ajustadas
adecuadamente.
Se verificd que la instalacidn de los cables eléctricos y lineas
neumaticas sean seguras.
Se comunico al personal de comisionado y de entrenamiento
mina que el camidn se encuentra listo para las pruebas finales de

los sistemas y con carga en campo.

Figura 4.6.39: Camién Komatsu listo para pruebas

Fuente: Propia

Ver los procedimientos de Ensamble en Anexo A-03 y A-04

4.6.8. Inspecciones en proceso de ensamble
Durante el ensamble de los camiones mineros se realiza la

inspeccién permanente y se registra en el formato a continuacion.
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4.6.9. Pruebas y arranque de equipo '

En esta parte del proyecto se toman las medidas de seguridad
necesarias para las pruebas y arranque de equipo. Se inicia con el
paso de corriente al sistema, mediciones de corrientes y luego se da
arranque al motor del equipo, para luego hacer funcionar los
diferentes sistemas.

4.6.10. Inspeccidn final de supervision de ensamble

La inspeccion final de la supervision de ensamble se realiza luego
que el equipo ha tenido pruebas en todos los sistemas. Esta
inspeccion tendra tres fases, la primera es la inspeccién con equipo
‘apagado, la segunda es con equipo arrancédo que sirve para
observar sonidos e'xtraﬁos o vibraciones y la tercera es con equipo
en movimiento encontrandonos en la cabina de operador.

4.6.11. Inspeccién de mantenimiento mina

Personal de mantenimiento mina del taller realiza la inspeccién de
equipo y juego si los resultados fueran satisfactorios se da el pase
para la inspeccion de entrenamiento mina.

4.6.12. Inspeccién de entrenamiento operaciones mina
Personal de entrenamiento mina realiza la inspeccién operativa del
equipo y si todo es satisfactorio el equipo puede salir a pruebas

operativas.
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4.6.13. Pruebas operativas con carga por entrenamiento
operaciones mina
Las pruebas operativas estan a cargo de personal de entrenamiento
mina y luego de la acumulacion de 60 horas de pruebas el equipo es
llevado a plataforma de ensamble para la inspeccion final.
4.6.14. Inspeccion final de entrenamiento . operaciones
mina
La inspeccidn final es realizada por personal de entrenamiento mina
y esta inspeccion se realiza con el equipo parqueado en plataforma
de ensamble donde principalmente se revisa posibles fugas,
hermeticidad de cabina, calibracién de pads (almohadillas que
soportan la tolva), recorrido uniforme de cilindro de levante de tolva,
posible vibracién excesiva de espejos y si todo queda operativo en
ese instante se entrega el equipo a la operacion iniciando su trabajo.
4.6.15. Entrega de equipo a operaciones luego del
levantamiento de observaciones finales de entrenamiento
mina
El equipo se entrega a la operacién luego del levantamiento de las
observaciones, teniendo en cuenta que podrian haber
ohservaciones que se levantaran después de la entrega del equipo,
considerando estos pendientes en el acta de entrega (Anexo A-06)

y consideraciones de la garantia de fabrica.
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4.6.16. Revision diaria de Gantt de ensamble de equipo.

El ensamble del chasis tiene una secuencia el que es controlado
mediante un Gantt ya que si se realiza el ensamble instalando partes
sin la secuencia recomendada, en el futuro sera dificultoso terminar
con los detalles de ensamble y se regresaria a desarmar para poder
concluir.con pendientes que se podrian haber dejado. El Gantt se
encuentra en el Anexo A-01 para su observacion en detalle. En el
cierre de tareas del Gantt se podra concluir con las oportunidades
de mejora continua haciendo un analisis de lo acontecido durante el
ensamble y de esta manera se aplica el ciclo Deming. Ver anexo A-

01y A-02

V. Evaluacion Técnico - Economico

La importancia en este proyecto esta basada en la solicitud de traslado de
mineral y desmonte a la zona de chancadora como a botaderos con los
camiones mineros. En la primera parte se da por el proyecto de expansion
de la compaiia y la segunda por el remplazo de equipos. La forma de
adquisicion de estos camiones mineros se realiza en base a un adelanto y
luego de la entrega del equipo la cancelacion, dentro del cual estan
incluidos el equipo y la mano de obra del personal técnico. El costo del
equipo es 4,5 millones de délares americanos, siendo 300 000 dolares el
costo de la mano de obra del Ensamble y 4,2 millones de délares es el

costo neto del camion. La parte econdmica no fue de nuestro control.
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VI.

CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

6.1.Conclusiones

Se realizo la Supervision del Ensambiaje de Camiones Komatsu
930E-4SE para el incremento de produccion ép]icando la mejora
continua con el cuidado del medio ambiente, seguridad y calidad.
Se aplicd sistematicamente y en forma ordenada el
procedimiento de ensamble de los diferentes componentes,
segun manual del fabricante de camiones Komatsu 930E-4SE
con alta Disponibilidad y Confiabilidad que seran parte de la flota
que incrementara la produccién en Compafia Minera Antamina.
E| supervisor tomo el control global y la responsabilidad durante
el proceso de Ensamblaje de los camiones mineros verificando
la aplicacion de los procedimientos en forma ordenada y
sistematica, los cuales fueron entregados uno a uno hasta
entregar los 80 camines en el tiempo programado a la gerencia
de operaciones.

Se ejecuté el control absoluto bajo la responsabilidad del
Supervisor de ensamble, para prevenir las paradas imprevistas
durante el proceso de Ensamble de los camiones mineros, que
retardarian la entrega de los equipos a la gerencia de

operaciones.
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6.2. Recomendaciones

¢ Para futuras ampliaciones de flota, remplazo de flota de
camiones mineros y nuevos proyectos de mina, se debe cefirse
a las normas de calidad con los respectivos protocolos.

o El responsable de futuros ensamblajes debe realizar reuniones
de coordinaciones y distribucion de responsabilidades bajo el
marco tedrico del ciclo Deming. .

» Siendo la seguridad de la persona lo primordial, se recomienda
realizar las charlas de cinco minutos al inicio de cada jornada de
trabajo, haciendo referencias y retroalimentando el trabajo
programado.

* En las inspecciones se debe de involucrar a personal de las
diferentes areas que estaran relacionados con la produccién
(operadores), entrenamiento y mantenimiento  del camion
minero.

e Las pruebas operativas con carga debe de realizarse con
personal de suficiente experiencia en la operatividad del camion

Komatsu 930E-4SE.
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VIl

ANEXOS

ANEXO A-01

El Gantt de Ensamblaje de Camiones Komatsu se detalla en la

pagina siguiente.
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ANEXQO A-02

GANTT: ARMADO DE TOLVA DT HI-LOAD PARA CAMIONES 930E-4SE
Chente: Compaha Minera Antamina - CMA

MES .
we sk dam lun ms mee e v b dom AW me mie e
0 0

ARMADO DE TOLVA n° 98
DESPIECE DE TOLVA.

Ukcackn de gria, X
Desplece de tohva. X
Ublcacikn de partes de toivas.

Ubicackn de partes dai cajén de tolva.

Volteo de primera mitad del cafin de toiva boce abajo.

Preparar juntas de soidec de vigas y piso.

Ublcackin en tacos y soportas para /8 ubk acidn de primers mitad,
Volteo de segunda mitad dal cafdn de tolva boca sbaje.
mavimiento de toklo

i) ] w| | o]

Ubicackin en tacos y soportes para fa ublcackin de segunds mitad.
Instalackin y soldeo o barandas de seguridad, x
Pega y akneamiento de aiojsmientos del pivot. X
Asegurar con puntos de soigadura despuds del sknsamiento £
Precalentamiento y soideo de vigas de refuarzo en cafén. X
Instalacidn y soldeo de refuerros (planchasjen vigas, X
Instalacidn y soideo de cancamo de seguridad.
Instafacidn y soldaa de tubes pasa cables,
Inst2lacidn y sokdeo del gulader de tolva
Extraccién de soportes (sé uso para transporte).
Instalacidn y soldeo de base del pack.

ol || o

Asegurar parte frontal de i3 toive para ef volteo.
Umpleza de residuos.

Extraccidn de barandas de seguridad.

Ubicacién de Grua.

Estrobado y movimiente de toklo.

Ubicacién y desestrobado del taldo

Estrobado ¢ Izape de tova,

Movimiento de tacos

Volleo de tolva.

Wicacién y desestrobado de tokva.

Ubicacion de escaleras partes laterales.

Armeado de andamio dentro del tokdo.

Estrobado e izafe de canopy.

Ublcacién y desestrobado de canopy.

Ubicacién de plataforma de andamio debajo de canopy.
Movimlento de toldo

Instalecién de refuerzo en parte iaterat def canopy.
Soldeo parte frontal exterior de canopy.

Soldeo en parte frontal interfor de canogy.
_Sokdea en lados iaterales del canopy. .
Instaiackin de backing en costura central ge pared frontal interior X
Jostatscion da backing en costurs central da pared frontal exterior, x

wlialataln

bl Bl Bl Bl Rl

LN R R B

LR T R
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ANEXO A-03

PROCEDIMIENTOS DE ENSAMBLE DE CHASIS DE CAMION
KOMATSU 930E-4SE

En esta seccion se incluyen los procedimientos de acuerdo a la

secuencia de Ensamblaje.
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OSMI_01: DESCARGA Y UBICACION DE COMPONENTES Y CONTENEDORES.
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2. ALCANCE mammmmpmmmummm

| 3, RESPONSABILIDAD { Superviser do anmadde

4, APLICAGION {Carmion B30E - 45

5 RECURSOS PARA L-‘-. ACTWIUAD

7
|
4
il

T
‘;
!
|

£

3

-

e

m;a conmonEniss
mmmmsmmmwm)mm}
Conts do Sequridad
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OSMI_01: DESCARGA Y UBICACION DE COMPONENTES Y CONTENEDORES.

{3)_| BICACION Y POSICIGNAMEENTO DE EQUIPOS EN ZONA DE DESCARGA

T PASOS:

1.Reafizor AST entra todo o perconal involucrado on b descang do componentes.

2.Defiritar &f frea de rabaje con neallas de segurided, cachanos y conos,

3.Despetar y ordenar of &rea do trobajo parp faciits 13 elecuciin de b tarea.

4 Coordinar con of conduckor do b onidixd de trangorte (crmmibaja) y operador de
grica, of higar y ka posicidn do cdmo deberfin de estacionar sits aquipos.

5.Le unidtad de transporte debo ser gutada por un vigia y b grisa por of rigger.

ADVERTENCIA:
» Bl operador de b gria y montacorgas doben estar certificado y autorirado para
usar krs oquipns, of Rigoer también dobe: estr certificado.

» Lo grita doberd do estor cortificodn y utorizada paro resfzar fa moniobra,
debe ta contar con u formado de pee uso regizado ¥ aprobado.
* Revisar 103 pests 6o cada uno de o3 componentes 90n hoja do pesos.

|« Ho posicionarsa en 1 trirpectorta do b gris.
» Mandoner una distancia no menos a¢ 5 m de b cama baja y ¢ria que se

! oncuontron en movimionto,

* Antes do fealiza I3 descanga ea debord veriicar que fa camabaja esth
epagao, oin fauy tanos de stgurkiad ¥ conos do sefiakaciin respectivos.

g amp e

I
|
!
| n i ' il
ﬂ SECUENCIA DE TAREAS rf
|

PROH.
I o

T S

{2 [MSTALAR ACCESORIGS DE IZAJE EN COWPOMENTES Y CAJAS

PASOS

1. Verificor o estado do las homamiontas y accesonios do zaje, comprobando quo
no prosents fistras, cortes, picaduras, soidadura, quemadura, e, Deben ooty
oon £ ik 6 color conespondientny & B inepootion cuntimestal,

2, Ukroe los accesarios do izain segin e peso del componenta a zor,

3, tnstalar fos accesorios de Ejo en fos puntos do anclie do los componentas,
postedonmments coondinar con ¢f operador de ta gria pars ¢ desoenso de ta plama o
instolr o ofro extromo de ko ecoesardes do izsje en o gancho de la gfta ©
vicoversa dependiendd del tamafio dal components,

4. Wmummmmhmmnm howsta
tensionar b esiingas o cadenas, ubicando el gancho en & contro de gravodad del
componende,

I

. mmmummmmmmmomm
haryan pasado inspoccidn provia,

+ Se omplean 2 cuerdins (vierbos), que serfn colocados A los extremes do bos
componentes pafa que aseguren su establidad erientras soan deserngados.

. u?ﬁmmmmmmymsmmwmm
o bagar,

* No colocar ks mmnos vio brazos erdre ks grilicies, esfingas y of compononis,
para evitar atrapomiontos,

NOTA:
Ko oiidar usar acicional 2 los guantes HySox of goante do cuer,
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OSMI_01: DESCARGA Y UBICACION DE COMPONENTES Y CONTENEDORES.

i ‘mevmmoecomumsvms DE REPUESTOS _
1PASOS '

{ mmmmmmmwm

[ corr ¢l parsonal de apoyo (vierios) que estabiizaran 13 carga susperdida.
« Los compongnias serdn ublcados sobro bxos o parihuolas, da forma ordenada
[ sopim e LAYOUT del mansal do armarc dal camidn,

"= Egtatares ss puade realizar con el apoye de los sigieries equipes:

GRUA:

 Rigger indicarss a operador defa gria:

.+ Oue procads of iraje de los componoriss.

& Lo posicion dondo of operador de s gt dejord b carga,

» Descender lenrtamonts e gancho de ta gria.

.» £l personal que participara astablizan b camga stspendita con o 2 vierdos
i hasta que desciendan compleiaments las cias o componenios.

* MONTACARGA:

+ Luego que 1a gria doe L2 carga (cajss o componenies) en o suelo, £ vigia indicard
& operador del montacargas:

"o Que se aproxime o ia plataforma de ks unitad de transpods.

« Elewa ips componentes para inicize a descarga,
« Trastade los comporenies a ki de situario en k zona sagln fay ol

Pigna3des |
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'OSMI_01: DESCARGA Y UBICACION DE COMPONENTES Y CONTENEDORES.

[« Mo thicerse corca o debajo do fos componentos suspendidos.
o Estibiiny b cego susiondida modionte of uso do los vierdos (2) e fn da ovitr

« Mantener distancis apeoptadta @ momondo do kear ka carga distancia min Sm, -

PASOS PARA DESCARGA DE CONTENEDORES

1. Bl rigger s comunicerd con of operdor da b grizy para que pueda colocarse los
4 ostrebos y grilietes d gancho colocando a cda uno do ellos un viento al nived
deof pkso, pare postorormonin ubicar of gancho de o grita sobre ¢f centro de

‘ ded contanedor.

2. Cada un de fo3 vierdos gerin uliizadeos para ubicar cada estrobo cerca deios
puntos de anctje de ks contonodores ’

3. B persond thonico sublrd de monera Guitadosa a by park ofta de cada
contenedar pam colocar los ks on ks 4 puntos do andde oon bos que
cuenta of contenador, por ko gque & filizanh una escalera b cudl sord gostonida
pOruna porsona hicada on o piso,

4. El personal quo subo debe contay con amibvs y iihea do vida

5. Posteriormonin o colocann 2 vients en ambos exdrerios del confenodor para
astgursr ba ostahiidad de este o momento que s oncuentng izado.

6. £n el caso do no conter con ks eslingars necesarim, se piede hacer [ descamga
oon un mortacagas de 10 on.

ADVERTENCIA:

¢ Usar 3 pundos de epoyo pare sublr o bafr del confenedor ublicado encima de la
platatorma de fa cama brga, par fo el ef porsonal ee apoyard do ena escalera
e bisen estado, ]

o Toner procatxién pard ovitar lesiones por atrapamionto do dodos y manos 81
tnoments de colocar fos grilletes en ef confonedor, ’

+ Nooolacarse debajo o corca del contoneder sizspendido,

« Enel caso de uso de Montacama esle fiene quo sor guiado por un vigla,

A ——— -

e T i

[4 [ RETRAR ACCESORIOS DE ZATE

PASOS:
1. Despuds de descargar fos componenies se procoderd o refinr Ios accesarios do
tzzjo dcl gancho de b grim y deos purtios do encisje de ks componentzs.

» No colocar las manas ylo brazos en la Fnez de fuego; entre ks griletes, esingas
y e gancho de fa gria.

+ E} operador no debe edectiar ninguna maniobra mientres se estd reakzando ef
nefiro do ios sooesorios de .

{8 [DESEMPAGAR COMPONTHTES

HERRABEENTAS:
» Pdanca, bareta, marfilo o comba.

PASOS:

1. Rotrer atlertas (madern, cartdn, plisticos) en b cid estén ematios los
companerdes pare su pasterior ubicooidn segln fobvica fay ouf).

2. Disponer igs desachos generades en los condenedores comespandicnies sogln
:Mm_MMMummm o on la 20na definida

ADVERTENGIA:
* Redizir ol Permiso de uso do combas.
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OSM1_01: DESCARGA Y UBICACION DE COMPONENTES Y CONTENEDORES.

e e i o = oo | mm e =t

[6) [ORDENAR ¥ LIWPIAR EL AREA DE TRABAJO

PASOS:
1. Guardor herramicnias, scoesorios deizaje, eft. que se hayan empleado parala
2. Imventarar herramientas manuales y acoesotios do izaj.

3. Despejer el firka periiérica def equipo.

4. Ordandr y Smpitar &roa de frabale.

| ADVERTENGIA:

g’o Disponer fo5 desachos ganerados on kos contonedores corespondiontes sogin
| e chdigo de segroganion ubizado en 1a 1ona da amhado o en 1 rone definida

e vt et e a5 e Ao et 0 et bl 8 P o it i e,
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 womavsu | Veiske: o2,
[ Procedimiento de Trabaj o Cédigo:. | 05K 10_002

| Ubicacian de chasis sobre bases para camion 930F (il lnnss - KPALLE]
_ [ Fecha de Revisidn: I_MIZ

I
I
|
|
Ik
I
+ Establecer Ios pasos para neskaar el correcto montzie de chasis sobre bases con ks condiciones tonices, § |
| do seguridad y de madio ambicnin, |
|

I

|

|

[

|

|

i

| +. 0BJEVIVO

2, ALCANCE ] |Mammwmmmmm9m‘ T §
I3 RESPORSABILIOAD |EXorp - e ;
[cmmmsnms 4y4SE ‘ '

| 5 RECURSOS PARA LA AGTIVIDAD

,&soodomm

Lentes de stpuridad da'o y o5ows
Guranins hifier , badono, axro y o
Gﬂucom&m

HERRﬁM!EHTA {EQUIPD IMNI.IALHHSUHOS

‘mﬂmwtwmmmmmmtm 2010
Rofo ds dinis de seguidad anr¥la
1PER y procodimianins do doscarga do chacks sobem sopones -
1 | Sopa de riykon de 13 e da deirtdro (Viento de 10 M)

| Conds de Soguridid’
Mortecegrs da 10 Ta

Paiets de plotod
| Oamcar Esings shfindo B 45 b

i.

[ NOES NECESARID i *,’ :
_-' :
&muvhwdnm l wmmymmwmm;m 2 i

-

Supenvisor SSOMA
Teéorion (mankpuiacin do viordos) %mmmm !
Ripoer portificndo y attorbodn ’

1
]
FJ 3 "

6. uesmaouoi J

n SECUENCIA DE TAREAS ;
AMBIENTAL

{1 ] UBICACHON DE GRUAS ¥ CAMAGAJA
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f iomarsu TN

_ " - .‘-.‘-, e v et e e |
Procedimiento de Trabajo Codigo: [asm 0002 - i

| Focha de Aprobadion: | 12/d43™ ~

i Paletas do trinsito

.o Conas

. & Malla de sequridad y cachacos. E o o : .

{ PASOS: :

1,56 debe contar con un Plan de zage por hacer maniobres con 2 pites. \ -

2.Redizar AST entre todo of persona) involucrado en ta dencarga dof
chass.

3.Despefar v ordenar ¢f &rma do babajo pors facifitx 1a ejecucion de la
farea. )

4.Coontinar con ef conductor de fa uridad de transporie y operador de 3 . '
gia, of g y Id poskion do cbmo dobaran de estaconar sus i
equipos, i

5.La unidad de transportn dabe ser guiada por &l vigla y b grba por of :
rigger. §

ADVERTENCIA: }

* En ¢l Plan do ke debe contener [ ubicadion de los equipos. i

»  So doba de eontar con b presencia de 01 rigger eafificada los culties :
‘deben mantener buena comunicaciin visua! con operadores de i
gita.

+ Mantenor zona de irabaje fimpia y despojada.

«  Maniener distancka (5 m) minimo de ks etpspas eh movimionto,

«.
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12)
HERRAMENTAS:

» KR de accesorios da baje
+ 4 Vientod

PASOS:

1. uhmmwmmmmesenmasmdela
prexts dokanters y postetio con sus mspactivos griiptos.

2. Pwa factar ta manjobrobiidad so debe Instatar los vientos
alrededor del chrsts parn su tic! pasicionamiento.

ADVERTENCIA:

* Verificar e coreclo estrobade del chasts asdos de Iniciar of .
" trae pot complto, levankandolo figeraments,

1 ¢ Lers trabajos se reafizaren con 1 solo igger,
i.NuMiasmmmhﬂm_demgo:mm
{ esirobes yel chasis,

tmsrﬂmnnﬁmmsnsm

i el e e ar————— v o

cokor da acuerdo ot

+ Ne fevaniar nf trasportar s de 25 Kot
« Mantenar zona da trabajo impla y despejada,

» Para sublz @ Ia camabajs usar escaleras do 3 a mas peldalios
segim la necesidad,

» lnspeccionar los alementos de izae y que cuenton con ka cinta de
cuairimestro,

!

Fedia de Rev?sén

'/ OSM_I0_002-
Focha de Aprobacién:

02

S

28!09!12

e e

SWm:mdmmhxio,mﬁxwmm
contacto entm atin y ba coma baja, o fgger kR dard I
indicacitn al guta o vigia de k3 cama baja pars que poeda
relirarse,

ADVERTENCIA:

+ Antes de fa maniobra se reslzard una reunion pora distribuly
respocsabiidades segiin roquisra 1a maniobra,

« No ublcarse cersa o debajo da b carga suspendida,

+ Debe existic buesna comunicacidn enti s operadones de L
grazs y i Rigoer. ‘

[ Eisbiraio o e i Apeobadpars ™~
! Witson Alegre Ka!ytmn L Ralk Etthebame
' ' T ) Pigina3dod |
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SR
Procedimiento de Trabajo  Cadige: {osv_t0_002 3

Ublcacson de chasis sobre bases para camién 930E f“““ ocha de Aprobacion: | 12110112 i ‘
.FochadeRevisidn: | 280912 il

- ‘h
o 1mq¢nosmseswmuu0uo£cmss

« Mortacargas. © ,.
+ Bases, i :

PASOS:
1awmmmmm¢dm@m
sopories detandnros ¥ posiedormentn  con los soportes
tmmmbsmwmmmhmm&m
2, Bar tertaments |2 canga y con ba aywda de un vigla -
verficar f comects posiciondtionty ded chash. sobre bas
bases.

ADVERTENCIA: . '

-mmmmmm;«mma
chasis mediants un montacamas

-Nucﬂmbsumrbhmmmmyd

ommmmmmbsmmmm [
glayelRgger. _ i

» Vestficor Ia comocty éstablidad del chasis sobro los soportes: ‘
erves o cotiear los aocesorios do zgje.
» Prohibido colocars bajo b camga suspendida,

['""[maaccesomosoam ——-t

[PASOS:

1 Dembdedmgareidmmunmﬂuﬁnm&mbsmhdam
dof ganchd do fa griia y de ks purkos do anctje de los companendes.

o cokxcar Lrs manos en s finea de fuege; entro los gritietes, estrobos y chisis.
+ El oporedr no debt efechoy ninguna Maniobra do ta pluma de b gria mientras
&4 esth reafizanda e retir da los eccesarios de bgfe.

» U exficional ol gueants Hyfex of puanio do cuero.

& Nocarpa mits do 25k

o Usaresctlerss de 3 peldafios pare o desestrobido on bs partn postnior, . _ )

s commovoecmmos ||

[Versitn.

[ Secciénfitem

[ Camtdo reaitzado

ot

| Todzs

| Versitn inidial,

I

[

Hombre f

| Etzboraesén

wison megre

0800112

frety Lot
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|o2 i
.5 Procedlmlento _de Trabajo B | oo | osm_0, 003 i

{ Desmontaje de plataformas y piso central [ i (1270012 ;
' ;| 2e092 !

Py ————— — = N L ]

T =
! con s condiziones thonics, de seguridad y de mredit amblents.. i

LALCANCE I ammwmmmumm "I

| 3. RESPONSABILIDAD { Superdsor de ermado i
| 4. APLICACION — | Camibn S30E modclos 34 y4SE Tl
5, RECURS0S PARA LA ACTIMIDAD !
[ EQUIRG DE PROTECCION PERSONAL (EPP) _-m-1 |
Tapones aufives 1 i i
| Cortaviendos 1 L
mzwm,m\ ¥ 1 Ovd 1 1
; , 1 | Zopalos oo sogutidad - 1 i
wm y o 2 Raopa do cueeo 1 I
1 &wadnammﬁdm 1 I
Armis de soguidad 1 | Lemescecore 1 :
HERRM-"EMA:EWIPO!munumsuuos 1 ew | |
" Griade 5010, O R “‘ B i
Rofin de dintn de soguritd amerit . t | Eskgmdebmxdion 2 d
IPER y peotadimionias da dascapa do platrommss 1 | Usvos enbrips 2 i
- Soga do rryion & B am Az didmot (Vionts 63 20 ) 2 | GiisTE . H f
Conos de Soquridad 6 Teoos do madera. 2 !=:
Mortacoegae dn 10TM 1 | Ecteforns do 3 poddafios 1 I
Ao de g B Equipt di avicorte | p :;i
Profeciens de ésiingss 4 Cincamons do plataformas i
osiauuziios m_-n-- i
[F
T m—— i:i
snmbudunm 1 1 ]

2 ommaama . 1

Snﬂa:hcuﬁhm po-1 Opondrdomontacargs - - . 1

€. DESARROLLO

HERRAMIENTAS: i
¢ Conos ) i
o Usar clomontos do soguridad y cachicos _ |

PASOS: - 1PROH!, :

1. Reakzoe AST {Andksls Segurd do Trabio) entre fodo of personal A SECAULIO i
-involicrado en ta descama de las fitatformas. G OGNSR T ;

2.6l gy gridrh & ta gra hasta que se-ubque én o posicdn ’
previamonto descrita en of parmiso do begje,

»_ No colocarse en b irmyoctorta de b grita
». Mamiener rofta 6o trobojo mpla, despeiada y defifiada.

T

Wison Alegre Ka!ylm&p&m

pagmwes l{
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f omarsu LT

} Verston:

Procedimiento de Trabajo %

Desmonta]e de plataformas y piso central

o et |
;
T
| Focha de Aprobacién: 112710712 y
B Fecha de Rovisior:_ 2803112 i

ﬁ)"fn"&iumusamnoswmmmrmvﬁm'

[Esmnoom

s

HERRAMIENTAS:

¥l de coesorics de 2zhje y vientos
Griia de 50 ylo 140 TN,

s  Cinta sl y conos

+  Tacts de madora
a
L ]

Equfipo taeorto
Esealoras con braranda y platrforma

PASOS:

1. Ui of contro do gravodsd de & platiormas y piso ot
do cornidn o imtlan & esfings aproplata, esios doben ser
izndos con ayuda do vienlos pora fodllar s desmontaje.

2. Veficor que s clomonios do izek extén comoctaments
imstalodds.

3. Todo of personal dobo esier anclado permanentements,
enckadas en 1 parte mirs abndrica del chasis.

. X

. bweauom los opotios de Brin, wmm Y qun-
cvantin oon [ onta comespondiente ol

. mmhmuﬁchp&!ﬂmymw&e

|

- —— ———

{3 [CORTE CON SOLDADURA

HERRAMIENTAS:
«  Eauipo completo de exdoorte,

PASGS:

1. Con b3 pyuds de on soidador caltado, cotar tas uniones do

. sokiadures d ambas platrionmen, paa bego sepafitas, con b
ayuda deta g

ADVERTENCEA: )

«  El'personal que uso ol oquipo oxicorts debe do contar con todo su
equipo condra cafdas.

= Tammbién doben cantar con un vigla.

+  No reskrer trabajos on ta misma vertical

{9 | DESCARGA DE PLATAFORMA EN EL PISO

PASOS:

1. Posiciondy trs platalonmos en o plso & una altuns dé 1 ML Sobre
tacees o caballeles, pora que doje espacio y calocar los axesodos
que van debaojo.

ADVERTENCIA: _

= No uhicarse dohajo o coves do b ot sependida

«  Noexponer s manos i dedas cuando so trastade y ookque los
tacos. '

il

[ (RETTRAR ACCESORIOS DE BAJE

Elaborado por; IMW
Watson Alogro

i Rali Exchébame

s
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I Versin:

r\. e b

- _ea

foz

Py It

: OSMI'_IO_GB‘

; Desmontaje deTf plataorms Y 'p:so cenlral

Fedxadehpnbadbn 12710012
Fecha de Revisin:

200912

'PAS.OS:

1. Despuks de descarpar los componentes' se” procedert @ refiar
mmﬁmwmuhyﬁaymmmm
ancke de los companantes.

ADVERTENCIA:

o Terer procatin para evitar kesiomes por etfdpaients de dedds
¥ manos.

1e Elmahmdubcmmmmﬂehphmdah

gﬁamwmmdmdodmmhsmbsda

Jo Usarescalera do 3 poidafios pars sublr a ta platziorma.

[ 7ANEXOS wam
i ,

[ B#CONTROLDE CAMBIOSH )i |!
(Verson | Secctbaiom [Canilo ostada — ~H
L) [Todes R | R 1 |
!

[T Nombre I G e[ fm i
[Elboracisn | Wison Alogre { Supensor de Ammado f 0900112 I i
: — ; A SO S AP — ) |

[Revisidn [ ety Lot Espinezs [ Supenvisora SSOMA BosHz | i
[Aprotacitn [ Roti Exchetamn [detdeOpemiones | 121082 |
‘111

|

_{ Les * ‘ﬂ(\"'ww““
A
g\

e

‘.. q(-i‘ﬁ;a& “pwn-“'
.; .
“\

IWismAbgm Ka!yLlesﬁrm Rall Eicheterne )
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| rcomarsu IR _ " Version: fo2

| Procedimiento de Trabajo O B [osw_;o_‘oo&

[ Instalacion de escalera frontal para camion 930F Mt R APAL
i _ [Fecha do Revison | 2800812

-

| 1. oBsETIVO { honicas, do sogridad y do oo aisord

TExabioott los pasas o redizar b Hrsialadin 06 6scor Fomial on forma SogurD con 125 condiganes

Wammum@mmmm4&

3 RESPONSABILIDAD HEETRasF Y=oy

EECEET I | Comitn 830€ modelos 3,4y 4SE -

5. RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD

Mmrum(‘l&moocnmdd:mbm)

Perr o geiwitess Hyfle
mmm

HERRAMIENTA  EQUIPO-J MANUAL / INSUMDS

Raofin de cinta de sequidad amanka
mmmmmmmm

i'&o‘e?""'" B T RS
—
Supervier do mmats S fnm
Téerkn 1

r‘ jwmmmmm

i

‘ GUESARROLLO

ﬂ SECUEKCIA DE TAREAS
AMENTAL

f1) [POSICONAR GRUA EN AREA OE TRABAJO

Iaanga.

PASOS:
1. Ruskesr AST" (Anticks Sogirm 6 Trabeio) éntre ko &f persoriad
Involucrado en b2 taea.
Zﬂﬁggumaalapﬁahm“wmmlamm Ca!dad
cakatria e o pofiiso 66 tze. mismo
‘| ABVERTENCHA: "m ybo
o . Mantener distaricia do ta trayodtora de b grita, choque  po
4 La ubleacitn de £ gia debe st do acuerdo con ef ke do levardn do’ A

f7) [COLOCAGIONDE ELEMENTOS OE ZAJE EN ESCALERA FRONTAL

Elaborado par. [Revisado por AOrObo%0 por.
' Pagmmz
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mien :

y

_ _ __L[Verin&::'
Cédigo

foswe_10_00¢

Fecha de Aprobackon: ‘| 1210112

) inétélécién de escalera frontal para camion 330E

Fechade Revisidn [ 280812

11, Inspecdonar los: slefhentss do brzlo y herrariientas, qun e oo b
dinta o cuatimesto, :

2, Utinte o contro de gravedid de o eseoler ¢ irstale by esiinga de 1 fon, ta
_ escrtern fione un poso de 180 Kg,
| 3.Colocar dos viento para facitar of montsja.

*  No exponer las manos yio dedos entre b escalern y fos grilletes,
+  Mantoner 2oria do frebdjo deimitada.

“m . -h.

»  No cofocar bl b cargya Sarspendida,

5 NG expones s mads ontro 14 escalera ¥ of chasis,
«  Usn dé dus vierdos para estoblizor b2 carga,

96

1

! i’;:
3) TZAR Y UBICAR ESCAUERA FRONTAL EN 5U POSICION FINAL - :
PASOS:, i
1.4rw tn escoiem enimment tists que e fprimime n sy dofmieno de b
monksje, ya apromada descionda hasta que asionte. ;

2. instaio todos wus pemos do montdke, Aiustindolos a s tirskin estida, by
rankeniendo (na buers posicién comorat y manipitndo comoctamonde b £
m [



 womavsu 1 A T ']vm : ""[Bzr_" ) m"_i
Procedimiento de Trabajo Operativo Chdigo: [osu 10_005 o
Montaje y Soldadura de alerones, Porta filtros y Fecha de Aprobacin: 112710112 o
diagonales para camiop 930E Focha deRevisidn; | 2800012
103‘&1’]#’ . Establecer Y05 pasos parm redizar ta Comacts instalacion o olérones, esquinems y diagonades bon tas |

) condiciones ¥enicas, de saquridad ¥ de medio ambients. '

Apmammadm@mmmm*'— T T

“Supervisor de ormado - T T
4 APLICAGION ‘Camibn 930E madelos 3,4ydsE - 0 T 0 T T o - T
5.REGUARSQOS PARA LA ACTIVIDAD
EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL EPPL “- H
" Coscodesguricad 1 { Muscala contra vaporos omanicns. [

. Lenies de sopuridad daroy osoum 1\ Lentesgooge P }

_ Guankes hillex , cuero ¥ nikilo 2 | Cotaviert L1

. Chaleco reflective § Mamalco (Térmico on coso o cima b amerito) [
Amis da saquidsd 1 | Bloguesior solor factor 50 1.

- Tapones sudivoe 1 Ropé te cwers 11

. Zopettos da soguiidad 2 Carpta de scider 1

Cartha oe comerky v
i " Guarles do Sokdador .
" Lers de core 1
HERRAMIENTA | EQUIPO | MANUAL ! tNsUMOS ] “ [

gmmmn l
Eslingas ¢ Zionx 5mode 4 knxbm, l 2 | Oaxdo 30mm encastre ¥ 1

1 Coerda para vienkos . 2 Paanca raiched 3% 1 .

| Grllete 56, % o4 Torukmoty 1 1|

Iumuasuu i 1 | GisS0yo40ibn 1 :
Escalerade 25 m 1 Espitla y brocha 2

| Escoti de ferm [ 2 Unmes mbxdas 39mm 2

1 Expiipo oxicork R

| insTRumestos P ]

" HO £5 NECESARN) ) T T

[persoraL Qe o
Suparvisor da armpdo Yt Oporador do gl boificado y aotzado ""I"1‘“,’

I Técnico 4 | Rigger Y 1o
Vigle dé Fucgo 1 Sodader A

e e — . ——t . - wd
e R T T — ____i.‘_,. o T |
 Wikson Alegre i Katy Lodn ! Rad Etrhebame |
- Pagina1de 8
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| vomarsu I T I
Procedimiento de Trabajo Operativo Cd:hgo

Mentaje y Soldadura de alerones, Porta fiitros y
diagoaies para camion 930E

5. DESARROLLO

u SECUENCIA DE TAREAS
ek A EIENTAL

TRASLADODE GRUA AL AREADETRABAJGYDE.MTAC?OHOE‘.AREA

i)

fummms

.
te
.
H

Conos.
Cintas der soguridad.
Pakstas yio barras de piotas.

f
" PASDS:

it

Reghizar AST {Anfinis Seguro de Trabajo) ontre todo of personst
involucrado para cosmeizar &f montale de 6s%S componenies.

2. B rigger yio thenico guisrd a la grim hasta qum se ubigoe o i3

}

3.
4,

posicion previaments acodada con el supenvisor o lider del armado,
Posicionamicnio de gria a su dnguio apropido.
Softalizacidn y delmitaciin del &rea de trabaio.

. ADVERTENCIA:

1.
:
b

Marttener rona de trabajo fmpka, despejada y dolimitada
Ho colocarse enfa brayectoria de fa gnia.

. —— e el e

; HERRAMIENTAS:

.
{0

ie

!o

Espalula.
Brocha,

Escatera.
Escobiias de famo

EPASOS
1. Subir a ka zona Gel camidn donde se krsialarin  {aleronas, porta

I
i
4
‘2
3

3

L

o y bamas diagonzles) con ayuda de una escalors gue serh
sujetada por ohro trahajador yio amartada a una estrichura sequra, so
deburd de Usr amés de sequidad oon conechy do anclaje
{extensiin de Enez de wida),

Retiar permos o sstructuras instaiadas en estas dress do contacio
aniers do reaffizar of siguiente paso.

Aplcar una capa removedor para eiminar 10da {a pinhurs, Oxido,
axixdal y rexiduos de 1a supesficie d2 montae de (alorones, parta
fiims y barras diagonales) on ambos fados del chasts.

ADVERTENGIA:

Uso obligalorio de guantes de nilrilo, respiradior contra vapomes
orgliricos y lantes googhe.

Sa debord de estar anciado en todo momnend,

Prohivido reatizar trabajrs on fa risma verlica),

{INSTALACION DE ACCESORIOS DE ZAJE EN ALERONES ™

fvm

[02

{osu tf}'ﬁds

Fedxadekpmbaubn 121 onz

Fedlade Rensm

IWiZ

Ty imnbsmmnnsvmmnsmnmnams

T
i
]
8
-
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A e, ek AR &

[romnrso L e [ Il
Procedimiento de Trabajo Operativo _Cidgo: " Josm10_008 )
| Montaje y Soldadura de alerones, Porta filtros y [0 YT Y URr Ny SPuwa -
| diagonales para camion 930E Fed‘taﬂeRevissbn WW‘?
u S e e iy e
& Kit do sccosonos dn tzage.
fpasos:
" {.Trasiadar ks aparijos doizaje o araa de trabap, Calda ol mismo
' 2.Colocer los aparejos do izzje (2sknga) on ol alern {esfinga shorcada) Iaumm
- ) Corte por aristas
- 3.Colocar 7 ciserdas (Wantos) para ef posidonamiento del components. 1ﬁhsasom
) fvivos.
. lmpemtar‘ jonax los aparmips de izsje ¥ hemamientas, gue crenten con la ‘Sobreesfuerzo.
+ " cinfa comespondients 2l cuabimestre. !
. %hommammldaimenla!headeﬁmgc(mheelﬁahyhs ;
© accesorios de izajo.

. #  Usor protaciores pars evitar cortes en ias esingas,
i »__Nolovantar i traspertar mas def peso pormitdo (25 4g).

—mm e ey

T Elztberado por; gﬁsmahpm-
(Msobege - Katyletn
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R R
‘ losm 110005 - 1
[ Fecha de Agrobacitn: | 12/10v12 i
Fecha de Rovision: | 280912 il

e S o i L R A

HERRANIENTAS: i

o Kit de hemamientas masales. :

Lo i do accasorios do 3. i ;
¥
1

PASOS:
i, tmr o don con modmionios ks ya que cuskpier |
! movimiento beusco podria provocar un socdente o dafo al-

componariin.

52. Los tharcos deberdn estar usande amés de sequidad anclado
a 13 platatormu ixguienda, ammamemdmﬂm;
posicién en et chasis, para abnear los 4 agujeros con b ayida
de una barveta.

3 Cdmyqlmmpemmmamﬁmbm‘{
con el chasis.. N

"ADVERTENCIA:

o Noubicarss en 12 "tnea de fuege” def componenta suspendido,
» * No colotar' 1a mano ylo brazn entre ef alerdn y of chais,

« . No trabagar en ka risma vertical.

o Usar profectons pera Lo esfings,

T S T A

[%)” [ INSTALACION DE ACCESORIOS OF BAIE B4 PORTAFILTROS

N

HERRAMIENTAS:
= Kit do herramiontas manusies.
*  Kit da acceserios de izaje,

PASOS:

1. Colocar Sos aparejos de izaje (esinga y grifetes) en os &
yortz fitros (ahorizado do un tado'y con fos griotes del o),

{ 2. Colocar 2 cvendas {ventos) parm.of posicionamientn de eso |
[ componanie, i i
i

ADVERTENCIA: ;
+ Inspeccionat los pparcios do ixsje ¥ herranentas, duo cunrien £
con 1 cinta comespondiente al cualienastre, ; i
»mmMmbmmm(mm ! Y
esquinen  los accesnius de zoje, !

+  Usor profeciones para éviter corles en las esfingas. ! !
1+ Nolevantar i irasportar més del peso pemnéido (25 kg) [ K

| Etabarido por. Rcvasadupw ' | hprokadh por
uﬁmh!egm R Kty Lobn —_ Eﬂaﬁmana

PRTTR . A
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s mavsui T [Versien: [ i
Proced:mmm deTfraba'o Operativo ' 5

{6 [ ZAK ERSTALAGION DE PORTARILTROS
HERRAMIENTAS: )

« Kzt de aocesorios do zgje. i
+ Kt de herormientas manuales.

PASOS: 1
1. bar 6 esquinero 000 movimientss lentns ya que cuskquier | e
movimientn brusco podiia provocar un acadonte o daflo o |

|

cospanente,
2. Cologar & templador 82t radiador en ¢ alojamiento del porta
1 fitro (colocacide de tercas).
3. Colocar, ajustar y torquear los permos [dx lado) que sosbene o
porta St &l chasis (pars inferor).
ADVWENCIA.
-+  No ubicarse en fa “%ines de fuego” del components suspendida.
f- o colocar 1 fitno yio beazn entre esquinero y el chasis,
i N tabajar on la misma vertical.
.o Usar prolecionas para b eslinga,

LUV L !
17) [ INSTALACION BE ACCESORIOS DE ZAJE EN BARRAS DIAGONALES '

HERRAMTENTAS:
o Kit de accesorios de zae. '
+ Kt do hemamiontas manuzes. !

PASOS: '

! Calda b mismo ‘
{1, Colocar fos aparejos de izsje (esinga) on cada barm disgonat s oo l
1 ser montada {esfinga ahorcada en a parke oentraf). Aplastariento. | |-
2.Colocar tas connas (Verdos) para ¢l positionsmiaiio de ={:“"t"m"‘."’“’fms |
' aste componento. v o cantds
{ ADVERTENCIA: Cokes. |
s Inspecrionar los apareiot de izaje y hemarientas, quo cuorien Sobeeesherzn.
con la cinla comespondiente al cuabimesing, i
© o Noexponar exiremidadess en I finea de kuego [entra of diagonat .
! yios aooesonios de tzaje).
s Usar profectones para eviter oorkes en ks ésiingas.
. Nommmrr&ddptmwmmm)
L I N o
Elaborado por: [ Revisadopor: ~ | Apobadopor ]
Bl A L. 1= N, _  Radil Etchobiame - ]
8
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} komarsu J=T) Version: 102 iy

e g e— e |1

| Procedimiento de Trabajo Operativ I cio- £OSM_10_005- A

1 UL

DTy P S —

| Montaje y Soldadura de alerones, Porta fiitros y Ry o §1zmmz :
| diagonales para camion 930E _ | FechadoRevision: 200912 ‘[

I_B.Trm-mmmw T EAJEEINS'_[MQONDEB'AGONM.ES T T

i 1 Bl L e e I T R M i F)

HERRAMIENTAS: ‘ e o, !

«  Kit do accesados do izzfe. : P v

PASOS: . : porcidado

1.tz I baras deagonales con mevimientos lentos ya que cuskpuler I!M
movimioniy besoo podrta provoca un aockdents o dafo ol o

componeede). i
2. Calocar y ajustar todos ks pemas en ambos tades de l3s barras |
diagonales (¢! personal debe estar anclado én todo momento). ! . | Corte do

ADVERTENCIA:

1N ubicarse én ka Tnea de fuage™ did coimponente: strsporndido,
No colocar b rana yio trran entre la dagonet y of chasis,

No tabajar en k rrismia vertical,

Usar protactoras paro ie eslinga.

» 8 "

i el e aea—

e - i ST o s ——— A bRt e et e = o i i
Pagiratded |,
- R e TR T = R T e
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{ Procedimiento de Trabajo Operativo | Cidigo:

I_osm  10_005

Montaje y Soldadura de alerones, Porta filtros y Emdewobadbn: 121042
| diagonales para camién 930E iFedxadeReﬁsm 209112

{9) [ SOLDEG OFL ALERORES

HERRAMIENTAS:

+ K& para cokdadurn

+ Kk de herraricrdas rorsios.

+  Mquina do soldar.

PASOS:

1. Trasiado de miquinay do soldar y fodos los insunids pors
ek esios trabajos .

2 Teestado de excakeras of fred de trobojo,

3 Unavezthspmmdﬁduhhmdommjmmh

mmdmmwmmmma

proondimiento da soidadura of cural debe ser corstardornente |

mwdmwdmammH

con numer do referencia AAODDLEC. Los enciges deol derdn

deben sar éoitados en e proceso pars completar e corddn | f
de sofdadurs.

]

ADVERTENCIA:

+ Inpocciona k33 horramientas, maquinas de soldar, cables
e¥icticos y verificar que cosmen o b cinta comespondiente
d cuatimestre,

s Verfique ef buen juncionamicntn do b conmédn eldctiics a
i,

¢ € solador dobe usa; Guankes de cucro tago pom
sokindorns, gomas, chaquets y pantaldn de cuem,

« No amponerse o bs rayes emifides por 3 operncidn de
sodakmy o 0 de evilr quemaduras adinicas (No miny
micniras se eeakza 1 opomcion de sokdadurs),

+ Reshizx revisidn visud de ia sokdadura

'Sedebawmm@dawywwm.
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e Intpecdionar las hemarientad, miquinas do coldar, cables
olbcticos y vorificar que cuerion con b dnds conespondientn Al |
T

+  VeriSqu of buvey funclonamients de ka coneddn eécirica a bera,

. EIMMMWWMWMMM
gormas, chaguets y pantan de ctioro,

. mwsmmmwhma&ndoMa

I womarsu Bacnl ' fvmf'_'; *"[E{”—. CTom
Procedimiento de Trabajo Operatiy £ Codio: [osM_t0 005 l
Montaje y Sotdadura de aleranes, Porta fitfros y Fecha de Aprobacim; 12:10:12 ‘
| diagonales para camién 930 Fecha de Revisidn: : |
r“msm.neonapomamms T T T 'l
{HERRAMIENTAS: ™ i I
‘. & para soldaturn, ! |
i o Kl do herramiontas manudles. i
J'+ Miqina do sodar. :
I
PASOS: i !
1. Trasido de miquinas do sokdar y bodos ko Insumos para ! .
Reazay estos frtbojos o &rea. : iCaidaadiside
2. Und vez sokdados ks lerones, se proceden o soidy of fubo Trvel !
indedor el porta o, o cual debo ser tambitn conetatirnonls ! Hipoaousta i
controdado por of supenisor siguiondo o Part & service Nows con gm
nied de referoncia AADDIMEC,  mscukares, .
3 ﬁutmiundmmabspwmdebsmmm Iﬂucum:dfnpor -
tas esprcificaciones def manud de ermado, conteclo direcky, !
lolmmlnpu
ADVERTENCIA: ¢

i e Ruakros revisidn visus de ta soldadum
r- &mmmleﬁmemmm

(i) [UWPIEEA FRAL Y PITADOD. T

HERRAMIENTAS:

¢ Espltula,

+ Brocha.

« Escolera,

+ Escobltas do fiemo

PASOS:
1. - Pufir todka of freq, Empl ¥ pinte despuis di completar of soldado,

ADVERTENCA:

* Usx guain do niirlo, ittes googh, respirador con Stres do
vaores orgénioos.

o Uisar estaderas oon phitsforma.

o Estar anclados todo e fiempo.
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] womarsy ,
Procedimiento de Trabajo Operativo cadgo: | B
ffiontaje y Soidadura de alerones, Porta filtrosy | | |
diagonales para camion 930E e - § visidn: i}

£, CONTROL DE CAMBIOS R I

[Reviston  Katylotn R

iW_iamA!egm ! K:ityl.ebnmr 1 Rmemgm

. e T,
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Fonarso L N R

5 RECE}RSQS FARA LA ACTIVIDAD

- e L ra o

Casco de seqaidad

Lentes do sequridad daro y oscuros
Guantos Mk, Cuaro y nikio
Chateco refractvg

Grasa muipropdstia. 4. | Tomumero 1
Esfingas de 4 ©nx 6m 1. Dado do Wmwm entasio ¥ 1
WMW 2 Esoobillas de fierp t

3
Uavg estisonde §° : 2

CINSTRUMENTOS

Procedimiento de Trabajo Operativo [T { OSH_i0_008
Montaje de cilindro de levante Camién 930E Fecha da Aprobacion:*| 12/10112

‘ Fecha 28/09h2
N % - - e e P
4

+ oBiETIvO :Emmmmmhmnﬁﬁaé&mdamm s condiciones Hcrveas, | |
"de seguridad ¥ de fnedio embiente. ;
Apzmhammﬁmwammmmcamms é
3, RESPDNSABIUDAQ ‘Bupendsor dp amrado - T i oo H
ENCITYTTM - Canin S30E modslos 3.4 y 4SE - o '

SECUENC 1 nmescor
[F-41]3 ASPECTO
| 1areas | AMBRNIAL

sttt

3

1. MASTWW&TW}MMQMWM
-comenzar of montie de estos componentes,
2. El rigger ylo teonico griarh @ ta griia hasts que s ublgiie en la posicida segin o Coldael
poriiso do zaje. o rivvel,
ADVERTENCIA: | Atmpelo yo
» Manioner zona de trabajo fimpka, despeiada y dofiritada. Y
* Nomlummmlanmdebgﬁa grio.
2 mmmmausnosvmoemmnmooacm T
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omatso T

U Enp— —_ A

[

Procedlmlento de Trabajo Operativo |derga

Montaje de cilindro de levante Camion 930E

=

 osha_i0_006

| Fecha de Aprobacién:
| Fecha do Revisitn

12102
w2

[Paso

geomenbiana para evitar [a contaminaion del suafo).
2, timgiar Jos piness quo sn encisaniion posicitnadss o of chasts
3, Limpiar s b ¥ pemos de fos pines ded clindro do levarte.
ADVERTENCIA:

-« Mardenot zona de drabaio bpia, despojaday dofmitada
¢ Us0 de geomemirana.

1.Ungicx los slofamientos de los pines en cada dlindm de levae (uses o

ks i e k= b ke et A mw vy m o 4 et R g e e m e V|,

; dol pin,

: Colda B

: derontn nivel, | |

' Contaminad

! dnde ;

: 5UBiDS.

:

=
i P
! 1
f 3‘msm.nctésueazmnﬁm -
r’pms: oo . AT SR e e st - e st et Ip
i i
1. insialacién de elomentos da zaje on ciindro de iovanta que Bene 1 peso do it
»  1135%g con imaesiinga de 4 ton x Brn {s¢ colocars ks eslnga shontada C_aidaal‘rﬁs:m i
" enlasuparior dol clindro), oivel, i
!?_ Colocaritn de cuendas of dirdro de fevarts (viertos). m"“"mw"“’*’ .
“3 Colocacién del 0odo de engrase enia paric inferior 6ol clindso do larvands, foszsocantos | (-
; ADVERTENCHA: Golps. i
.n Inspocciona los aparjes de Lajo y las herramientus, qua cuerten oo la i ¥
i cintacommospondients al custimestre, j usciaves, 3
{c No colocar Las manes enire é dlindro y o piso. “Tinaa de fuego”. 1 1
e mmmmmwmmmm i !
[ 4iiwenacxumooﬁwvmre CT T 5
3

i

*

. Elzborado por: " { Revisado por T Thpobadeger 0 TN
[WﬂmAlggm o szt,eﬁn , Roid Elchabame :
P@HZMS i
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Procedimientddell rabajo O‘e_‘éti‘_ Codigo: " 1osM10,008 ot

A & Emiom | Fechade Tsaname”

Montaje dECilnd g d & levantECanion 930E Fochaae ﬁmbaﬁéﬂr e .
e r—————— 0 — i+ v mmrnon o e i ot s gt e n
[PASOS. [ !

"1, Izar of clinde ¢ levania lentamonto. ( |
2. Cokocar ba rbiuka del clindro de levante on of pin del chasis i

8. Golpear con una comba hasta que ingrest [ rbika.

ADVERTENCIA: .

*  No ubicarsa en la (meg de kaego de 1y carga suspandida ;

No colocar ias mancs entrs ol cilindro y e chasis. i

. ¢ Mantmar z0na 0 trabojo dolimitada, erpia y despejada. :

I Uso do escalers oon platalonmas. ! oo ol
|
]

Roakear ol peaniso de uso de cotnbas.

E Caldatn
! | el
| ‘ '

5 .

I i

; !

| ;

i '

5 [ TORQUE DE PERNOS DEL CILINDRO DE LEVANTE - PARTE PFERIOR s S

N 1 PASDS:

'1. Para of montoje inferior del clindro de kvanks, oinear o tlindro ¢on of cherss,
montar placa de blogueo, reten v spretar los pemos & 220 B*pie (208 N'm) con

| forque del manual, con dado del 30 mm oncastre ¥

| 2. Doble ks detas do ta placa de bloquao sobre 1as caras de los permos

13, Colocar ta Rnaa de grasa en fa park inflerior ded diindro do levarts.

Na colocar 13 mano entre o clindro y ef chasis,

Evitar posturas ¥ movimienios repetitives,

Vierificar torque.

Comprobar asentamientt del clindro de lvanta sobre chasis

[ Ebosdopoc T T "]"mm"?&" 7T Therbaoper. T T T
! Wason Alegre . Kayletn Radi Eichobame
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. — v e v reems.a o L . [ e
f womarsy £ =T [ versie: 102
 Codigo: losmo 06 [
Fechade Aprobecion. {1arna T
'FechadeRevison 120009012 H
"6 .INST.DE ABRAZADERA DEL CILINDRO DE LEVANTE -PARTESUPERIOR ~ ~ 7~ "~~~ |:
PafoR b b ot — e
"1, Unawz tequoado o mirae kiferide, con L giie se debe enderezar ¢l clindro de | :
} lavanie hasta su posicidn final @ instater |2 abrazaders Quo marondnd o dlindro en -
¢ dhitha posicbn i ;
i’?. Para ¢ montae supenor s2 debe esperar hasta qua ia fuiva yo ha sido montada - :
! par posicionar f cindro en su posicitn finad :
3. Pora el montaje superior del clindra de levanie aines ef orifici del pamo da retén )
] ﬁMmdm@wmm'Mym_GMuﬁmm' o
1 oo aliveado amibos aguleros. . i
‘14, Colocar la shraradera quo sosiondrh & ofindro de levanie hasia sy ;
| Monisie en 13 folva (ke bonicas deberdn sar amés de seguidad). ;
 ADVERTENCIA: :
*  No oologar b mano entre @ ciindro y o chasis. .
+  Eviiar poshwes y movimientos repofiives. 3
+  Nocages ol trastadar més do 25 kg, i
i
[ o PRAN Ir
w‘k‘.kﬁ o .::.
R e :
S L U ST .
s “ '*\i}j‘.ﬁ(‘_g““ﬁ i
) ;:t‘“ K i
& ;
;
! W . e o, .-.')'U—‘!-M&:ﬂ - - A Sy 4 bt it l ’
{ . Apmobado por: H
e e B 1 S 1 < J
- Pigraddas

109



B

N womavse WL o ! Version: 7
Procedimiento de Trabajo Operativo ' Ab@‘ﬂwg o [‘b?sﬂ“n"tﬁtﬁiw" !
Montaje de cilindro de levante Camion 930F Fefhademntmbn o [ioH2 T T i

FechadoRevisign | 280812 B

A e 7 e e mATE TN 1 = et e nL R AL S S N e L A iais R

f 2 anexos

Cilindro de levante
Aniflo de retencidn |
Cajinete de hotas

Aniflo de retencidn
Cojinete de bolas

Tuerca 1 18" = 7NC
Guolitia 1 1/8" (Endurecida)
Pasador

Espaciador

10 Perno cabeza hexagonal
11, £spaciador

12. Placa reten

13. Placa blogueo

14, Pemos M20x2.5x4

15, Agarre cilindro .
16, Permo %-10NCx1 347 e
17. Goliita 347 It

D@D O LN S

rgz;s'é—n { . amme Ic.muo CR -

101 { Todzs (rmeroy i Gt e e :
LA F R e S

'
G, Nambr | Cargo L . R -
|Enborscion | Wasonlogre [ SuperisordoAmado | fogn2 l“—“""“"”
; Revsién [Ketyloon | spedsomssomn . zmbenz | |
| Aorebactn fwﬂmm"*” | Ceeteownsies e | b

i
i ol
i ﬁ‘
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| oma 1‘su m : !Vefs’uSn ‘Toz i

Procedimiento de Trabajo Operativo { Chdigo: oS00 | \‘

Montaje de Tanque Hidraulico y combustible de XU | Feco de Aprobocites [ 12710712 | ‘
 Focha da Revision: | 2009/12

Effblcsy ks pases pard Mk 1 GOatA MSTACN OB L3y Fdrics y 06 Conbusiio
i o tas condiciones tenicas, do stgufidad y do medio amblont, !
Emammwmmmmmmﬁ I
S | Suporvis do aado i
'mmmu,& _ . S
_miﬁ
Croodoseguitod ~ ‘ ‘ii

A

-

Gradn S0 iR 1 A i
Cinty do soguridad 1 Eﬁrgadel Knxbm N |
Teeee: do madern 4 % |
Tequbmets 1 vm 3 i
Oxdo FHrma ¥ 1 Removedor s 1

| Omce 1% e ¥ 1 Distiverts Vol
Richet o ¥7 1 Espetuia L
Maleta da hevrimieritns 1 i T |

: Escatorns § Eserbiss e fiofro 2 |
y Cadonas. _ 1 GRS TR 0% o b
2 . i
msmuwsmos b

|

H

s

peasonAL m— |
| 1 Rigger cortEcah y atorzado l i

! Témico 3 mammﬁnmm 1|

| 5. DESARROLLO

RESGO! i
n SECUENGIA DE TAREAS aseecto B
_ AMBIEMTAL

|

T} TRASLADODEGRUAALAREAOETRABMDYDELMTACIONDE.AREA }
P -
1, Reskzar AST (Rddsls Sequs de Trabdjo) ento ido of parsont 4
Involucrado para comonzar of moftolo do estos componontes, ) i

2. €1 rigger yho thonkn guiars 2 b gria hasta que 56 ublque en b posidin Caidd dmismo |/
previamentn acordada con of operador, rivel, ;
3, Posicionamionto dé gricy a s dngulo apropiado, Atopedo yio - :
4m,mumd¢m .M‘?SW& f
ADVERTENCIA: gia. I

s Np colecarse en bbrayectinia do b gria,
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; L T e  —

H HOMATSUY erlilﬂ : Verside:

 Procedimiento de Trabajo Operativo ?6690

Montaje de Tanque Hidraulico y combustible de 930E MWMM ok [ 12110112

Fedzadensm T oGz

{osm_io_oor '5

i | "7 LANPIEZA DE ALOJAMENTOS Y AREAS DE CONTACTO DE LOS TANQUES YDEL CHASIS ™~
[ - L A A h i - Rabbelid e
- PASOS: ' '
1. Limpiar o alopiilento inderor 62 fangue de corrdustible v del tamque
Hidriulico (Empleza de alojamionios de penos y rofxo do jobas). .
t 2. Rotier los perngs s tapas de suecibn de la parke superior del lanque , Caniacto con
| Doconbesktie o ituko | SmhGas
| quirricas
3. Limgiaf ¢l alojomiento def pin &n ta parte superior {so de geomenbranas 1 (riosicacitr).
‘ Para avikart s conbarminacin daf suslo ocarsionzxdo por un domame do mc""‘
Remavedor de pinhars). e
favos , Calda a |-
diorente nivel, |
[ADVERTENGM. Cantamioac
» Uso ckigario de kntes googie, guanies de it y respirador para m;m
ramocidn de pinbura. i
:»  Los thenicos deben usar su amés y knea de vids o usar escalieras oon '
plataformas.
!
T T msrmmﬂuneaarmosoexwesnmmueammuuco
[PASOS: o Bl o
s Trastadar fos apareios 0o Lzsje ol Sea de frahayo.
2. Lainstalacidn do s elementns do izaje para of tnguo Hidewiico que tieno un
| pesoda?3t (kg)son grikeies da 3 oon una eskinga da 4 ton x Gm :
- ousar cadenss de 4 ramales de 5fon.
;3. Colocar 2 cusedas (viortos) para ol posicionamiento del componenta,
IABVERTEHCM Calda o mismo
-meammmmhm "i"",
t comespondierse ol cushimestre. Apiastamicnto.
. Noemmmhsmmhsgﬂsbsom l Corta por
|- Ho levantar r traspartar més del pese parmitido (25 k). anistas flosas o
] contos vives.
{ Golpos on
' A0S,
' 5 Sobreesfuarzo,
!
1 .
‘ ; [
: | i
j [ |
Gl:r- o T EMEWB%H?MEWDRAUUBO'" - l -
o T e T e e e e
iwnmmugm Katyloon ,msmm .
Pigina 2 do 4

112



CTLI3D) mTst {version: foo

ProTedimienioTddYl ratiaja Operative 1 Codie: oo T,

| MoTitaje 8YT anque Hidratilicasy,combustibiEde 330E; hFedmdeW menz_ o
"Fecha daReviso: | 2000/12 ‘

ettt - - — - ——— A —————————

e . - SRR Y
ll Sub o o 2 pusicion sobve s bases an o basidor y morde o tangue | iapirivie
Hidriukoo 2 dicha poeicién, }rzga
2. Livs thericos daberfn astar weando amis de saguridad anciados 8 wna zona ; | Suspendida.
Sequra det chasls, acercar o tanque @ 5u posicidn en ef chasis y sknear kos ‘ i AMapamiano
¢+ Agueros dal pemo. |dammyﬁo
LADVERTENCIAS: ! | Dot ata
o Usar vienins pars maniputackin de carga suspendida. + propeedad por
o No realizar trabiajos en bs misma vestical, g | mpacio det
s & No phicarss on 1a finea do fuaga” dal oompanentn que 34 esth montndo, } : tangue en
«  No oolocar ks mangs arvine &f tanque, of hastidor y of chasis, i lrmwmmo
. : ¢ Tropezones.
e Caidas a nivol
*n T nmmaounemn&wssm T |

1. Insiio tas tapas Saperioms con sus pames y aproyimelas.

2. lstake Modas fos pemas imedores, aprtadmedos, ;

3. Yerqued los pormos inferiores, kiego lox pemos superiones como ndica of
manydl de armado Komatsy,

4. Instole Lrs monguoras de exrada y ralome de Hdrimifico,

5. Purgue Bombas hidriadicas.

«  No colocar bas extremidades entre ol chatis y ol tangue.
«  Llsar handejas al momenio de relienar of acelia para evitar demames
[. Asegursr |2 esclers

in - mauumnea.emosnsmmmmosconsum

1 ! ; . ptretdelo e e

PASOS: [ !

-1 Lo instalacion de jos slementos de izaje para el fonque de combxstible que !
$ene un peso de 1741 (kg) colocar ios slementos en ambas orojas, usar grilleles ! y

. do¥%",con Una asinga da 4 ton X G b Lsar una cadena do 4 ramles, , Caida 3l mismo
2. Colocar 2cuerdas (vientos) para estaolizar la crga. ""&I ,
.:Wmmamaeizqewmm 2 drta °
' comespondients a custimestre, fergan icantos vhes.
]. No exponer ks maes enfra los grifedes o cadenas, Gdpesen
1+ Nolomeof bt i i 519 ! | Soweestuerzo
b ! i
1 ! i
M T T mAXYPOSCIONAMENTO DELTANQUE DECOMBUSTRLE —~ ~ T T |
S ! R — o
iWionklege Kyl . RaiEkhotam
- Pagnaadu
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e
,'caﬁgo'“”"-.mr" doeer
{Focha doAprobackn: 12110712
1mmm ['25!091'12

{PASGST . . . e e
e

P4, Subael tangue de combustible a su posiion sobre sus basns en ef bastidor,

- 2. \nciale tas tapas do s soPOACS oon SIS Pemas y aproximelos.

13, instde wodos Jos pemos del lado postesior, aprdmelos ¥ luego ajlstzlos con
v torques, estys pernos Revan 310 fi s ¥ bs pemos superores Bevan 525 8 s,
- 4, instalet s mawenas de entrada y de relomo de combystbe, uego cologue
© dos fillros en Lz parte posterion ded tangue.

' ADVERTENGIAS:

o Usar viantos para manipulacion de caga suspendida,

. » Mo roalza trobajos en fa misma verficat.

*»  Noubicarse en la Tinea de fuogo™ de! componante que 58 estl montando,

L & No eclocar fas manos entie of tanque, of bastidor y of chasis.

P ——

§.CONTROL DE CAMBIOS

oL TMembee T T G 4 e D Tma T
“Elsboracién | Wison Alagro : supermdem I oamanz { :

rm AR £ o o b Y et iAo e 3 A 1

“Revisin TKaty Lotn T Supervisora SSOMA zamanz ” 'i '

——

;Aarobaﬁbnw b ‘w<w“$-,‘$Rz_ISiEu\ebameM T Ale;e‘{_hmom%_‘ s | A 12IIM2 R AI

tj}r‘ T {“'
@»\"gg "W
-/ Jonel ‘&‘wﬂ:ﬂ.\ :
-‘ \E-“" c\""

: ""#

—
Y
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omavsu JI=TR " [Versbn [0z

r

- Codigo: OSM_tO_008.

| Montaje de ductos de admision de 930E "Fecha de Aprobadion: | 1210112
' ——— ) Fechade Revisib: | 1210712

immmmmumm&mdaMMymmmom

| 1. 0BJETIVO !mmmwmyamm
PG | ket o 45 actdages ol prooess do arado da Camiones 9906466~ T T

| 3. RESPONSABILIDAD BT oy =gy

4, APLICACION 7 Carnién S30E modoios 3, 4 ¥ 45E

5,RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD
EQUIPQ DE PROTECCION PERSONAL (EPP) _ —-
Carson de soquridad oolor i Y apones sxditvos 1
mmwmym ; Cortaviorios $-

| P de Guorts kot 1 | Ovorol tormics 1
Chithoo felracivo 1| Zagales do seguridad con cia ala 1
maw - N

HERRAMIENTA EQUIPO I WANUALIINSUWOS T Cow |-~~~ — | Canl

| 6.DESARROLLO

.EHML

" Extings de 1Tn por 6m g twge 1 cRashamE - 1
Cotrits pors viests (15 M) 2 | Gaemsde)r 2
-Amm ) 1 | Dmo a3 por oncmtre 38 1
fﬂommha - :
Eu";l_J
,‘I&x@o 3 Ragah H 1 !

EiN YMEWAMEMACTO

PASOS:
1. Ragirar profocior {tapdn) de los ducios
7 L mmymmmmmmmmhm i o
ADVERTENCIA: ; 199@561‘!.
WEMymmmhmmam manas por
» ianioner dofmitada, ordonada y Simpia of &rea de trabajo ‘contacto con ef
‘o o lovantar yio cargar mas de 25 ky $ii0 ol ducto,
- Calda misma
m"
L. ) . -
Wimnmgre Kaly Lobet y Retd Etchebarng
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____ [Verson: [02
“Coiga: fosmioos | i
| “Fecha de Apr - [12ri02 !
Nl FechadeRevision: 1210712 i
. e
l 2. | POSICIONAMIENTO DE LA GRUA ;
PASTS: T I S |
1. Posicionar gria @ (n costado da chasis, inspaccion do alementas de izaie ¥ de i
hestarmientas de montae. lGobesCaldam L
nivel, _ ot
[+ No pesicionarse en b trayectoria de ba gria I
| » Uso de vigla para la ublcackin de la gria. : !
I 3 [ WSTALACKN DE ELEMENTOS DE ZAJE
[ PASOS:

21 mmmmeMamwammm
! mmwﬁpodmdubbemw&w

2 mmummwmmmmmmay
i - estabifizar carga,

*onsmzncms

A- thaaeps:hm tarmmlasquam&enmham
comespondients o cuatrimeste

. mmammmmmmwa’mmﬁz

» No exponer las manes en la finea dd fuogo; entre los ductes -y kigares de
4 pesicionamiento.

{ w- Mantener 2003 de trabajo defimitada, Empta y despejada,

e Jhlava‘dmizrmmsﬁpesqpemﬁho(zsmgu

¥
.
i

H
R lmnemw::msosmm»a

EPAS"S e - T——— -
'ﬁ1 Lzzw b chictos hablendo oreado previaents ts condicones netessiss para qua

1 exista ymabuena comunicaciin entro of aperadol y ot rigged (o deber) realizar con

b menimientos lendos ya que cuskndier movkbians brusoo podda provecar

¢ . oocidents o dafie & componente).

gz_ Loy thenicos deberiin usar of amés de'segurdad of tiempo que dure ba tarea,
+ 3. Acéroar leritaments tos ducios 3 5u posicion de los porta fitros ¥ con ayuda do -
desanmador e oolocara ef ducto e a posicidn adecuads.

AOVERTENCIA: ‘
¢ Novbicarce debeyo de fa carga suspendida,

| Ubkiarbien'el centro de gravedad de ks duetn por su forima iregular. i
. Naemknmwlalimada&ago:uﬂmbsd«myhgmsde}
posicionamiento, ;
¢ No raaffzar trabajos ent Ta misma vertical i
*. Usar escaleras de plakednmsy, t
i
3
 — ——— R T £ St g 8 p——
' Elawm,pi'&*ﬁnm” e ‘[Revsauopor ] por.

R

ot e
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marsv IAETH - _ [Versen: [e2
Procedlmrento de'i’rahaoO ralivo Codgo: | osM_to_ooe
| Montaje de ductos de admisidn de 930E Fecha de Aprobacion: . | 1210412
| , e ll | Fecha de Revisibn: | 1211012
I almmmmmbvmsmnemwmsnewsmos.
PASDS:
1. Una wez dineados, encelar en Sus respectivos akolamiontos los &xiromos da,
I ducios. L |
2. Fingimentn, 5o fjustat sbrazader do sogindad, Aptastamienio pof caida dé
4. Los thericos debertn usar of amés do soguridad ¢l Bempo que dure 13 trea. carga suspendida,
) atrpparion dé aanos o
Mm‘mmhh suspendida. : ooz o
. corga) dodos: . &
. Uicar o of conf do gravednd de s duct por 5 formsh oo, plvigagiiig
. mmmmmmnmmmgnmmm;wda qolpas, coldas & desivet
posivlongmits,
. Hom;ﬁzzummlamwﬁw
»  Usar escaloras do plataforma,

I b Hombre T T [ Focha G
[Elaboracin | Witson Alogre [ Supervisor Armado | tnem2 |
f Rviston { ety Legn [swonmmssown | iz |
JAprobactén | Ra Etchobame- | de2 de Oporaciones T "I
SR
@e}@’?’s-- o
\ _)f»;}»f,';,a,:;ﬁ-}x;"'
.-‘".\;\'E-‘E “-‘mﬁ *
".;;QQ \ 7

Elaborado por: “Revisado por. Aprobadd por: :
Witson Alogre Katy Lot ~ Radil Eichehame A
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e — g o4

| Versitn: lo2: i
{ Codigo: josmio00 Pl
[Fecha de Aprobacitn: (1210712 T b
| Fecha de Reviaibn: £ 280/12

— R i

Mhmmmdmmﬁmdﬂiﬂmymmmom l
1.0BJE‘IND Jmmmmm&wyhmmm

I
f 2 atcance Malnm@wm&&mmﬂnde%%ﬁﬂsau ‘
3 RESPONSARILIBAD | Supenor 88 Amado :

e b A = NS ek s aik L e e e amim s | h

4 APLICACION CMMMMDEASE 83053, BI0EA
| 5.RECURSOS PARA LA ACTIVIDA

¢
_
Groada 50Tn amas LT R B |
| Tedee do 6T o més 1 i EscobRade feno Ll
1 Grlites 1* ;
1 . Pistola Nsumaiics RAD b
2 ! HYTORQ' } :
2 l Compresoca R
P2 Grasa Multipropdsito (5% disihuir de molbdena) ' {
i 2 Teapos B P
;1] Uas 100200 o |
: 3 Manual Fiekd Assambly{iManual de Armado) } }
t

_ H;‘ ;

s it !..-__.-4_ =

SNGSEREOUEE

PERSONAL Cam } e

‘

} Supesiior ; 1 | Operador d griia y monia 687GA cortficada y aortiado 4§
E‘racriaor_ E : Rigger contifcark y surorizado : 1

 6BESARROLLO

RIESGON ASPECTO
AWBIENTAL

W“‘“F“ -7‘::‘:65-0-0?— b e 5

§
§
F
g8
g
§

. ;
Pigina 11 4
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T e “..h_.%_wm__i
Procedimiento de Trabajo B (Codige: {osm10_00 |

Pt e m— _-._.....__...__._‘_..__._..u. —i ,...H._,.,.-,.

o
i 1, Reslizar fvpleza on o & de contack. do! chasis, irea de contack de la

. sasponsibn detantera, pamos de encize del components, vistogo del clindro y parte - Datios o ka vista por
5: Interior da ta bocarrasa despeendimiontd do

i
| ADVERTENCIA: | Cada mismo nively

s mmmmmu&mwbmmmm@ dosnivl.
sobvonte.
*  Uso da guaries do nitrle y respradons
o Mantenar zona de trabaio fimpla y despejada
-+ No hacer frabaios o [a misma vertical,
+  Usar escalern con platforma.

o r————

R,

Montaje de suspension defanteray Bocamasa Mt ius e aRAPLD
Camién 330 E s 'FednadeRewsbén 128’09112 J

I St o e taaiens o e s ———— s E R m mp e———— s ——

i
i

“‘i

[ [NSTALACION DE ELEMENTOS DE ZAJE A LASUSPENSION

1. mﬁmgmdaewmhsmh@emwndemmmmm

do 7790 [Kg) ]
“2, Colocor cincamos 7/87 on Tos agujercs kreralos det componodite, hiego colocar
7 gritetes de ¥ para tacit iz manicbrabifidad, instaler esfingas do 4t y 2 {ingas’
! devients para directionar y estabioor eama.

| ADVERTENCIA:
E-Uﬁammkﬂemmmﬂmymmww
E peso del companento a levariar.

. Mmmmmd&mmm[@
+ Coordinar previaments oo ef persons ivolucindd
—‘Man'wmnadelrmmwa&mlavdwpepda

| 2
| s
|

PASOS: s e T

Gaida o mismo
Galps yho cortes,

—

i
‘- |
il
i
: ;
: i
! '
e T SRS N |
LTI T T I T e e e i
Eiaborado por ‘ Revisado por:  Aprobada por, o ! .
Wison Alegre Kty Lasda Ra i
S . Y S | .
Pagna2ded |/
Ml
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Comew mase 7 Tverséer [ i
Procedimientad e rabajo " cosio: [0 1009 1
Montaj&dESuspension delantéray,Bocamasa Fedha de Aprobackin: [ 12/10F12 [ i
Camion 930 € Fechade Rovistn: | 2809112 q|
{9~ [INSTALACION DE LA SUSPENSION OSIANTERA — T CTh T mm e - :\

PASOS:

1. Insinlr ol guiador & chasis o b Suspensidn. )

/2. bty Posicionar suspension a su slofamiontd on chashs, efinear amijern de los

5 pemos de Sujociin o instatar con s prandeta ¥ lerca conrespondionts

13, Austar ios pemos de sspensiin sogtn kb indica of anual de Ammado pg. &
0.

‘{ ADVERTENCIA:

*  Lainstalacide de 1 Suspensidn debe do realizarse anles de b instalocion do
los Alorones, para evitar corers en b esiinga.

v Solo personal sutortzado punde utkzar of Hytore

* No ublcarso an b Hhea do fuego (cags suspendidd, entro stisponsion y
chasis yel Hylore), _ b

{ + Debe existir buona comunicaciin onir operudor de b grisa, Rigges y kdos los |

y  mokcrados

+ Usode dos linnas de vionios

Inspocrionar hemaminntas de austes, !

+  Mantonor zona de trobajo lmpia, despeiada y defimitada, ;

[

!
[

T4] [GISTALACION DE BOCAMAZA ) ; D

TPASOS: - _ '

1. Colocor ety y bele con capacdad do cama dd cormponento
$39ep{como médida de sopuridad calotar uns esiinga de S5Tn en el tado do
todla}

& lzjo de Bocamaza {con la ayuda dof Mxde nivety La bocamaza pera sy
|  Instaaciina b sugeneitn)

Y.tz boca maza hasta ingresar inkaimente en ol ciindro do

%, Colocar Ia taa 82 eujecits de bocimazn (usor montacarga § Ao
. suictar 13 tnpe).

5. imtabwa pomos de unidn  mawdmenk (pemo con grsa), b
¢+ montaconia ¥ reakear ajusd) de pernos segin b especiicado on o moml
i deamado (18954200 )

0. Retrr slemontos de ke ¥ realizr st como indica manl de amvodo
P63 o crd so makiza con herramients de afusts axopiady (neumatcn
o hidriusico).

+ Mo colocarse hajo b cawgs suspendida, cuando istalen los priments pomos da |
fa tapa de sujecidn hacerie sin exponer ¢ cuspo bajo L bocamaen, .
+ El Montacanma debo kener un guin, & porsonal debe mandenerse fuern de b |
finen de fuego de t5 uitas del Montacena,
¢ Usoda 2 vientos < ]
*  Estpblécer buana comunicacin erdns operador de b grisa, montacanga, Rigger i
y todos ko5 knvakxcradas i
*  Revisar estado do Hermamientas y aeocsorios de zalo, que cuendsn con b ginp "
de thspecritn ddl custrimestre, i
*  Sogui ks indicaciones def Mancal de Armado v

 —————— ey D SN [P — “

- e, s ¢ o+ e e

l’ETibamnpm Rovisada por: Aprotado por: il
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f womarsu 01T RN T e T o2
Procedimiento de Trabajo  Cidigo: losm 10 08

Montaje de suspension delanlera y Bocamasa [Fecha do Agrobacion: | 12110712

Camion 930 £ | Fecha de Revisibn: | 2008117 N

8 CONTROL DE CAMBIOS _ .
Ve | Secclooen | Cotbi T e
foi (Todss ' Versibninical ' ST, e T

’ ‘ . - — - R -

: L I S - R - T 1
{Bbormcion | Wison Sopervisar 48 Ao g T T

o o R
[Aprobacién I-Ramsmmf o _m&ummadof S A

Haealpr " C TR o —— e e e .
Wiison Alegre { Katy Lodn Rald Etchebame:
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| Procedimiento de Trabajo Operativo £ 05M_10_010
Fachada Aprobacién; § 12/1012

' Montaje y torque de suspension posterior para 930E : )
. echa de Raviﬁm 280912

Ay R — -t

1.0BJETIVO {Eumumpampmmﬂmmwmmmmmm
sequridad y 60 medio ambients.

2. ALCANCE fmammmwmwmumm

3. RESPONSABILIDAD T or o i)

4, APLICACION TCarmion G30E modeios 3, 4 y ASE o -

5 RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL (EPR) leewd o JCm]

{ Cosco . } 1 Lentes de sequricad dan ¥ 05U !

Par ca&mdam 1 1. | Zapalus dosoguridad 1

Par do guantes do kéviat : 11 | Tepongs axitvos 1

Ovorol tinTico 1 Amds oo sopiridad §

Chdocoreflectie -~ - - - 114 L .

HERRAMENTA / EQUIPO / MANUAL } INSUMOS T I kT

J—Rnﬁthd:mmmmziam-m 1 | Dato 1546 andens 17 R

!PERporensamkiothmdomtsim 1 Love: de torgoe moniial 1/2° 1

" Gaisa da 50 ylo 140 T 1 Cuerda par viertns ) 1

| Conos de Seqtridad 1 Exemmentns da IZAJE de acuerdo 8 peso do 1

! Grasa muttipropdsito € | compofentn, ]

| . 1 * Comba de bronon do 12 Lbs. g

|

|
Wlwmmounsmsemmosnem A LA SUSPENSION POSTERIOR | RIEBGO O ASPECTO AMBIENTAL
> o
!:. W&mmwmhwm&ammbrmﬁmmmdu
i wmmnwmwamm@m
2. Instator 2 vientos pars su Eed manpuacin; ]
I
--trmumar" foriar s accesorios mmyu»mmh-&uammm i ol Galpesylo -
cortes,
. mﬂm@mmmmymm. Atraparmionto
* o lovantar ni trastadad s de 25 kg de mangs,
Esfuerros
musotares,
j
{
b
Baboadopor Rewksado por. probako por
Witson Alegre KatyLodn Rafl Etchebame
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s PR

f womnvsu 11T {Versén: [o2 i

Procedimiento de Trabajo Operati [ Codigar josm_oon  f

Monlaje y torque de su5pen516n postenor para 930E Fecha da Aprobacidn: {12102 il

M - Fecha de Revision: | 2800812 il

3 [eaEYP vmsmunmonaumm ETNSTALACION DE P =

e ke I

. f]i

PASOS: " pplastaviento |

i. tmtamspmsm pesicionar en s dhojamientn on of chasis postorior, So deberd ‘W"‘F Eiﬁj

mmmmmnwmmmmmgm sspendids, . |I

un accidenty o defo 2f compenents. !md& I

2. Con sywda do los vierdos accrcer b srspensitn o b pavio trasera del chasis y 1 brazos yho |

‘prsicionar en of alojamionko, 1 marios, it

3. insiztor caparadoms, sknear o akofmionts ¢ Instata pin eupedor (on oo necosarh ! Gotpesy i

usar comba d2 bronoo para instatacitn ol pin), e 2 con e pemo feten (2 Figura  Contrskones, ||

1} y ba tuerca (3 Figura 1) a 343 ['pic]. (465 [N'm]] con una Rave da todque manisal . QMU o[k

¥ condado 15167y Rave heragendl 14rmem, { rukdo porgalpny 1

4. Comprobar asoftamicito do suspensin sabr chasls y refirr clementos ds tzaje ideeurba. ’.}11‘

y . « Dahoals i
ADVERTENCIA: propiedad por

»  Noubicarse en kaine do fuego de b cavga suspendida; impatn do “

»  No colocas it manos i brrrs evttre of cormponeds y ks slokamientos, : SEpesesiin 118

o Hacer o permiso do 3o de combas, {postoior’'en [

s Usar krbes google para o uso do combas. } mrdimiestio t

+  Usartacos de madorn ¢ 05 nedesarno. j ‘

»  Marener 26na da trabajo defimitada, Epia ¥ odenada. | |

I

e R

{3~ [ ISTAUACION OE PN INFERIOR

PAGO - -

!-1. rwmmwmmmmw(mm!hw -
3

|

i

mrxsmmmbmmmmmtmﬂnaaﬁm

ADVERTENCIA: .

*  Vorificor que no haya personal en ka parte superior dol chasts,

. mmmmmhmmwbmydm
¢ Usar escaleras para sfcanzar @ roafizar ba frstatacion.

s Montentr zona de trabajo ¥mpid, despefris y defimitads,

Elaborado por: Revisado por: Aprobado por, i
Wson Alogre Katy Ledn Rai Etchabarme v
Pagnazde ||
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Kéum‘%u LT T e “—-e‘vh,- ST e

| Procedimiento de Trahajo Operativo | Chdigo:  OSMI_I0_010 ‘;

Moulaje y torque de suspension posterior para 930E Fedﬁda-‘\mm— 121012
i . Fechade Revision: | 2809/12

e e e s e

suspensidn trasera
Anilio relencitn
Cojinete boles 7 :
Pemo reten S/8™-11NCx7,72" ’
Espaciador

Gaolilla plana 5/8”

Tuesrca 5/8™-11INC

Pemo M16x2x75

. Tuerca M16 .
10 Bu;e 4
11. pin. .

DN B LN

- r———am - e et e i e s |
N
P
- e = - —— - £
(R e s i ST e —_ '
R - — (PR
- FEPE " -

i Reviaitn { Katy Latn [SwpervisorassoMa moenz |
[Aprobacién | Rafif Elchobame * Jefo de Operaciones oz L —
Y
;gs“‘f"%{ \
1) B . el
v " “jf‘; _,.-;"7;“‘\;&&.‘

A e o e el 4 e i w4 —_— - . . . - .
m. - e r——— e e
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— s e cam T mm s me e o e e—

v T Versién: e~

i

i e o ||

Pmcedumwnto de Trahajo 0 perativo Cédigo “{osm_10_011 !
|

"Fecha de Aprobacion; 1 T12nane~
Fecha dﬁ_Hevisén ‘280012 - F

{ Esablecer los pasds pard reskzar 13 comects instalaciin de W plataiorma, bando de panilas y piso [
immmmmmmmmmmm

mammmmmmwmm '"""' -
Sopenvisor do Armado © T T -
Comiones modsios O30E4SE, 006 00E4 T T 7T U T T T
5.RECURS0S PARA LA ACTIVIDAD

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL (EPP 5} N S -

1. OBJETVO

S mm e mm y i e s

Cesn 3 * Laikos de soguddad chrg y oscun b
Per de Guantes Hyflox . 1 Zapetos de sequidad 1
Overl 1 Tapones sudiévs 1
Chalecn rofectve o Armos de peguridsd con v de andioge 1
Respkndmmmnuamwm 1 kardes Goooles clos 1 ‘
HERRABIENTA  EQUIPO | MANUAL } INSUNOS ] \
 GriadeSGoOTON ' T [ omdtes s ¥ B e
" Rodlo de tint de seginidad amerRa 1 Céncamos de ¥ |
| Yocos de maders 4 Griloles % 4
IPER nstotucitn do porrias ¢ piso cenkat | | Cowsde , 6
Pistely nowniiica | ! Wontocargas 10TOH .
| Torgue desg!.'lh‘pie L1 Ve | 2
Esfingas da§m. x4 o0 1 :
 Escsormidod m, ! '
i Usvomido30mm, N ;2 i :
INSTRUHENTOS e ey | G |}

i 4 i - Tt
PERSONAL
| Swuvhnr

§ DESARROLLO

HIESGOY
_ SECUEMNLIA DE TAREA ASPECTO
-~ L AMBENTAL

{1 | MONTAJEOE BANCO DE PARRILLAS EN PLATAFORMA

S PP PR S
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e ——— = a et C e e m = oew L e

N womarsu I » *verstn: Hl'c'lia }
b
T

| Procedimiento de Trabajo Operativo “Cldigor rDSMI 10011

| Instalacion de Bance de Parrillas y Plataformas de 930E Fmﬁewm T2
) . Fech deRevisrﬁn 28&9-‘12

< A ¢ SR G SUPBREOrS N CORTACTD ™ .,...,_._,h..,,[_.___..—_.___,._...,:. e
PASOS: | i
, .

t
12, Usanda rermovedor y soiventn, femover fods b pirhis, oxido, suciedad y residus
tan ks superficie do fa platafonma y en s anciajes dof bancs de pariltas. i

;ADV'ERTECCIA:

1 1, Reslizacitn del AST ¥ 10605 Jos pernists correspondiontes para b tarea., ; !
!

-
' iluf.‘llﬂ :

i
' .1«..3!:5:
& Use | mascaila oon s respectivo cartucho. J o . |
»  Memienet 20na de trabajo dolimitada, impia ¥ despejada. L ST }w :
A S sae
2 POSIIONAMENTO DE LA GROA i

PASOS: : [

[1 Posicnas a gria a un costado del chasis,
"2, Reaizar una lospoction o 1os aparejos de tzgie y hemamienas do montaje.,

|AUVERTE”CM:

i+ No colocarse en b trayectorts de k2 anita

*» {0 do guls para o posiclonamiento da o gria

+ Mandonar zona de trabajo doimitada, Bmpld y despaiada

'.ﬂ Debe Exislir of espacio sufickente para bas manjobras da Ia gria.

'*ms"rmabnnsmosoem

% PASOS:

11, Instal Yos clementos de krdje gara ta pandlla quo Siene tn peso do 2742 kg, En sus
de lzoje.
2, Insiakar 2 vientos poara evitar balancoo de carga Ssuspendida.

ADVERTEMCIA:

s Inspeccionar ks opareios do izme y hememiontas, werdficxt la onta
correspondianie of cuatrihestre,

+ No ublcarse enta Tnea de fuegs” (ertre grilietes).

+ Nolovantar ni tressporbar més del peso permifide (26 [kg]).

I. Mantener zona de frabajo mpla, despojada y delimitada.

i

| Eboradopor | Reisado por: Aprobado por: -
'WismAlegr_e o Kﬂyl.eﬁnfspmza e X R‘a‘m%dmbm

Pagiazda’ |
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d womnrsu I 71T I [ S S mi
Procedimiento de Trabajo Operativo ; Chdigo: fosmjoott

|
Instafacion de Banco de Parrilias y Plataformas de 930F it ncs b i B
— i . Fmd& Revisiin imw ~ 1.

‘4 {2AJE E INSTALACION DE PARRILLAS ' ;
, PASOS: E
1. Ermr teraments t carga ( con Jos vierilo ovitar quo st produzcan movimientos

a0 vaién) !

!
2. Alinear o hanco parila con |3 platalorma ¥ apredmear os pemos de forma ¢
manud (usando tna barrelilka) .

3. Con @l torquimetn ziustar a 320 filh, ; o,

o Nocolocaries beazos yio manas entre ol banco da panidas yio platoforma, | Aglastarmionto

o La platshorma debo do eskr bion Laueado y no confiarse del sopare te | Cors Gopes

i

i

|

!

:

!
ADVERTENCIA: : | brezs ylo ! :
| i
Porto ] ¥o esherros ;

» Nomwbaiodai_wswgasm. ‘
+ Mantoner zona do trabajo Empia, despejada y defmitads, i
:
.i | ;
,[;.q{i., %mm&lEDEPMTAFORHRSB'ICHAS!S )
i-s’mwo'“""E&""W'"""M—”[T"”W"f"m"“'m'"‘i'&&&iob& T
- Wison Alogro  Katy Lotn Ecplnoza i Rl Etcheban
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CCrakinl ATTSul Version: 02

PiorEdimiBnt O Al aH a0 Operative T Codigo: OSM_10_01
rriLiEiH!mﬂ-}k il i | Fechade Aprobacion: 12110742

Fecha do Revisidn 280012

1 PREPARACHON Y LIWPIEZA DE SUPERFICEES EN CONTACTO
PASOS!
1. Roulizaciin del AST v tndos los parmisos cosmespondisnies parata trsa.

2. sando rerrovedar y solvane, redee foda fa pintura, oddo, sudipdad y residuos ]
onta superficies dof porta Kros y slerones donde irdn tontado fas platalomas. ;

ADVERTENGA ! i

+  tsarlonios Google y respimcor prara romovt ka pinka. . .
= Martener xona do trabojo deimiada, impia y despejada. :

2POSICIONANSENTO BE GRUA

1. Posidonar la griz a vn costado del chasis,
2. Reslizar onaingpecciin alos aparejos de  Eraje y hanarmientzs da mondage,

ADVERTENCIA:

* Ho colocarse en {a treyeciotia de la gnia

« Uo de guia para ¢ posicionomiento do 1a griia

+ Mantaner zona de trabajo defriada, impla y despejada

» Dobe Existir of aspacio suficioni parn Jas manicbras de b gria.

3 NSTALACION DF ELEEENTOS DE [ZASE :

1. instale los somanios de izsje a fa pardéa que tiene un peso de 3830 kg,
{PiatatormaPania)fii y 720 Kg. La platalorma izquiarda LH.

2. instatar 2 vienkos para evitar balanceo de cara suspendida,
ADVERTENGIA:

*  Manlener zona do ieigo impia y despefatn,
+  No exponnr tas manos entre los griletes

4 TAJE E NSTALACION PLATAFORMAS

1. Presania fos pernos én La piataiora luego levanke fontaments, voriique que fa ';
cargs no o5 fadeado. ‘

2. Alinotr b platalorme con su baso, los pemos deben de pasar suavemonie por
ios aguiros, apredmer ios pamos de forma mareal con te syda de wna
barmetla.

3.Con & tomuimetro sisie 2 465 + 4TN-m {431 4 & h).

4. Retirar los aparejos de iz

"' Eraborado por: ' Revisado por; ’ Aprobads por:
Phgina 4 de 5

— R A b e 0 e T
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&

e B |
1 Pocedlmlenlo FUaTaba)5 0 erahvo _ | Codige: | 035M_10_0%1
|istalacion TFechat 127012
280912
r 1

asio parn {acfitar &l montsge do las platetormas,

. mmmmmmmhmmmm
oolocarss bajo ¢t srspendida.

+ £l personal debd usar amés y éstar anctaido,

+  No so ibique on b finea de fuoga del lorguimetio,

* Vorfigue que kk con ba ot plabaonma laterl 5030 iquokes. -

. mmﬂbmmnmaqmommdmddm ‘

E
a‘

B

.
[
i , _ - R
—
"Vanstén T Send&ih:m { Cambio rexiizadn — i
{01 | Todas { Versitn ki, ;
! | { if
E
i

| Wason Alegro

n { aty Loan E——" 7 "ineiz I
jAprobackon | Ratd Exchobamo | dete a6 Optraciones [ e

s

Wison Alegro ' Katy Lido Ecpinoza

“Apeobads por. 1

Pms&ﬁ
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Lo Lo R

f Procedimiento de Trabajo Operativo | josu_o_ot2

Moniaje de cabina para 930E imzm mmig

B

S, Sy, ST Y

1OBJETNO - MWMWE&WHMM&mem‘mmm
1 mglﬂdadydﬂﬂ"ﬁ amibien) A o - |

XTI [ Ficeioh: o iz oxGcagns 6ol procen do amiado de Carmones 06 45E

LT | Superviser do Armado
| 4, APLICACION {Caridn S30E modcias S30E-4SE, S30€-3, B30E4
| 5.RECURSOS PARA LA ACTMDAD.

§_EQUIPO OE PROTECCION PERSONAL (EPP's) _ [ Cart |
seguridad Tapones sufls |

Lenkes da sequridad carm ¥ cearn 1

L= Gogaios Garcs 1 | Ot 1o

Gerories HySex 1 Zrpoiert da geguridars t

Cholen refractvo 1 ] Respindr o 1

Amis 00 soguridad 1 |Edegrpoapuodedlp 00000 [ 2

Rmnuhcbpﬁn_“” v o

Gt 6o 506 140 TON s | SERImidecinto i st tse .

Rollo o cirta de stgaritad matis 1| Coren dodtnxGit .

Dodo 36 tom. encasir ' 3| ot pora vioriin

Prtanca de torque movesl encaslrd ¥ 1 Loiruzs de reguiariétn

Macho 24 !

5 . , | Rechetoncastn ¥ 1

b INSTRUMENTOS -“-

| A I T

EEam '

r&nmmr oo detaso 1 iwmmmym"

Téerico 72 ! Rigger axSioed y oviorzedo

5ossnnaouo ]

I"‘l PREPARACION ¥ LINPIEZA DE SUPERFIGIES EN CONTACTO - __ i
PASQS: . R ‘
1. Reslizacin def AST y lodos ks permisos corespondientes pars bs tares, I
zmaMmam.mmhmmmm’m ! i

en b superficie donds A moada ta cabif, porta oS y alortn bguiert, ' :%?m i
3Lotrique los hilos y eserttamiento de b cabeza de los pomos y repaso s os oo | v, '
mexho arttes da estrobar, f | Contaxty con

‘ | | sustoncias
ADVERTENCW: quiricas. |
o User teithes Googla y respiradGr parm famover (3 plntora. !
*  Mantonor rona do tiabojo defmitada, fmpia y dospejada. i ‘
« Lo thenicos usaran amis y eslinga parn punto do ancine. ' i :
Elatorado pox. Torvisado por: Aprobado por-

Wikson Alegre . Kaly Lodn Rel

Pigna 1094
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{ vomtso T C i |
Procedimiento de Trabajo Operativo | codige: ~ |osmLio_om2 ki
Montaje de cabina para 930E [ Fecha de Aprobacién:. [ 1210112 te

) e ;Fecha -qgﬂe\js_n_ini 26800942 b

[)” [ POSICIDNAMENTO DELA GRUA T o i
PASOS: - f cT -'\ i':;
1 Pasicionar fa grisa £ un costado del chasis,

m:mmahs Wmmmymmmhmm £
rivet. v

ADVERTENGCIA: Aropdllo  ylo < !
; choques  pof |, §

;tNopomofErsemlahayemadeiagma. | gria en |

!-E&aﬂaﬂudahmsa*aummguia. i movimiento,

‘-Debewdmmmmpmlasmdelagm

++ Mantener zona do tratejo deimitada, fmpia y despeoda i

5 [ NSTALACION DE ELEWENTOS DE ZAJE - - T f;

S0, 1 als
1, Instak bos stemenios de kzaje para cabina que bene un peso de 2725 kg, en fos puntes | 3

de izsle da La cabina, los elementios de izaly deben fener una capacidad superior A Caidaamizmo | |
peso de componette. _ rivet, i

2. instalar 2 vientos para evitar balansan de carga suspendida. Atrapamients | |
de manos,. N

! ADVERTENGIA: Corta Golpes i

« No axponer las manas en ba finea de fuego; entro griletes, cadenas y estiuctura do yoesherzms | |7
cabing. muscutares. g

»  No fevantar ni trasportar més del peso permifido (25 fgl). K
= . Mantener zona de trabajo impia, despejada y delimitada. :

Vs Usar gscateras de 3 peidafios para hacer of sstrabada, ‘

i
i
:;
i
3

o T g e A . ,i

I‘Ejammmr Revisado por: i poc- :
Whson Alegre KH)LLEMW e Raﬂ_Eiqbgbam i ]

et — EgaTaa |
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Tuounf_si.iﬁ mrs ’”] Versidn: {02

[ Procedimiento de Trabajo Operative ' [BTE S { osm_ro_o12

Montaje de cabina para 930E ['Faédeaapbm 1210012
e Fecha de Revision: | 28009112

[4)” [ RAJE DE LA CABIA “

PASOS: - L

1. tzar 13 cobing con movimicertos kenfts ya qie cuniquier movimiemo bresos podria
provoca Un ctiderde & dafio d components, .

2. Posicionar b cabina en ¢l pirta oy o alefin (b baasa del porta B0 ge pusde | I8
ooercer © elejar Gon ¢ temitador ded radiador pora faciter o alincamiento de b
cobing), so dobo verificar gque no exidls espacio aino erdre bis bases de B
cabina. Do existi kiz, 50 deberh usar s binas espaciadoras para efimine dichs
iy 3

ADVERTENCIA:

« Losthonioos deberdn usar of amiés do segurktad anciado a ta platakrma boidorda |
s No uhicires en f3 Enea do fuego {carga suspendida, no colocar &35 manos yho |

1 brrzos ontm b baso de b cabina y ba estucturn,
|« o roglizax trabajos on b misma verbcdl
'« . Mantener zona de b dekmitads, fmpla y despejada

T

iﬁ‘ﬁmnemsmpsussmmﬁu

PASOS: . T

1. Cuando ta cobing ya osth presentita, 5o deben montar los 32 pomes de sujacidn
marsiments, procurando se oncuentren comectamantn diineades, por fo que
primed s acorcan con una palanca ratchet ¥ y un dado 36 fmmy encostre 30

2. Una w2 ecerendes todes los pemos, aplicar orquo do 00t BON-m (530 £ 59N d). | I8
con Rave d2 torque manuat 35 con dado de 38 [mm] encastre ¥ 1

. m——

ADVERTENGA: 7
}«  Adoplar posturs emondmica en I3 ejecuciin do trabalo.
v+  Comprober asentamionts do cabina sobre chasts

r o hbordenes zona do trabaio brrpia y despejada.

|

I

:

G

Elcborado por: [ Rovsado por: Aprobadd por i
Wikson Alogra Katy Lodn. Rai Etchebams i
Pignadded “
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| komarsu JTET [Version: 0

|
Procedimiento de Trabajo Operativo : Codlio: OSM_10_012 i
Montaje de cabina para 930E {Fed\admwm:' 12012 f
. M | Focha de Reviskin: | 2800712 i

rr.—.rco!ml UIES. 1!“[53 ' — ) ii:.

PASOS: i
 {.Mortada o cabing en of chasis s fetimn bs elomentos do zsie; uilizar omés da {
soguridad pora esin operacidn, .i?:

2. Se reslizaren bodas Lay eonadones elacicss, hidiulicas y de air acondidonado, Al ||
" pontetr (heas eictricas e hidrinfices &0 dobo conactar da acuerdo 8 ta numeracian

de tas mangueras.

ADVERTENCIA:

Mantencr e 4ra da trabojo despejada y ondenada,

Adoptax poshira ergonbmica en ta ejocaxiin di ta trea.

- Verifeor ol gissto y by 6omecta posiciin do s cabins y mangueras.

Etaborad por [ Rovisada por; “grobat par.. | i
’a\hmkhgm Kﬁyleﬁn leEtd\ebam I
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‘*m“*""‘f T e w ]

1 OSM_10_013 | i
!

“Fecha de Aprobacion: | 1210112
, ¢FeamdeRevisbn Izamiz

. - s w e el W = |
) oaJnvo " ESibiooer 158 13505 pova 5221 b ot ISistacin d MOKoTesS 0o ok 0on 125 condickones |

| torives, do seguridad y do modio anmblonts.
4wammmmmmmmm 1
oresronsionin_ (Lot ;i!i
 Camiin G30E modelos 3,4 y 4SE .
[ 5.RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD " R — |
EQUIPO OE PROTECCION PERSONALIERD) v . RN

1

1 1
: 1 1
| cmmnmmhnm 1 | Mortador de mittes. 2
Trapas, beochas y espifutas. P-4 1
Elemantis da e con una capacidad de levante mayor } 4 4
ldpmnddmb.ﬂmdszomdh

; viorios, griletrs de 27) ) - l
'IHSTRUI.EMUS ]
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Pmcedl‘ﬁ"té‘tﬁ'ﬂ‘l?r‘ﬁha 8 _I#G&_@&w—ﬁ R fosu 0013
MORIIETIE Motores dell raccion ‘Fecha de Aprobacin: fmm%_m_ N
‘quwa_daggv_ﬁs»bn fzamam_ i
»  Espiidas . :
+ Lias . Contacthcon  +
*  Brochas i sistrcins ¢
i quisicas
PASOS: _ , ' pelgrosas y
1. Remueva toda ta pintur, oxido, suciedad y esiduos desde 3 superficie del molor da « tiso da
fraceidn y 0ol chasis donde sa instatarin los pemas dal MT. - scivente
2 mmmhamymmmuhmmmmmmam Caida mismo
| con grasa mukipropdsito ¥ repase ios hkes da lgs pemos de andae. nived .
i : Golpes y i
"Awm : cortes, lasiones - [
! oculares pr - |
i« B personal debe usar guantes de nfilo, respirador y lentes google 8§ usan soivertes NN
|y temovodardo pitura, { desprendimisnt |
"« Lostrobejos de ergieza y Ia remocidn de pinturs no deben reaizirse cerca a pabalos | odepatiodas
i enceliente do pinlira. i
;- mdmmamwmmmam. i
f ; HE
; ;
"3 [TRSTALACION UE ELEMENTOS DE ZAJE T i
IHHRAMEN'MS: T o o .,..m.; | !
» Khdoinp (esiingos, griktes) e : 18
EPASOS |
] i
T4, Gon ayuta del vigha trastadar Ls gfisa 2unlogar atkouado pars restizsr ¢f 1
; iz del componente M e
'3, Roolizan la instotacitn do olremios de s para & mokor de tmodén 1
i e tiens un paso de 16000 [Kol e
.3, Colocar 2 vientos pors laciiter I mianisbrabilidad ded osmponente, 1]
4 b

4, Colotar sogus a las mangueras pna.mdxnmbmdmmm
do miaders parn £ adocda. posieidn de ks manguerss F

ADVERTENCIA:

L. mummmmwmmmmmmm
‘ oy

t

i * Nontener ol drea defimitada.

. mdwmpmmmmamm
§ lagrmmndmobadndalm

» Mo oolocarias anos ontre b esfinga y el MT. : i
i
y

[3)_|ZAE Y AUNEARSENTO OE COPONENTE

.- - - . . RPN PR

P S —, T S £ s e e T

. por.
¢ Wison Rlegre : Katy Loon

Ty
|
oo - Lo T Pﬁgna!cie‘i‘

T T e R e R T e T e e D R B T L T R T B T A T p e T e T e e e L B T A T e R
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| womarse 1T R T fvemer T oz

Procedimignta dEiTraba)d ]| Codio: [ OSM_10_013
| Montajedé Motores déllraccion . Fecha de Aprobackén: | 12/10112 -1
| ﬁ?ecrmdeam 280912 g

EREE L L L IR

r}?m—kﬁéﬁi""ﬁ'""“ TSI T A s A

Kit de troje (osfingas, grilletes)
> Coja do Horramiontas

PASOS:
1. mhsparmygﬂnmhm\dammm”hmenﬁ

pemo.
mdmmmaanymmmrammmmmm

Cotocr escilaes a dos mﬁxhaddmdeumdhytﬁmdmomhs
maress que cuents en La posiciin de 3:00y £:00 horas vor ig.3
Alineancokzs con kxs marcas ded Axel box.

Porsonal mardended distancis prxdonts con respecto 6 o carga

s En ningdn morento debe de meterse s extromidades enfre of chasls y e mokor de
g h k

s Jsartacos do madera pard promodar LS rangaores.,

s Solamexts el dgger punds haces ks soides durante of gincariento

2
3.

ﬁTl INSTALACION Y TORQUEQ

HERRAH!ET&S.

+ RAD

s Prstols i

s Lizva thideixdica

+ Escolerss
 Dadko y o doheraienas

PASDS:

1.Pmar las 2 manguems de entitarmicntn de frend por ks aguieros del motor da traockdn

| 2 Al @ rstalo Jos pemos de sujecion del motor do traccién (ise | grasa espedificads
enef monual de srmado)

3. Con pisiota nermafics de ¥2" acorgua todos ks pemas con dido 48 [wn] ceadrnte 347

,Amuubsmpumsdemnapumzmmh]m:m P¥m]) con un torun

amm«mmm@m con ayuda 0o 1 eselorn éon

1 6.Conexidn da sisiema eictico y linsas hideulicas,

ADVERTENCIA:
o mmmmmmwwmmdmmmwm i
Wmmmwmmmmmsmhm o

] smmmm ¥ cortificndo pudde manipulr HI TORQ

v Vedicar sentido de giro do Rave hidrixics antes de empazar o lonue.
» Tener buenta posturs al momento del formue. o e o
[ 7rANEXOS

EFCONTROL'DE GAMBID;

| Versidn tsmmm
(6 [Tt

{ Cambio reaftzado

- a

" [VenStn indal

r

f

Wikzon Alegre

[ Revisado por:

Kety Lebn
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d womarsu - u 0 " Versién:

S S S T

fo2

Procedimiento de Trabajo 7 TCodigo:

Montaje de Motores de Traccion

FOSMI_T0_013
 "Fecha de Aprobadian: _ 12/10/12
- Fecha de Revision: _* 28109/12 . B

Fockd ™ fum

[ SupowisordoAmado /090812

Lo —— .ﬁ...i_ . 23&)91!12 .

P T

s e ey

m

e e e}
nenz

1t e e 8 e oy ke e o e oo

| W Ao oty

Revisado por: ' Aprobado por:

e

EEE R T S e i R A e R R S e e

137



[

. Procedimiento de Trabajo Operalivo Jl : cidine: josMpoou |

il instaiacion de gablnetes de control y sopladores de 930F [l dauc iy i 1 A ]
L e Fecha _Jmmm 2&09112 X

108JE1I¥0 lmmmmmbmmwmmmymmm|
1 condiciones fhinicas, 0o soauritad y do modio drblenty. l

mammmmmmmmmm
[ 7 RESPONSABILIDAD STy rere
4, APLICACION “Carribn §30E mo0cks 3, 4y 45

§. RECURSOS PARA LA ACTW'!DAD

| HERRAMIENTA EQUIPO I MANUALLINSUMOS |

Gelra do 50 ton minkmo.

Rafi de tirka da soquridad amaitn

{PER instatocidn do mentale de gabineins conol

Viers

Geasn ukipropdsiio

mmmmwmmam I

. OM cornponenie, ) . . +H 1 P

| INSTRUMENTOS _ ' | Cont ﬂm
E— oo . e ——

PERSOHAL -_-

Buporvsor 1T Oporadar de gria ceAced ¥ AUzt '

i_ Teerico - i 1

[ soESARROLLO

1. Posicionar Ip grisn & 1 costndoy dol chasis, . *
2. Inspexcionar aparems do braje, brs heramientas ¥ que cuenten conladinta
do inspeccién comspondients d cuabimestm, !
ADVERTENCIA: i
i* Mo poicionarse en b mynctorta do B grta ;
!

E

{*  Usodo Rigger pora tbicaciin de b gt
* . Mardenor mna de rabaje defimitada, Empls y odenada,

Wason Alegro Moty letn | Rati Exchebamo
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somarsu B0 Versin: 02
Procedimiento de Trabajo Operativo | Codigo: ' O5M_I0_014

instalacton de gabinetes de control y sopladores de 930F Bacchdamsaadaies
: — Fecha de revisidm: 80942

2 INSTALACION € ZAJE DEL GABINETE DE CONTROL '
PASOS:

1.Instekor los elemonios de iznje an las cupho aeas dof
pabinate qua fiena un pesa de 3176 [Kgl con 4 grifieles de
I, colocar 2 vieokos pars faclitar 13 manicbr.

2.z of gabinele, acercar lentanenis ol gabinsts o s
posicie sobre bis platatormas del comidn,

AUsr of amés da sequridad, par slinea v acsrcar i0s
puncs manusimenk;  pars apodmor (3 keca con o
psmo (1 7/87) usar una palenca de 1" como ajuste
inlarmeoio,

4.Cusndo yn asth austato con 13 palanca, Torquoar bos §
peimcrs por fa parie indorior da 1a platalorma a 1180 + 118
[ib*pie] (16002160 [N'm]) con un forque Midriotico con
cabezad 3600 [paf) con un cabezal del 17 & RAD Noumdiico™
para obsanar un lorgue da 1152 b*pie).

§.Colocar un taco eotre {a estruckera del gabinete y ol mango
de 12 Have de impacio de 1 715", para qua shva da bopa o .

romanto de parcutar of Hylore y que evile o gio del pemo, Cakia a mismo nivol

#l 86 necesanio vear una madora comn tanh para apfisionar | Aplastamiento,

ia Have do inpacto 1 778" deede amiba, para cvitxr que |3 strapamionky o a8 yio

. ) . ' Cortes, Golpes yio

6.Rolirr clermenios de aje del gabinela awndiar con avuds esfuernes musculans

da anés de seguridad, ) Darfio 3 fa propiedad por
: dei gabinede,

A . Impacts del gabinede:

+ No colocanss debajo de [ cangs suspendida.

+ B Hylore solo lo usard una persona modzada.

» No colocar la mano en (a beea de uego cuando 5o usa ol
Hylore y b Bave de impacio.

+ Usar taces pare no dafar L askuchima dol gubinele y |
para no exponer bas menos. !

» No levantar né asportar mas dol peso permiido 25 {Kg] .

» £ §der debe dar ks indicacionss del trabajo on forma |

detaliads y clara, :
i

Elaborado por: Ravisada por: ' Aprobada por:

Witson Alegre o - Kaly Ladn Raid Eichbime

Pagra2ded :
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f omavsu 1T RN

| Versidn:

Procedimiento de Trabajo Operativo [cedige:

stalcin de gabinetes decenivlysopacorcs de S f

demvi;m:

"1 0SM_I0_014

nstatacion de gabmetes de control y sopladores FPXRNIER | Fecha de Aprotacion: | 1211012

2800812

W msmmmonemammns comm.

{PASDS:

! Linstaler los elementos do zaje pant I cxja de aire quo

1 fione un peso de 230 g} Colocar 2 vianles.

2 Instolar jurda de goma entro of chasis y & caja de bim, |

| sobes of chasks donde irh emontado el ducto y montix esto

L (Mo BN sU POSICIHN con k3 ayuda de vientus.
_3Mordar los 10 pemos (5, Figura 1) oon s arndelas |

) panas {6, Figura 1) y arondedas do prositn (7, Figura 1)
con fava de torque mamual 117 oon dado 846" cuadrante

E 1z a 1254 13 [bpie] (169 + 17 pN°m])

ADVERTENCIA:

Ammmugnmmiaqmmdem
¥ vesifcor torqued.
mmﬁmmm

. mmmwmm
& No ubicarsa on b inez de fungo

4 msmumonnewnoassosm

e = gl S g e i h

PASOS:

1. Instakar olomentos de izge on Lo procrando mantmerelmtomi
equiidiio constante. Hacet catzar o dutin de sire {1, Figura)
003 cafa de aira (3, Figura ) y monts dos abrazaderes (2, Figwa) |
ycalzin ducto d¢ gino {1, Figura) en gabinele atodiar montando
nivamente dos abtazadesas (2, Figura). !

2 instabar en chasis abrazatiora inferior (10, Figura)

con los dos pernos de andlaje ¥ borguese con Rave de forque

marual 172° con dado 17]mm cuadrarite 127, pasicionar ’

ducto da aire an 1 shravadeca tnferior y montar abraadon '
. sdpetion fando con dos pernns {11, Figura) temuesnds con ;
« Jlave da torque manual 172" con dado 17mm.] cuadranie 1177 .

: ADVERTENCIA: !

- » Usar a5 eslingas para punio de anciaje.
* Adoplar postura emonomitica en la ejecucidn de trabajo.
¢ Comprobar asentamients del gabinete audiar sobre chasis
& Marenar zona de irabajo §mpia y despejada. !
« No ubicarss debajo de 12 carga suspendida, :
" » Varificar forgue kxego de monts.

Duchy de aire,
Abrazadetas.

Cala aire,

Jurda gorma,

Pomo 3/8~-16M0x1 172,
Gatita plona 38",

Gofiila prosion 38",
Tuerca 3/8™-16NC.
Abrazadéra partt SUpbrior,

. Abraradern parto inforior,

Perno M0 x 1,5230,
Golta M10,

. Gela Plana M10,

Gobeyhm
! Caida distinig nivet,
ﬁxpomﬂnaﬂmdo

Lotk .

tscidares
'G@esy.'oosﬁnem
eusoutares :
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§ omarsu 150 ' [ Versibn: lo2
Procedimnento de Trabajo O eratwo

S -

Cédigo R IOSMIO(H Vs

Instalacuon de gabmetes de control y sopladores de 930E "Fecha de Aprobagion: | 12/10/12

ecm de rewsabn 28109(12

B
1
e — S|
oo T T bds Voriniigt |
il e e I
[ | ] T
I N SO R . B
{Elaborackin | Wson Alegre [ Supervisor Ammasdo I Tomenz
fRevitidn | KalyLetn Espinozs [ Supervisor SSOMA 2808112 |
{Aprobocton | Raxd Elchobamo | sete e Operaciones | iz | ‘
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N [Versor: fos i
Procedimtento de Trabajo O erativo  codige:- | ose 10 015 ! |||
Instalacién de ductos de Ventilacion de Blower de | R ol :
Motor y Alternador de camiones 930E j Fechade Revision: | 2802113 L

1 1OBJETNO }mmmmmhmmmmmmtm)mmm
: , therticas, de sogueidad y de medio amblentn.

2. ALCANCE {Mammwmmmwmsﬁe

N T [ Supervisor de amado -
f 4. APLICACION [Para carmionss modolos S30ESE, B30E-3, G30E4 *
[ S RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD

souwom:' PROTECCION PERSONAL (EPP) _ -—-

1 Lomas de sequritrd cbxro y 030ur0 i
G‘wmlmm 1 Zopatos o seguridad 1 I
] t Topones s 1 "
chmm ! Ames do seguridad 1 3
| HERRAMIENTA J EQUIPO | SAHUAL 1HSUNOS e | ] co 1
" Grta 8 S0 yo 140 Ton o camiin HIAR T [ Kot I B

amarity 2 | Gimesde¥ ;

1 | usetorme L

”I .

1

EIT i

= SECUENCIA OF TARERS :
[} [ (NSPECCION DE HERRAMGENTAS Y POSICIONAMENTODE GRUA ;
PASOS: o - i
1. Usando ferovedof y sohiertte, remueva toda ta pintura, 0xido, sutiedad I
¥ rosiduos en los epoyts del Sooap, duckn de alre y dof chsis donde i i
zmmmammwmssmmmm !
guia. i
3. bnspeccion do elsmontos de baje y de homamientas, verticando ta dinta : b
oo custimestre, Iritaitin i contorninaciin i

’ e picd por corttacio con £

ADVERTENCIA: sustancias quinicos !
+ Lo de lenies Google, guantes de allo y respiador iam romove - mm.cwam :
pintura, ' el h

o Mmtenor sovia de brabeio dotiitada, fimpta y despejada GolpoyCotos f
+  Montonerse huira 06 b trayectoria de ta grika :gehmmda I
[

i

I

!I

[

i

LIPS —— I:i

[Eldxndpptr. [mw Aprobado por. !
Jash Gallardo Katy Lan "Ralf Etchebarmo 4
i:?

142



}

P ANTSUL ' Versién: 03

instalacion de ductos de Ventilacion de Blower de [y sl 12003113 '
Motor y Alternador de camiones 930E Fechade Revisiin: 28102113

2 nmmcmemnemcfosnem

'PASOS: i
1, instalar ducth fndble de tramvierencia en base de los ducios o
venilacin de biower i
da molor y allamador anias de reckizar of baje. d(
2 fstatacion do ehmertos de e (esingas, grilobis sogas.cadenas) 8 (Y o,
duckn de vanBlocion det biower de mokor (337Xg). E—r.’f
‘3. instafor 2 vienkos para astabizar los ducios d momento del zoge. e ]
4, izar of ductn de verifiacion dei biower de motor lontaments. o e
5. Alinaar ioe soportes de los doctos de venifacion de blower de molor PN
oon Las 1xaecs de slojamianto del gabinole do-conbel y o chursis.
8. B dwio consta da dos Bpos do permox de anclale. Un conjunio
stperor y un conpio inferior.  Arme fos pemos y 1as goldtas con (3
posicibn del tabio paforade opuesin de by cabezn del pamo para
pravenic daflos
+ Pars ol caso del conjuro imerior se cuentan oon 4
peinos (9, Figurs) ks cuzles debon sas forqueadas a 70
{b*ple] con una fove de lorqua manual de 112" con dado
¥ cuadrade % los cudies van forquearics al chasis ‘
+  Para sl conjunio supirior se liene dos pamoe (7, Figura) ;
los Que van bwgueados a 125 fb'pe) conona leve de
wique manual de 1727 con dade ¥ cuadeants %7 dos .
cuales van rpeatos ol gablome auriiar on su pare
7. lzar of ducto de ventlacion del blower del stemador lestamentey L. v - MBQMW
amguir ol cismo prooadirmienin y fonees, ! . impaco def ducko da B
" en movitmiento,
=
, - Ducto aire
« No ubicarse @n o {ea de fuego del components cuando o esth ' Base
:;lxldo(wamﬂa),tlﬁxmmm pa & 3usie Perno 3/8-16NC
: parnos. ;
» No colocar 125 smnos ek of components y of chasis. x11/2
+ Uzar viankos pars estabiizar 12 carga. Golilla plana 3/8"
* Lisar ol canco fojo. Golilla 3/8*
+ Nolevants ni Gasporiar mds del peso parmitida 25 (Kol Tuerca 3/8" - 16
« Lo Wcnicos dabadin usar amés de sequlidad, pasiconss & ducto de are N
cxxrmctamenin on of chass. Pernos de
* En of cant do que 5 ianga da toguear Jos pomos de anclaje cusnda ya fijacién
ésién mortados amnbos duckos, ubicarse a los lalerales sobre of chasis y . 2 g
usar ef Canco 100, 1/8°x3/4
Jooh Galerdo Katy Ladar Rail Eithebame
Pigna2de 3

0
Procedimiento de Trabajo Operativo ' Cotioo:  osmsoos
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i womarsy 5T Vet o .
| Procediieato de Trabzjo O i [deugo r()SMIAIO 05 B ;
tnstalacion de ductos de Ventilacidn de Blower de Fed'nadeApmhaddn 120313
Motor y Aliernador de camtones 939!—1 - Fecha de Rewstén 27&'02!13

A
077 TTotes | Version inicia —t
i T ] ok
T e © T e T TRecha T s
Elaborockén  ; Joot Galardo [ supendsordoAmode | 28023 |
Revuen | {Katylen T T[ swesorassown [ zwmans 1 t
Apobscién | Radl Ehohame | sebdoOperaciones | 12wz H

e st

S 'én::ﬂ" i ’ .

e & i

PN it |

e I

et ﬂ“’\ﬁ N "

! r 4

k W ¥

i

;

Eborsdopor. | Revswopor {Aprobadopor. ~ B |
' Josk Golardy Katylebn - . Rail Etchebane i
' Pigna3de3|
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{'Jn'rsm_'{r -
Procedimiento de Trabajo Operativo

|o2: j

| Instalacion de cilindros y barra de direccion de 930E

|osm_to_ms. s

250212013 i
20272013 h

e e

mmmmhmmmMymmMmﬂm f

cindicionss thonicas, de segurdad y do medio ambiente.

JiMaMWwﬁmmmmmm

L 1, RESPONSABILIDAD f&mmam

4, APLICACION TCarrin §30E o lm:hbs&#y'lSE

5,RECURSQS PARA LA ACTI\M)AO

Eouwo OE PROTECCION PERSONAL {EPP B K5 N T

TT 1| Canes o eegunidad clar'y osoun T !
szmx 1| Zapios do soperidid ;1 f |
Ovoral thrmico ] Topones pixdcvas I ;
Chskeens efecthvo 3| Amésdsoguida ! 1
"HERRAMIENTA  EQUIPO | ANUAL | INSUMOS Cot } ¥ com HH

.} Rofio de dnia do seguidad amariy ' 1 Liove do tborque mansd 1° g 1 ;:i
1PER Instatacidn do clirdros y bormas do dimocitn t | Dato Samm hexagena 1 |k
Conas da Soguidad 6 | Cuentapam vienimn v
"Yock 3 tonetata 4 mmmnmomwm 2 [t
Esiigi 2100 1 | Contamt ! ||
. F

[&mﬁum
1 Téenicos meddrions

6.DESARROLLO 7
m SECUENCIA DE T»'«REAS R'Emm ol |1
[1) | POSICKONANGENTO DE GILINDRO DE D'RECCION . |'
PASOS: . !
1. Limpleza de los molamiontns y corars taterales de ciindro do dimeesdn.: b
2 wmmmmymmm I
L. Usando ks oqipos do proleccitn persond - dispoastos en o presents i
procedimicnis kirique Ios hos do los pomos y psicntn do tay fuerces icon grasa i!:

) ) Lesiones en fa i

4 dem@kﬂmmﬁnywnm‘ pled por contactn iug
ADVERTENCIA: cnsustindas | |f
» Reazacin do AST. ““""“’ .

+ Usd do guancs de o, - nivel, It

- Comprahar extado de henansenias & utkear, Golpe. i||

& Meninner zona de tabojo dofimitada, Brpla y despojada. Oemames, Al
.USO@M. ] II|

« Resfizar o trabajo con alengitn, i

s Uso delentes googhe . § !i.

+ Vs do respiradones 3 ii'

!

s Lo | Aorabeds por i
Viisoh Alegre Wrholl Falodn Rald Etthebome L
Pigraided ||

= T
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| scomarsu B0 o e (S |

Procedimiento de Trabajo Operativo | Cadigo: [ OSML_ID_016

| Instalacion de cilindros y barra de direccion de 930E  HaS it v P iy
_ | | Fochade Revision: | 260212013

- ek o e e s eeemed |

Py Py s St e autier g om—

e I

{2 "| mSTALACION DE EXEMENTOS DE ZATE

PASOS:
1. Instalxibn de elomentos de izae en of clindr de direccidn que Biono un paso b 165 kg. Se debe - r
estribor et tlindro de directitn con siemenios de zaje con una capackiad de levants mayor al peso dot | |
componento o bazo por el madio dé esta manen avidandoeso con vientes para faciklar el montaje. i
2. Para reokzar el montse de ks tacles de 3t renlizar entre dos personss. cﬂﬁﬂﬂm
Coordinar con of sipenvisor ks trabaks & realizer, mm "
Usar dementos dé izaje en buenss condicionss y considerando ef peso del oomgonents. | et
{Usax solo harramentn adocuadias y en buenas condiciones de oparaciin, B
Martisnet 018 d# irabiafo defimitada, mpla y despojada. ; mesckares, X
No axponer axtremidades nif ubicarss en i finea de fuaga del comiponents que se est montando, ‘“’mm"m
Usar condelto ofiammios &l componerie a fit do martianer contralada Ia carga {vierndos)
No levantar mas def peso permitido 250Kg].
. Resfzar chaqusd pravio do ta gria anfes de comenzar con las maniobras. l :
¥ i +
['si'immabﬁoﬁ“"umao" G OE DIRECCION ™ J R
PASOS: = A A T B
1. mmawwmmmmmmmmmaw -
aojarmients, s no coincide desconecte 1as mangueras de activaciin para poder movilzar ¢ '
P vistam, ) ;
12, Conuma barely posicionar entre los dos aliamiento, “por caida do
13, tnstole s quardanoive y monds Su pin, Austs Su penio y apigue 54 tore sogln mamsal, g
]4. Retirat 195 ekementos de trak cuidadesaments entre dos personas (Tedes) ::Sobm'
| novemtencn: |mewd”"°
. Usar elemantos do izaye on buenas condiciones y de acuerd a peso ded componento 8 | Gerdp y corte
fevanter, , + Calda & misma
. Usar los equipos de protaceidn personal dispuesios en of presants procadimiento. 2tobved y distinto
¢ Mantenor zona de tratajo &mola y despefada. vl
. Mantaner porsonal no involucrado fuern del drea. # ‘
»  Realizar o trebajo con dloncidn, | :
*  Noexponerlas mants 2 zonade ampamionto, ; -
e ’msmumm mumn&mmmmm - I
{ Exarrado por: - Revisao par. T aopor.
! ison Alegre MitcheR Faloon 1 Raid Exthsbarne
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[ [ - e A et e b g e e {

uomm’su s i {Version: 102

| Procedimiento de Trabajo Operativo |Cb<ﬁgo {osm_10_0t5

instalacion de cilindros y barra de direccion de 930E TFecha de Aprobacitn: | 2000/2013
_ * Fech hadeRevision: | 26022013

TPASO: ) T ‘ % :

 PARTE ZQUIERDA DEL EQUIPO: i

gl mosttacanga paca evitir sy caido y roalizar una maniobra sogura sor diigido por un vigha). : :mmvel

2. Completndo e primer paso st confinuara con el izamiento de Y baira de dietibn lentaments hasta, o_‘
aproximat ol alvjamianto do la bocénaza . Golpes Yo

3. Ung vez sprmdmeado & su siojamionto este serd instafado con Su fespectivo g ¥ accesorios respectives. |

Usar montacanga con su respectivo check kst (segln instractivo V2 do operaciin dé montacarfa). Caldadala
Usar solo licrartianiss adecuadas y en buenas condicionas da opéracion. § bera por

despeiada, '
No ublcarsa en L Hiea de fueno del componente que se esth montando, " .
% Comuricacion eficionte entre el apersdor de & grid y of vigla, :

s: flws_oﬁ_ummnsnmccﬁxoonmnm T “

PASOS: :
! PARTE DEREGHA DEL EQUIPO: | .
i1. Girar 2 harra en dinoin a by bocamaza RH con o apoyo del montacarge. + Apkastaminrio

l
1]
%, Par reakzor o montaf de la barrd de dicerion este serd sujetado bon s0ges alos extemos de los has © | CAAE
|
|

AQVERTENCIA: Dafioala, i

2. Laharia de direccidn Serh instalado con montacagY que aprainora hesta o alojamiento do la bocamza | | Gobesyoortes |
pam luego ser statato con su pin y ACOESONOS respectivamente. (Sern daigida por i vigia) t mc_a“‘a"'s"”
ADVERTENGIA: 2 oope m;“ :
¢ Ussr montacania con su mspective chack st (segin instruclivo V2 de operacién do montacargs). ! 15;&
o Manlener 7ona ds trabajo dolimitada, fmpiay despelada, [ Exposciond |}
»  No ubicorsa én La [inea de fungo def components que se esth montando. tuido. ¥
s Usarcoriales ohanzados ol componenta 4 fin do antener osrotada b cagadvientos) [
o e RS S R

“E)'N%TMQOH D"ELAMRR;E&AW‘“— (OOLOCACKNOEPN} B T “W«MWA;I f
i

4

i

Edbondopor | Revisadapor " Rprobadh por s
\«‘djis:mJl&rsg,_\;a_~ ) _WFM * Radil Eichebame
o Pigradded |¢
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I comarsy IV K [ Versior: fo2

Procedimiento de Traba'o Operativo

| coxige: | osaa_to_ots

1
!

v a——

| Instalacion de cilindros y barra de direccion de 930E i Fecha de Aprobacién: lmﬂ E
1 ) - | Fechade Revision: | 260272013 i
{

PASOS: Bt !
t mmmumm&mﬁmmdmam ‘ : i
mwmumpmﬂrmumumum —rs b
mwmummq‘m res piszas quoden conchntficas. f _ ¥
iguarents en fa parte suporior de hocamza. U 2 L
2 Snkﬁaaelpaada(lﬁgmt)mhpahnhmmbmﬁm{&ﬁgmi) == lGopeors. :
: actuando como U epecia de goila y colocar tuerca pavn luego torguesr. . -< Uso oo | i
' e horrarrienta H
Advertencls: b inadecuaday en | |1
. wm&mmMMymMmHmM - malas e
comporientin o Iz, B condiciones. £

. Mwmmmmhqmmmm 1 Pamv-mcw (osiones b
*  Reqpliracin do k4 Zasadm W i
. wum&mmmmdm 8. Guwiaoho .bama da L]}
procodiéents, 4. Espaciador droceion desoe | [y

o Martoner zond do frsbajo defmitada, Bph y despeleds 5. Candrode toeke. i

« Prouso Hermmiontss, b :

¢ Usar 50l hemamientes adncpdas y en bugnas condidonzs do oporcitn.. 17, Toerca 1°8NC t
8. Roion, b

8. Brozo do direécidn. ! i;i

N A

;

[Vereian” | Soccirizm | Camblo reaizato

“:': ifi

@ [Toim {Paso 5. Instalacién do barra do drecuitn con fomtaceTga. - |
I C ombre Cargo [~ Fecma ™ Fms ‘
[Exbocién | Wason Aregre { Supervisos Armado [ sy [ | ‘
[m | Michell Fatoon T&mm‘m_‘w 3 | 2670213 [ ; !
[Aprobacion | Raca Eicicbama [Coentapror. Aramna | 20213 |
i

i

i

......_r-. TTS) g !I

i Ii;;

WO ;

5 gc‘ i !

..-E‘a".ﬁa‘“ wer I

S ;

1

) i:.

Elsborado por: Ravisado por: { Aprobado por: { :

Vfison Alogre Mitchedl Faloon leEtuheham : ;!5!
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3 comarsu oL [ Version: B B
. . " i
| Instructivo de Trabajo Operativo f Cade: | osM_j0_047 LE
Montaje de tolva DT HILOAD para camion 930E  RCetelrc o FPACTH :
| Focha de Revisign: [ 28003112
1osasuvo | Esoblect 08 pasas: prn rakear fcrecho Wontaé do otva DT H1 LOAD, con & Gondicones icncas, |
|| do seguridad y de medio ambienta. |
2 ALG!«NCE ¢Apmn!mmﬁmm@!ptmdemnadodoc«rm9wE _
ST Sopervisordeamade 7“” B
ENLCTE I | Comicn 930E modolos 45€ e T
5. nscuasospma LA ACTIVIZAD |
EOU'PO DE PROTECCION PERSONAL(EPPY —' ’-ff;
?ardﬂguaﬂssdataviar 1 *‘mldemﬁagw { : 1.
Par do gurties do badana L .mms ; po1 !
Mamedueo [Témico en caso Bt cima lo gmernfe) 1 im@wﬁ“iﬂ { b aE
Amis d8 seukdad 1 : -
F Corota o ok o T oS IR E
| HERRAMIENTA [ EQUIRO { MANUAL | INSUMOS fcam |~ cen: M
 Grtea oy 140 THY TEUY | Geewste w0 1 i
Montacargas dc 10 TM 1| Estmbesda? porBm a1
Rofio 2 ciita do sequidad amerita 1 Eskobos de 2 por Sm. 2 P
lTanusdem 4 Canas do 2 1
1 Harrpmiontn Espocia(Pit y binn ) 1 Saga de fylon do 58 x10mm {Vierdo) | 4 ] K
. Pt do (pero sigo) 2y Escalten Plotaonns con barinds | 2 ;
Gotade 20, t | Combasde1Bih. P2 )
Camion grim. ) | Barrets | 2 B
Tm'lsparaizapd'alma 4 | Tedesdo3ton 1 .
. Extensitn para ancieje | 1
—-= ’
uoesuscesmn i T : '-!
}Supummm T | i 3
Supervisor SSOMA i i Opérator de griia ceriflcado y wrbdo { i '
* Thanico {rarindacion de vientos} 4 - de Montasaras cartificado ¥ mutordzado i )
{Tmmm 35 Opuradorde Gamie §30 cartiicado y aiorizado | 1 S
 Rigger cenficado y aorirad ' | i
]
:
1
[ Elaborado por + Revisado por. - " { Aprobado por - 1
! Wison Alegre. | Raty Lega  Rail Etchebame
g i Pagnaide? [
IR R R e e e T B T R e e R TNy
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m My ""”’ﬁra?;&““"“ foa Tk
nstmclwo de Trabajo Operativo Oodigo ; 08

— WE560 .
ﬂ SECUENC|A DE YAREAS Asv'cra
AMBIENTAL

2es!mbus¢e2‘xsm

2 gstrobos de 7 x8m
Zegiingas de 1 mx2n

8 grifietors do T'x 350

4 turnis (sooesteio para tevantar tolva)
4 Viendos

Geing (140 1on.)
Escalérs para estrobar,

e e 8 e .

PASOS: :

1. Limypieza do alofmionta de pines de fohva'y ciindros de levante de totva
para ol montae,

2. Insialacitn da pin do bolva on alojarmiento.

3. Coordinacin con ¢l dggor ¥ operackr do gia para of descensn de ks

phma

pera instalacin de estrobos en genche do fa grim

4. Colocay turis,

5. Colocar 6 grifefes en b parte postedor (3 an cada Lido) y 2 en ia parte
delantira (1 en coda Lado), estrobos en tolva y fonsar levemento.

8. Colocar tas sogas (vienkos) en los 4 lados da ta tohva.

CONTROL:

‘s Inspoccionarfos aparcios da o

{» Nocolocarse hajo carga sispondida

[* Mantener distanicia prudents al momento da tensarios estrobos
Usar ta estalorn pam estrobar, - ’
Sifelar amarrar of pin de tolva antos de relizer ef e, i

A [ZAJEDETOLVA {15 min) _ : !

e Mo m A b Rt e e o Vi bt st kmmeam o ¢ am mam s e —mrmr o 0 4 Lewew = e o em -

Eiaborado por; Revisndo por: , Aprobada por:

T ey T e T L e T g T e N L DT L T
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1'm—.w-____“ e e o e mem - j!v S . t.oa AR . - ; *
Instructive de Trabajo Operativo wgo - OSM_10_017 :

Montaje de tolva DT HI LOAD para camion 9308 Haly e P A i
. ) IFMhaGGRev:sfbn 28!09!12 ‘ |

P e b e et

,IERRMBEN!‘AS.

D » 2eshobosde X x Gm.

2 estrobos de 2* ¥ Bm.

6 griletes de 2'x 3in

4 fmis {acoesoro para fevantar tolva)
Vierfos

G (140 ton).

4 Sogas para vienfo.

PASOS:

1.Hacer la difusiin dat AST y-el repanto de fundlones do cada thonico.
2 Ezaie de boiva @ nivel adecuado sogln indique f rigger

3 Estabiiizar I3 carga con ks 4 vienlos,

s e e b e

AOVERTENCIA:

» Sefialzar el Sreq aotes de raalzar ta moniobra,

» Colocar més personasen bos vienios parn empezar 3 levantar b lova pars evitar que
la tolva gire y choque aia gila.

» Nocolocarse dobajo de canga suspendida

» Mantenerse fuera del redio de la-Grin

+ Mantoner sujetado ks vienias en kdo momento.

;3') usma.cmnmnoniurmummy o

[ PASOS:

.a)gammnd-opmwmmamﬂm :
oxqne.

! b) La gria dobe levantar 2 canja hasta una sRura deferminada por of | / t
i Figoer pare que of Camidn 50 posidona debajo. i i
!
l

c}E oporaxor del camidn debe avanzar de relroceso lentaments
! seqgin las indicaciones d& vigia.

: CONTROL:

| o Montser distantia prodents do la corge tada y dof comitn., e RIESGOS:

[Gretros) ' "Aplastaricnio

E-Elﬁggerdebemhmmhdaiaﬂmizadapaam ]

] o choque con ef camidn, . -
+ El vigla dal camidn debe marentr ia distancia necesarla para no ; 4{*-{
perder contaco con e operador y cuidarse de no oolocarss hajo [a
cops srependida, ¢ vigia usara paletas de pare- sigd © baa
juminosa como sefiales para Quiar & oguipo,

»Cutntko & camidn ya esth ubleado en su posiciin of operador
debers apagar ef aquipoy colocar fos tacos a koS netméticns.

« Usar profeccin audiiva en todo momentn,

i

fi
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Instructivo de Trabajo Operativo |Codigo: 1 0SH_10_017
D I L e L U : Fecha de Aprobacion: | 12110412

R
|

; Fecha deRevision: | 280912~

747" |INSTALACION DE PIN POSTIZO EN ALOJAWENTO DE TOLVA CHASSIS DE CAMION

- HERRAMFENTAS:

» « Monlacamas.

* & Piumin (accosorio para ef montacages). ‘

" « Caritn g2 !

- & Pin postizy (bars do 4.56m, pin de Somdo Edmeto y 40 emde
ongzud)

= 220035 para viarios,
PASOS:

1. Centrar los dojamientos de pines pivot de chasls y folva.

2. Colocar pin postizn entre alojarmientns de tolva y pivot de chasis
3.5 usa of phamin para dreccionsr y colocar ¢l pin postizo, desde ;RN
ofuern parn eviar 13 oxpesiodn de algln parsond 5 b cama }
4.Cuando ya esid colocadn o pin postizn o operador del

ordacanas debierh apagar of oguipo y oolocara tacos.

e s gt i

3 CONTROLES:

l
i
4
|
I
|
|
i

f‘Nolﬁcamdoﬁdodélawgnwspendda

j * Rigger y aporadar certficado para guia contrar pin postizn. _

;elso do paiotn poresign por vighy pora movimient de

; + Uiso da vientos para estabizar pin postizo y foclitar of cenbrado,

[ Werakciokoepies oo T T LT -
“Ewodmeer T 7T Raeado por T hpbateper T T T
. Wastn Alogre | Kalylodn | R Etthebemo o

B ) | Paginaddo?
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'[CTaaD, mran

Clveste: o
] Codigo: losmoor |
B P N D RO BN IRRE | Fecha de Aprobacion: [ 1210042~ —
| Fechads Redsde” I z0812

l

t

o |
» Egaiectys de piataformas 02

| * Comba de 163 l

+ Gata hidriuiica, !

!t Montacargas de 10, i

&

PASOS:

1. Bloquear dispositivo de: molor y baterta del equipo usando tareta

ycandada

2. Canfrado y afneamioni de slojamientos.

3. Colocar laines anfideagosh: entre coras infomers de alojamineio
+ 68 tolva y phvot

+ 4, instakacion de pin de Sujecion de tova ¥ chasis hasta tas %" del,
+ 81 o nacesario se ysara ta comba,

CONTROLES: ' f '

« No inyesar ol equipa mientras no asié blogueado y con tacos. ' '
» Uso ds amés y Enea de vida debe esior ancladd en todo momento, .
¢ & Usg delerias c0ogle guankes anticorte  de mankobra (cuer),
* Rolevarse con otro kerico o momenta de usar {acomba. ! :
! No colocar las manos en Iz Knea dé ackion de ta comba. :

6 Iremarpmroszo  C T T T B

HERRAMENTAS:
" » Coja de herranientas mangaks, ' '
+ Bametas.

« Excoloras de plotaiomas 02
* Combz de 1603

+ Galta hidrfwlica,

= Monfacagas do 10in

PASOS:

1. Radirar pin postizo.
2. Usn de vigia para brastado y ubicacion del pin

E CONTROLES:

;-mmmmwwm |
“elso de pdoln pamsiga por vigh paa movimien de | ;
montacangas. ;

» Uso da vientos parm estabizar pin posiizn y fociar of condrado. l

B , , I..,,M,..Sr_... e T T
Wison Alogre ) Katy Ledn R Exchobana
) ) b T PogmaSde?

153



[ronss e O

63

Instructiva de Trabajo Operativo "Codigo:

TosMi0 017
L 12012
- 2809412

Moniaje de tolva DT Hi LOAD para camidn 9305 pechadegm‘“ acion:

FedladeRev‘ism
7 '_.‘mﬂ&nsmnsewnmnemwa

- HERRAWKENTAS: l
ocﬁa&mm
+ Bamotas,
» Escaloras do platolormas 02
» Comba de 16y !

, « 04 Tacos da madera. i
; » Eslinga sieitica de 2mxtm. .
" & 02 Grilista dalfr —
¢
F

| pASOS:

i1 Alzstor pin y ectrobat.

' 2. con-of montacaxgas y plurnin levantar y colocasio on. alojamiente,
- 3. Centrar y ainear alojamientos.

4, Si por slguna razbn guada desnivolado Ls tolva, 98 usard una
. gata de 20 tory, para clinear y cenrar la tobva,

. 5, Cokicar tainas anfidesgacts en s cors inkenas da 3 toha (s
flene que colocar b misima canfidad do lainas en kos dos tades).

- 6. Instalacidn de los piney on su lotalidad, wsar b0 comba = e
AOCHSIHI0.

: 7. Colocar pasadores de bos pines y asogurns,

: 8. Colotar ta008 de madern entre chasls y toha,

-9. Bajar 3 gria lentamente y ssontar sobro fos ta0s on s

+ 101, Desmontar aparejos de aje.

1
| CONTROLES:

» inspaccidn de pro-uso de 1as hemramisntes, )
* No colocan Las manas on 1 Thea de fuego. \
« Uso de amés y finea de vida,
T » Uiso de escaleras de plakalormas y es puntos de apoyn.,
!'-UmdamsgmglayEPP. .
o Ust da peotaccion audiva 1
i * Posidién segura 2 momento-de realizir ia instalacion de los pines,

¢ e tmm———

| Esborado por. " [Revsaso por T T agrobatopor
LA L L . | Raik Exchobarmo

T Pagnabde?

[ ——
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o

[Gsto 017"

Rl Eocha do Aprobacion [ 1270112

Bl | Fecha de Revision: ‘[zer8r12

% “’Z[‘beslgsmog@m O APAREJOS DE DAJE O TOLVA

HERRAMIENTAS: -

PASOS::

1y, . st e .
1Demmapmnjusdulmp.
3. Guardar aparejos,

| contRoLES:

: -Usodemésylfmadam
s Desnmhsapmjosmapmmas
. A!ajamdeharfndegimdetagm

o
..
i
it
1

[Verkn s,

Fecha

= e

2810012,

et moatulily ‘whemnty, oy

ez |

PR ST e g

R e P T A

PTe
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e g i

MATSY Mrrsmj o B [ Versin: “for {
Instructivo de Trabajo Operativo adigo: ]osm,eoma

I
Blogueo de camion 930E-4SE I?emadwwwm {122 :
) [Focha de Revision: [ 2808/12 ;

OBJEO 'fwmmmmdmmm@mmmmmw;
) thonicas, do soguridad y do medio ambiérts. _ i
'Tmammwmmmmmm

| 3. RESPONSABILIDAD { Spervisot de ermodo —
"2 APLICACION [ Carnibn 630€ modokos 3,4 Y ASE - : ) i

S.RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD :
Ji:

Pudnmmdakmh
Marmaluno (Tésmico en cavo ol civre 10 Smenke) :
- I+

¥ HERRAMIENTA]EQUIPOI MANUAL/INSUMOS | Cant. | '
Cerdink) & blogueo - [T . b
%&mw 1 1 .
Pan (eraza) } Petetry do estionemmiors - v

(-3 2 i:

_m

I RO ESNECESARIO b
I

PERSONAL m—- A

,’rcooswsmuoamos - ] I [ I
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| o] seTsul " verstn: T TR
InStAICtive deul rabajg, 1| cadigo: {0SW_10_018 e

[Fecha de Aprobacir: § 1210712 2!

 BlgqueoTde camion 930E4SE

[Fecha de Revisidn:

{28092 i

[ 6.0ESARROLLON

l}y

PASOS:

{1, Reakrsr AST (Andiisis Segurm de Trabajo) con 1006 e parsonal involuerado

i 2 Dasignar gula para dar ubicacion final & corridn,

3. inmovilizr of camitdn, estaciondnn colocando patanca selectora de mancha en
’ Park, con of swiich de broke jock NO splicade (labor resfizads por of operador).
lJ..mburuMmBnndasdetea{mmal
' operador)

« 5, Apagar ol motor diesel y varlicar que haya sido apagade

¥6. Egperor quo ta kiz indicadorn do voliaje de ta barma LINK 52 apaguen,

{ 7. Descorgst ios acumuizdores da frenos y dineceidn (Cuando so traboja debajo dol
‘ equipa). Comprobar qui NO gire ta direccidn,

|

1

. ADVERTENCIA:
i+  Coordinacidn permanents con ¢ operador del camidn,
,[' Usar paletas indicadorns para ostaclonar
«  Nonlener distancia pradente del camidn, quandd et on meprdmicno, (30mt),
= Calocar cufias o tacos en ambas
*  Nunca wdervendr abrir los gabinetes cuando b luoes indicadores de voliaie estin
oncondidas.
«  Verificar que la direcckin del camién ostn inoparativa (Poligro do presidn esiducd}
¢ Mo uiiza of swilch do parada de emergencia pare colocar los condades de

— or e o maar = a——

S twm s o ow oE

| BLOGUED ELECTRICO ¥ BECANICO OEL CA

Zm S e e e o

fa__ |

Elzhorndo por: Revisado por, Aprobada por: i
Wison Alegro Mikched Faleon Ratd Etcheharmo. Ak
Pagrazded [f
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{ womarsu fZE=TN Voo fo0
| Fstuciive déiTrabajd0 ]| Cadigo: | om0 018 -

Bloqueo decamion 930E:4SE i Fecha de Aprobacibn: | 12710412
‘ __ [Fecha de Revisn: | 2609/12

b S =

HERRAMIENTAS: R A T T .!.
+ Pinza de bloqueo "
+ Candado de biogueo [
iTﬂmm ) ii:
+ Escalora Gpo piatalorma i

PASOS: I
1.Con b ayuda db U extalerd realrar ol blogueo, donde debemes hacet uso de bxs
Raves do betorla (SISTEMA ELECTRICO Y SISTEMA MOTOR DIESEL). Mo mover

gvidch do garadn do ememendia.

2.Para redlizar ol bloqueo sobo del molr dinsal y ademds. s8a nedesario elochsar algin |

- frabajo donce npfigue enemizar of equipo, se bloquoand usando b 2da Rave LM) o
cugl garantiza que of Motor diesed permanezea apagado.

3.Par reakzz of bloguen do earipo en gencral se realizar utizando s 02 Baves (LE
¥ LM), ocupando of supervisor o lider de oquips B fiws LE (blagues elbclrico)

4, Una vez eoniErado lodos ks pasos 5o procode 8 interverd of equipo.

ADVERTENCIA: 1
& Ezperar 0 sen despuls do apagar of equipo para’que @ sistoma 5o purD ||

outomdficamendn aries do cortar baterdas. ‘
« Comprobar ef no kncionamiento de ks sistomas bloqueades.
» Verificar ba descanga dél sisiern eléetrion e hidrilico,

WisonAlugru Meicho!l Fetm
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| Version: {01

~ |t
|

5.DESARROLLO |

in lumctoﬂuecmoﬂwmma

u SECUENCIA DE TAREAS

| Procedimiento de Traha'o Operativo | Cadigo: - [osm_o 019 i
Relleno de lubricantes y grasa para camién 930E Fﬂmaewmﬁ 121012 :
echa de Revision: | 2600/12 |
100 J { ststhocer 3 pomos pera recfzar f corocks relenads A MArcanies Y §7Esa 6on 5 Gonation (s, | (|
1 do coguridad y do rodio sblonte, - ;
EXT R | /icake o i6s actvidades dol proceso the armodo e Gamiones 9305 '!
(3 RESPORSABILIDD_LRPer T o — i i
NI | Caitn 630 oo 3, (y 468~ * 7 )
' S.RE(:URSOS PARA LA ACTIVIDAD _ B
: _m~. i}
Coron o0 soguridad T igoanvs
Lentiet do eoguridad dad y ostrn 1
Prr da guontes kevi y nitrio H umnammmdmnm;
Chaloco rofloctvo © 1 4 | 2eoies dosoguidad
[ HERRAMIENTA/ EQUIPO T MANVAL{INSHROS N Cew § — — — — —— — — ..
Latrors ' ' 77| Geden 1y dsms !
Bomba ¢ oothe ¥ grasa 1 Conos y tacos 4
Cormin ktvicador 1 |Pasmasvgh _
Cajn o2 horomientss 1 | Acoles y grivis {roquanimiondd segdn manus) .
| Bndogm Cortmerires 1 :
INSTRUMENTOS !
HOES NECESARID ~ —H
PERSONAL _ 1
Suporvisor de amado I i Operadr do comson kibcedor 3
Suporvisor SSOMA _ 1_ Téorico [ 2

ASPECTID
AH‘B!ENTAL

'| | PASOS:
1, Worfficor el #roa dondo sn focizar of rofleno do nbriconds,

colocando sus respectvos Boos y conos a l2 enidad mdvl.
ADVERTENCIA:
+ Debe haber espacio suficients para irastadarse of personal

o doeles, ]
» B personal debord usar guaanes ¢o nitrlio o de Lt

=y

2 mmdMMammmw

3, Ommnadehsmmdaumvmvgammo t
espoldr, oo guiarh of camidn’ kibricedor hasta s uhicodién fna,

o Antes do iniciar of retiono g0 debert itz by 2ona de irabajo,
+  Ush o4 bandeias contenodons pirs évitar derrames de odembirsSbies

t
» Emmmrmmmm@mdmwm !

——

Pagmuez
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+ Caja do homamientas
»  Bondeia do conanchén tocumdta{Geomombrans)
« trapos

 PASOS:

1, Vefibear of esiadn de tas mangueras antes de proceder con of uso de estas pora of
desamolio do ka tarea,

‘2. Trostado de compresors y clindros do Autricantes pord of fenandd con bomba
hensnaiea (8 of cambin hibicadar no esth diponibie).

3 Rﬂnwﬂﬁzmsrmmdﬁnyhm&admhﬁqmdmm
Asmado o Shop Manuz!, ranteniendd en tado memento una buena poshurs durantn

. Ia taren.

4, mm;mmmmmmmmwdmm

ADVERTENCIA:

®  Anies do ompezar oon .
participerfy &n ta lsbor doberd de colocar cu condado y tarjeta do blogueo
mmwmdmamymm

Epamd&haﬁmmdemwmm

La tarea deberd do £or seafizads entrd 2 porsanas pars gue so rdieven ohtio okas,
Comprobar estado de heromientas o ufira,
Um&mmﬁmmm*m&mﬁndasbwdmmdﬂmm

quimico.
o Lahoia MSDS de los hibricantos y grasa deberin estar corea del &rea do trabajo
LUso da taponcs imdillves ¥ ercjeras por el dado.

> e

| omarsu 21T I [Versien: [ot
'Procedlmsenlo de Trabajo Op } Cidigo: - | OSM_10_019
Relleno de lubricantes y grasa para camion 930E Ml [12?10'12 ;
! 1Fecha de Revison: | 2809112 i
] [RELLENO O LUBRICANTES Y GRASAS
| HERRAMTENTAS E IRSUMOS:
s Escolers

shoreeion

prvisiin

probacién
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ot

Instructive de Trabajo Operativo Blcsie: " [oro 00w

Chequeo eléctrico desenergizado/ energizado, {Focha de Aprobadion: | 08072/13
arranque inicial y pruehas del equipo | Fethada Ravision: | 082113

Versidn: |D3

2, ALCANCE

| 3. RESPONSABILIDAD

| [Establocet b metodiogia parm B clecucion de L35 ocividadns d6 chequeo eWetrics oo ||

fnergtzeded energloado, smenque inlclel y pruehes del equipo a fin de donfficr ks

pekros o bmplementar ks Medidas do conirod parn minimizser dos esgos, cumpliendo ls ;;;

requisitoss de caldad, pegurdad y medio ambierto establecidos.

Rgiica o s acividades o cheques clbchico des ensrgizedal cnergiads, snanqus tnidial [F

y prusbis del equipo, Desde posicionzmients del equipo hasta inspeccién Rl da!
equipo, ‘

ammmmommawmwnmmmmmm
El Jefo do opirackin o5 rotponsable de fa efaboracion y in ectualizncidn - del presente
Instruciivo

Ei Personal thenicn o3 responsable do jpcutar o gresente instroctivo,

Emeadmedewm

s e[

oeumaumm1mﬁ“" T s It

Decreto Supromo 009-2005-TR i

Norma 50 £001.

| 4. DOCUMENTOS DE REFERENCIA | M Mo OHSAS 18001 ;;
Nomma (S0 14001 _

Monual de Merierimiento de Carmion Exctrico 830-SE o

E£QUIPO DE PROTECCION PERSONAL (EPP) !

*  Casoodo soguidad . , £

* Lonin do sogurdad blanco vk ;

*  Zapalos do sogurdad = Overnl doscartable {Tyvet) :

*  Guaniss do ao cxrno . Chaeco £

¢ Prolector Audite _ ;

EQUIPO ] ERRAMENTA| MANUAL | INSUNOS E

«  2Cajasde mmm *+  Pafos Wypall, i

s 1 Coja do harramientas Bléctrico, * Tooos A

»  Pistols neumdticn encastre da i * Loplop. #

= Mongueras de acople ripido. Cablo comunicacitn Cerise E

Bandeis par aceie, tecipiontie pans fiquido retrigerants, = Cable de comunicacién invertax (sertal DEY) B

»  Pamcade ¥, 1 o Dispositivers do bloqueo ook, i
+  Extermsidnde W', %5 1° »  Manal de operdtitn y mantenimients S30E4 i

*  Extonsidn do comients = Shop Monunl 304 b

o Limpara portfil, = Parts Book 9304, i

15 04 Extintores do POS, )
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[ omniso PEEPE R l‘ns‘
77 Insfructivo de Tabé'(}rtivo 7 . Foa’é;g“b {omo_:o_
| Chequeo eléctrico desenergizadol energizado, [ Fecha deApmhaddn n {00213

o e P ke i

| arrangue inicial y pruebas del equipo [Fechademevisen:  OSO2HI
[ e easos _ f  mEscos ] WEDDASDECONWIROL ]
164, ]tnspecdéngmemlde!oquipo
' | ceida o mismo nivel I Orden y impicza del frea
‘ Caida do diferenta nived ["'Umdeamésnemarade'
intpeccion  do.  demador  principal, | . : - - :
‘mtnrasdelrambnyslomdelama‘ _ 1*  Inspoccidn de herramientas.
811, Megmm) 1550 | dedos Nuewmiasmosa!aﬁmadet

acchdn  de las  hewardientas

:
‘

S T ST

Dudor kxmbuar, dokor corvieal, @
* enfermedad ocupadional .
) fdammdem'&m cafda ol mismo nived i
612 Mum&i&:dn(?ﬁc)mmm-- W
§maﬁmb (Usar mistimetro), - - Cortes y goipes cn manos. |+
mum;m@m - oL ' M
614, i, w;:ummwmw e 1N&dmm it
' inspeociin cormponentes  (bombas, | L . I
 jindros y ineas del cistoma Nidrfidico). | I Cortes y goipes cn manos {:
fgpescibn  de . gabinets ' da control; | imd WT L"i s
-pmm'ymmm -wmmm .
VERFICAR, | enfermedad acupaciona!
. MTS,BLOWER Y ALTERNADOR. N T
- CAJA Demgﬁammsmmm DE - .
CONTROL Cortes y golpes en manos | |
MOTORES OF TRACCION GABINETE yoo » Uso de guantes antoore
DE CONTROL, .
614 | - ALTERNADOR.GABINETE - oE{sso !
- GABINETE AUXILIAR . . b .
- ‘"5"“"‘,’5',1 e BUsH- - N Uso de arniés y linea de vida
FUNC MIENTD DELS'MCH adistinty nivel 1 Usamwmmmnﬂsm,
| DEGOR#EDEBATE@AS, b |
T NOTA: Usar fomato de inapeccioh de |
| cotileads eléctrico on o gabinets do.
f oot e
{62 Pme!mene!eqmpo Energhdo*'dnapamOFF swftdthaierhsenOFFybateﬁasmmdas
" | (Utilizar hoja de trabajo ¥ revisar, reaiizar las condiclones)
‘ i
| HOTA: Para dusarroiter bt condiciones }
| 80 debe bloquear ta batérla y arrngtic. j
_ ‘ Pixjina 2 da 9
Elatrorado por; [ﬂsmsaﬁupur | Aprobadd pors ©
i Pedro Centuridn. ‘Haty Lotn E. ‘RaﬂEtd\wm\e
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Chequeo eiéctrico desenergizado/ energizado,
nruebas del equipo

! Versidn: 03
} Codigor ./ ORO_10_020
| Fecha de Aprobacion: 090213

[Fecha de Revision: 080213

| arrangue tmc ial

IEH _RIESGOS HEDIDAS DE CONTROL
1623, T t
_*
Arites de enangizar o equipd, complei ¢
formato de manajo de comblo. (A y B) y :
bloquear ot equipo en baterias y amanque. [ -
: n’
; T o Tdenfrear  pontos  posines y\
: L regavos de las baterias.
: i
| * Reafizat una conexdn en pariclo
: gin fegan onir posfives con
1 Negativos.
. ! M®WE§W% Corto cireuite | = Ravisar ¢f manual oon bos planes
! : 1 = Al mometo de instalar los cables
: positivos, avitar  que las
; herremientas entren en costacto con
¢ i fas estuclurss de la cajn de
. . baterfas,
zsso :
i Medir votaja Gon respecto a Detra en 168 | * U0 adecuado de las hemamientas
; cables 11,1181, 712, 1187 Cortes, galpes. menuales, uso do guantes hyffax
. 623, vt =
: Corto ciroi f- Ussr multimetro conbqurado  para
" 1 mediv voitage con respecto a ferra
p S l U |
NOTA: Pars desarroliar izs condiciones ; |
s dehe Moquear i bateria y arranque. s & teyissr, reslizey B coodiciones
H i
: Cortes, gotpes = inspection  de  preuss  de
6.24. ]Vevtﬁmhsvahesmtem’esypumder i hemementas  manuales, use da
"o Medr de msistoncia en (a8 bamss nk guantes fyflex.
{gabmtademrml)y diodo zener det .
; IMMDAFSE :
- : ’
" ’""E caltia o mismmo fivel “'f o Ordenyimpiczadelarea
| ['=""liss adecuado de las hemarientas
‘Vedﬁcaf‘bsvabfes‘mrbmsypmoder Cartas, golpes manuales, uso de guantes hylfox
825 |nMedide resistencias encabloado GRR | §S0 '
J e e e
: s Enfrenamisnto an pasturas
;‘ Dolor kimibar, dofor cervical, " 4 {5 e b
—n ! -; IS -
e Pagina 3de B
| Pedm Cartusién | Katy Loon E. Raid Efchabame

e
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| I s e o f
 Instructivo de Trabajo Operativo J{ Cotioo: Jomo_to-020 :
[ Chequeo eléctrico desenergizadof energizado, { Focha de Aprobagion. | 0907/13 1l
arr_an'uei_nici_al ruebas del e mo !Fedaadeﬂawszén {oa'nzns i
183, | Pruebas en' el equipo Energizado’ chapa en OFF, switch baterias en ON (Bloguear arranque, Utilizar
‘ hojaderabapydesanuﬂarlasmdtdom) o 7
, cakda & misme fivel r Orda y brpicza dél frea
uampandmrgummwm B C
st dobe bloguess ls tateris y érranqus oo o
831
Vaﬁwmmm”mam
‘alhd?re!ralmderesws&ndamhsfsso . .
cables TBIK y TB3Ly madir rmsistentia | 7~ | Corles, folpes '
on fos puntas del 1.4 62 det conector CNY
s powses Sipply
[Vt % VAores amerores y procoder Dolor burber, dolor cenicat. =
g37 |0 medirvotie con & ferra ot b5
qe cablas 11,115, 1L 1A, 115L11B1ye1 i
IBATFU e b
g4 Mebasendequipo&emmﬂo d:apaenON.swmmﬁasenOH (Bioquearmnque,l!ﬁlaar
: hoja de trabajo y desamoflar las. eondtcioﬂu)
. ¢ U adetuide da-las hemamismtas
Contes, golpes.
. 4 manuales, uso de guantes
Verificar ks valores anteriorés y procedsr s Pfiex
sneﬂ'tvdlqemm@ednatmnambs
uuasm.ﬂox N
16473 - sso | Coro ity
Dok kb, dior condcal, | - POSLmas adecusdas de abapo y
.5 Pwebasene!emxpoEnergl:ado chapaenﬂﬂ swf!chbateﬂasenONyCPSenOH (Bquuear
| arranque, Utilizar hoja de trabejo y desarro!lar ias condmnas)
. e e e T R
NOTA: Verflest quetas 5 fuces de fa Cortes, gotpes. gt
fuento PS ostén preadides y que el [ s, 052 e it
.Pamlﬂm«t&eﬂcendm ' ‘catodw‘wo . 'Usat R Cor
651.. Verificar ios vaktres sntiriores y proceder | 550 |7 modit voltzié oon respécko @ oma
) amdi:m&gamespedoatiarambs . I . : [,
‘jeables 71, 7IGE, 15PV, 15V, 15AWS, - T mmﬁawadasﬁem
10V, 65, 67C, 67R, 67P, -  Dolos embar, dofor Gervice. paxssas activas. 3
[652 1 Cortus, goipes. [+ Uso adocuado do fes herrammiontss |
Pighadded
Pedrh Centuritn Haty Ledn .- Rt Elthebarma i
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Il connsu P27 e
il

o - et — il

Instructivo de Trabaj eratwo |[ cfbﬂ:go | ormo_10_0z0 i
Chequeo eléctrico desenergizadof energizado, [ Fecha do Aprobadion: | 002713 1
 arranque inicial y pruebas del equipo I  Fecha de Revision: | 0802113 [
. manuiales, uso de guantas hytiox i
Verficor voltaje DG en lus haterias do ks i
atigtas CPU (PSCy TC) :

NOTA: Reponer totos los circutios a su b :

i ¢

§53, |posieiénnomal. | |
| Verticar ef tuncioniamienta de disposiivos § i

‘ de cebina L
(6.6, [inspeccitn dei ststema de hidraulico y onmﬁusﬁhle e ARRANCAR EQUIPO
= v Uso do excatenss de 3 peidanos

caldas dasnivel :

» Realizar orden y fimpioza i

7 Sa@cam o yfodemamoge | © VS0 08 GHRTES do e

iPurgago dol  sistema oo . i
ombustible & inspeccisn visual del ) Uso de geomemiranas |

g6y, |motordiesel = Cdoca 13 compreson ko e ||
»- Uso de tapones ylo orejeras :

]

| - - r

o ) + Uso de estrobilks G Sogundad e |

;:@mmpmm& Tos Y ; do 1

i manguarts b

i i

. ;

| o s Usodeescderasde Jpekdafies i
caldas desnive! ‘\t

i *  Reafizar odon y Epioza i

Purgado del sistema hideéulico e Y ;

sep |inspeccion visual de la bomba de | . ]
direccidnfranss. _ ;
Salpicadura ylo demameda | | Uso de guantes de fatex. : {

acelte = Uso de geomeTbrEnas fr

i

[ TRevisar hivelos de fiuidos de acelts. T T T < s de escaleras de 3 pekdaros M
|83, thidréulico, aceite de  motor, j celdas destivel ,
combustile y grasa; antes del : “ Realizzr onden y limplezs ;
———1 Bangue. ; : E
i - i

504 |NOTA: En of caso de que fatto | ) Dokrhmbar, doorcenvca, | * [oere® 20eamias ¥ soqums s
fluides coordinar para e relleno i {

antes del amanque y verificar :

L L ‘ _ Pigia5ded |

{Reﬂsadopor: ] [ Aprobado por: 1

RasH Etchebame :

£ e =3 T e ;
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| O s - | ‘
ctivo de Trabajo Operati ' B T Y A
Chequeo eléctrico desenergizadol energizado,  Higad iz Aprobackon. | 090213 _ (|
ingue inicial y pruebas del equipo | Fecha de Revisibn: ['oamzns [
"l que las vélvales de purga de [ . ;

i frenos eatén ablertas. I i
T i
81 | :
;Conmmmpamwmdemmryveﬁﬁwmﬁmwos i i

r » Owen y Engezs del &wem, ||

1 N j caidaal mismo nivel colocacin de cinta amariia i
Comeccibn de codigos de falla de i ]

871 S80 == e H]
motor ‘ Dolor tummbar, dolor cenviesd, | » Entnamientn  en  posturas | |

1; !anlwrmdad oupackmal atecuadas sequras do frabaio ;

i

g =" Usar 3 puntos do apoyo of subi y | [
i bajar tas escaletas, H
i Calds de derants nivel
1 - J] ‘m" At 1 m'ﬁdas dela ﬁaafoﬂna
6.7.2. 850 de caniin,
; m;m"s““ dna“ggdggﬁ?:;g do Tdforumher, dokr conied, | * Entronamenta  en _posturs | |1
: ‘enfermedat ocupacional pdecuadas seguras de tabajo |
1 mator diesel :
it | HIN
e - e : F‘
8. | Girar Ia tlave decontacto de ta posicion GN a Start y verificor funcicnamiento de pretube e
A S s dmsmonkel | v Ordeny impieza del ama |
Vedficzr funolonantents ded  sislema { i

: "} prelube do moke. e e
I

inspoccidn do ta conaxon ta seitch ¢ f;;

H F

i viai CE)E

884, <80 - *  colocacitn de vigias en los 4 puntos j ,
: def camé6n con sxtintares. i
|
i i
i i
{ i
! i
i . ) B i
: ' NE

69. ;Arranqua iniciol del motor @ Mspescion de fugas on ¢l edilpo (activacidn de fos arancadores) i i
_ . Pagmades ||

Flaborado por: {Rewadopd: T Aprobiado por. I )
Pedra Cantuién Katy LeinE. Raii Eichebama )|
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L R

| Fochia de Aprobacion: | 0002113

LRI A - M S o s AR )
O W s

{omojo 020

1 Fecha de Revision:

| 0802/13

ANOTA: Parn dar arrangus fenat
ol formato de mangjo del cambio
scn .

Arranque inicial  det motor e
lnspeodbn do fugas en el equipo

[T, T yey

[ AR S

_ RIESGOS e

w2 e i et et |

pt

.. ".
intacitn, ¢ ks

Uso de guantes de Kiex

Contarminacion por humo -

Contariiacion del sudo

e iy

*  Uso de handejas y geomembranas-

£ "'.

Abragamicnto, attopelamisnto

.. WMim, ¥ orojeras. '

Daﬁosnwnwmnhsdo
matat

|

Elgborado por.
Pad Certhision

Revieado por.
Katy Lot E.

3 AL e e £ALTE s mbetn,

Ra;’;f ﬁtchebame

e £ e

5
|
|

!
1

b

por:.

i 3 gy e = = =
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‘ HO 'ISII msm _ Versidn: ius

Instructivo de Traba‘o Oeratrvo e } | Cedige: ifﬁiﬂt’) 10_020
{ Chequeo eléctrico desenerglzadof energlzado [Ficha de Aprobacion. | 09002/13

arranue;mmal pruebasdeleuro | Fecha de Revisién: {0&02}13

e R T

T R R i P v e

AR o AT

m
" Usd de tapoaes y orojeres
‘| Monitareo  dé parémtms en !
fiempo real (Invertex y Cense)
durante el stante inicial, _ 7
692 | 880 "« Porsonsl sutorizado en Iz cabina
‘ {  identificara parimetros fuera de lo
Dafios a compononies det establecido, procadientdo el
6.10. | pryetia de potencia del equipa {caja do carga) 7
| El personal o debe ubdcarse debafo -
de! camidn paa ke redfizacin de
esta prusha.
Mantener ol camifn encendide | - Alrapamients, stogello , ) ) .
|hasta llagar a 170 °F de o ¢ M:ntemmestapdowmmndn
| temperatura de rabajo def motor. | aam.
‘“fw' = Uzo da proteceion auditva
8401, Hepoacusi
< Uso 4 5 exiniores ubkcados en 105
4 {ados del camidn y unp frenie 2
gabinele de control, -
incendio * Los viglas pusden secionar fa
‘ , patanca da switth da omergencia
% | ublcado en el tato izquiendo, para
“apagar el camion.
%msmme =« Diden y finpiera del frea
Accoder 4 panal DID v reslizar la prucha i
g.102 |8 cAladecm 1SS0 | Dolorhumber, doforcenvical, | Ekenamierio  en  posturas
.i evlormedad ooupacionat | adetuadas de rabajo
1 ,

orejeras)

Datos st = Usd de protecalin awifa (ipones,

PagnaBdod
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g aerer e ! e fpLes A= s wm ey eeeamn s ey |

Eomatso B e

instructivo de Trabajo Operativo I/ codig: T om0 0om

Chequeo eléctrico desenergizadof energizado, fe&gdﬂﬁmﬂbn foanizi3
arranuesmclal pruebas del equipo - Fecha de Revision: | 0802/13

P

I | | PASOS. HEDIDAS DE CONTROL _Ji

 hidriaficas).

oriatt

= o e

T ———— ERr

r
H
1

. T A T e 2

T eE

zm**y*m cha | Skocnfiem Cemblorabmde S
) fTedss T T . o T
T T Hembee. 1 Gae [ Ttk [ Ama :
[Eimborocién. | Pedrm Contwiten {psg [ osm2na .
Reven i fsweiesom [ et
Aprobacién | Radl Eichebame [lefodoOperagiones | 030213 |
o i !
' Qﬂ'ﬁ?‘ - e
w@ *’“’, e
’ - tﬂ .n*“ o
e ;fc“ o !
RS
Elaborado por:
Podro Centurién
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1. OBJETIVO

5, RECURSS "PARR LA ACTIVIDAD

INSTRUMENTOS

' NOESHNECESMRIG |

'Supu'mmmmdu
[Tmm

U PP N

i

e i et e i e 8

| Montaje de pines de cilindro de levante de tolva DT HI
LOAD: Montaje y Calibracién de almohadiflas {Pais),para

[T

PERSONM R ' ]

—

! Versibn:

v ﬁﬁ S
" osM 10 21
Femmmubm iz T N
EFa:hadeRem{M 2&109:12

m&mmmmmwmﬂmacmmummammm
N mmmmmmwymmm

“Aplicabic 8 188 actvidades
Superdordeamado

wmmmmmsﬁe

! Rachet con encastre do % py.

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL (EPP] —
i Casto - [ . . Chaleco nararja roflectivo 1
Par do guantes do kv % ' i Leres do sequnidad clarg t
Par do guantes o badans toy Loces Googie i
ameduon {Thtrico en ceso of cima b sneris) i b Zoparion do soguncad 3
jAmésdasegtﬁdad Yy Tapones muftivos t '
) | Respirador con it )
HERRAMIENTA 1EQUIPG | MANUAL | INSUMOS — * --
[ Monfacamas de 10 TM Escalors Patalorma con batanda e
Rofo do cinta do soguridad amaille " 1 Escatera fipo Hera i
| Taoosderadan 4 Combazda 25D, ta
1 Cones do Sequidad + 4 | Bomels 3
! Grasp multipropdslin(iKg} ot Teclees o 3on. 'y
| Sobverte do impiera * 2 { Exensidn parn onceje a
| Cabrador vernier . 1| Baettes .2
< Escalkra Platziomma con baranda Yt | Torquimetro de 60D LD '3
" Escalera fipo fierd i t | Combasde2b 1
. Baeiftas i : Torquimetro de 250 Lb-. 1
Exdensidn para andizie Dado 19mem, J4pig. 1
. paa } Y3 Uaves 1Bmm, 2Mpig. !
{
: 1

U an e b e = nam 18 =

<o}

1

fmmm — e s —r——

¥

iApmbado‘pd&““
. Rad Etchebama

Pagmms
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F HOMATSY MISU—.IH oo T :-\.IM :“—.— o TO'I - \r

Instructivo de Trabajo Operativo B oo (osﬁ*foj?
Montaje de pines de cliindro de tevante de tolva DT R FwtadeApmbadén fnmz” =7

LOAD; Montaje y Calibracion de almohadillas {Pats)para l’ -7
camiin 930E .rFechade Revisign: | 2810812

£ DESARROLLO

K SAN
ﬂ SECUENCIA DE TAREAS ASPECTO
N‘JM

fwym«wwvnmmfem {10 min}
| HERRAMEENTAS: -

Barroil

Estalers Platalorma con barsnda
Escalary ¥po tiom

Comas de 25 6.

Tmmsm
Exeneidn para anclcie
Montacangis 10 Ton

| PASOS:

;1 El mantacanga ingresara parn levarkar b carga (caja de represios)
2. Teaelado de cargs con montacarga.
ADVERTENCLA:

« Mankenorse fuera do L2 trayecioda del radio de opéraciin del montacara.
« Se usara un vigia of cual contara con sadtdleros {spolers) pada dirigh.
» No carger yio trastadar mds de 25 kg,

* & & & 0 & &

| meEPIN. AWAHEHTOYCO&OCAWNDETECLEE {th)

e S i, A e St ek r R - s - o me— ,I

Edgard Soklo Katy Lot mmm

- - Bl
Paia2ded |
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[

uo 1‘su mn o . {version: o1

}i Cooig: 080 102t

armmmmon 1—12110“12

iFodmdeRemm 28912

. E1personal ublcark una de s scaletn con pasamanos en b partp posterior
¥ LH del carmidn, ib 0
. L escalers 1o Ger s ubicarh on of ado RH def camidn, /
mmmeummmmmd
slciamiento del pin. LY y RH del camidn. 3
Trastadar el lock haxin o compartiments del ciindr de levante ) 1
Cotar csingas en of dlindro de lovanio y of punio B en b estntim, |7
tnstalar f tace entre ambas esiingas; Tensionar ¥ alinear of clindro hada |
50 punto de anclge.
§. Afika pemos parn desmontay abrazndera de soports do cindm
ADVERTENCIA:
« Con apoyo de persanal st realizara 1 ublcoackin de ta escaorn pors evitr
sobreshicrzos,

= S

] e

* Usando una bolsa ecoger y Bmplar b msiduos y dmocena en ¢ |
dopdso da residuts contaminados.

o Usar ontes goople, gquandes de niflo v respidor ‘con caruchas para
YAPOIeS 0pANCos.

» Usar amés con finea do anclaje que vbicerd e un punio Bp sobee &
henbros (harse ded guardofonges)

« Usarios 3 punios de apoyo ol suti y bagar da b escaloro.

« B testado dol tocin desde b superficie hasts o slkgamients dof ciindrs do
“keantn g0 rodizare onte (J0S personas, con und 5oga s wjetaa pam
wrspendario.

+ Ningln trobojo axdficioned $0 foalizars en of camidn que Ao esth reladionado
con ¢l montain de pines de levante.

-Nopdmlasnmmpﬂbsnﬂvhdmhp&uddm
{cadena'y of pitd). '

3
Sl

o —

{05 NONTAJE DE PN DE CILINDRO (20 min.)

Elaborada por: Revisado por Aprobada por:
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| Homarsu e

" Versn: [o1

‘ llnstructwo dELTfaba'o Oerativo

| Codign: i 0SM_i0_21

—— et ittt

| Focha b Revisbn Im:z

PASOS:

7. Colocar los anillos espaciadores en of cindro de lovanke, 5o

[ usa grosa para s afherenci entre ambos.

8. B operador artancard of mokor def cquipo, accionara b palancn
de control con pegratiyrs ascionarnienios para b aineackin de
o3 sikgarmionins del pin entre f clindro y b tolva,

9. Motz do pi, apicar Wivicanio para ovitr agarlamient
ontre ks portas, alinear orficios del pesador de sogueo dol pin.

10, Deslizar of pit en su dlojamiento.

. smmwmmmmmu
in hista haoer Begar o pin @ sti posidonamionto fnal

- 12, instater y tomuesr pasador de seguro de pin,

}13 Retire of tecte, 125 eofingas y hermermientas dol comparDimionto,

'AMRI‘ECC!A.

* o €1 porsonal detora colocar o Ietron de equipo enerpizado.
" » No exponer las brazos yio manos ondro ks alofarmientos y o pin,
" » Se debe cortar con un vigla que eyuda b dar sefidlos d operadoy
del camidn.
» No = rosiieart obres aclividades en parshelo en o camidn,
« Bl perronal dabe estar anciado en forma permanenio.
4 Al hazer Iniso do camba of personal daberdt Senar of formatn da
- uso da herramiontas simpins ast como tambidn deberd haces iso

 delos lerdes googie ¥ los guanes do cuer.

i

!

!

]
Eizborndo por: Revisdopar
Edgont Saieio Katy Ledn

i73



v.a;;n,ﬁ,,, T i
T R
" Focha ge Aprobacion: {2tz T T T

“Fechade Revision: | 280912

I ] ]

1. Re&arhswmmﬁesdelauﬁademmh
2. inspecgion y rmpiaza do tinas v sknohadZas; Con une
espitita v € agente implador (Empla contactos), efimine &

exido, suciedad y residuos da stickers on b superficia de las |
lans y pals.
INTROL:

» Usarfos exuipos da prateccién personal dispuestos en o

f

t

{

¥

presente procediméents, i

+  hantoner zonz de brabajo debmilada, Empla y despejada, ;
+  inspeccionzr tas herramiontas manuzkes oquipes ¥

escaleras. (Deberin contar con 5u Ginta da entfcacin . !

d# buen estado). ‘

»
£
i

01 EMQOHDEESCALERASEHBTAMWDEBMESESPAWWRES
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e g a4 ke we e e mc ek P ————

¥ Homavsy {Vemibn [o1

Instructivo de Traba o Operative Teoge: r OS5I to,z'i

| Montaje de pines de cilindro de levante de tolva DT HI Fecha de Aprobacién: | 127i0¢12

LOAD; Montaje y Calibracidn de almohaditlas {Patshpara SN
camion 9308 - Fecha de Revision: [mu

i —— ey = ———

AL —- S C e wa.-a_._._,_.{..___“_M.,_._ .
1. Bl personnl ublcark Gra de L2 ascalers con pasamonos en l
pario posterior y LH dol camitn. :

2, Lacacolor tipo fera go ubkcart on ¢ lado RH dol camidn,

3, Suba k2 wiva sin carga 2 una athe sidicente para poder
frastadar los tacs demdemdwdelaamfmdel&aa
de traboio hacio d chasis ddmwmemawoyoés]

parsonal (02 personss), usar la escalora con barandas
Mmmmmwm

4, Cologue ks bloques mmmhmmm
pira aa se contard ton o apoyo do mvgiammﬂ!

: o0 consiante continicaciin con ¢ aperador.

. 5. Instaler los bloques espackadores de radicidn 8 ke posicidn

1 do o base de ks chmohatilas de ia pare defantera de b
tobva, faro usando permos sjustardo b Una posicidn que
pueda eviter ol contacin e ks eotruchina,

§, Retior los tatos de wadera do soquridad bajar, befar b2 |
tolva y verficas el encaje on ol chasis ded camida,

ADVERTENCIA: :

» & €l etuipd so deborh trpoar en izs Rantas debantoras.

¢ B operdor sepuirh a8 normas establocidas pam operar &
equipo{tocara clagson o bodna).

i Conlarcon un vigha para dirigh of operados pars ¢
levantamients méxime de |3 lolva pora ovilar ol
eplastamiantn de 13 escalera, 5] miso-indicara o ngreso -
o doscansa det personal ol equipo para ovitar

. »  Hacer uso de! amés coerpo completo con naa de wda \
¢ parager enclado 8 e punto da anclaje ftme y seguro.
& Noubicarse en ' iinoa de iogo del componentt Gue s !
- csta mondandp.

Los MD‘EHOLGURA

e A o ek E— s s -

e 4 o o e et 4 b R e
: : : I Rowisado por . Aprabado por:
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Fiomntss Foa T e |
[ Instructivo de Trabajo Operativo [ Coige: [osM_i0_21 s
Montaje de pines de cifindro de levante de talva DT HI  Fecha de Aprobacion: | 1210412
LOAD: Montaje y Calibracion de aimohadillas (Pats),para  |SNESIPIINEE PO I
camidn 930E [Fedtade Revisibn: 1280412 ;

H

e . e e e e i
:3, Con la tolva cbsjo (serttada sobre chasis), madi la distancis
. et b estuchen dol chasls y b baso de montale do les : .
simohadilas en k2 tohva, Esta sord la madicllin A; Se reafizara : i

-~ uniola de 08 mediciones por cada fado, ) N
| CONTROL:. ! X
fe Bloguea bos Waves do suministro do ennrgia (baderia, [
motor dé amanque del equipo. ' .

o Mantener zona de trabajo dekmitada, limpia y despejada. | "
¢ Al subir o descender por k3 eccaiera ef persondl usar los | i K
{res puntos de spoyo ¥ para acceder o equipo (sobm el | . :

| trocio} - S
| S SV B
IPE} WSTALACIONy CALIBRACION DE ALBOHADILLAS ¥ LAINAS e e 1
:

5
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instructivo de Trabajo Operativo | Chdigo:

 Montaje de pines de cilindro de levante de tolva DT HI
LOAD; Montaje y Calibracién de almohadiilas (Pats},para

.| camién 930E

[o1

josM 10
[ Focha de Aprobacion; | 121012
|Fed:adeRev5i6rL 2800912

'PASOS:

14, Trestado de slmohaday y binas acia of compartimiento de

B,
i

monkse,
wymmmm a 50 baso de
monitzgn en laftova,

ls toiva deo wien 20 om porn lo éolocackin del oo de

. Refrer Ios bioques de mdicidn y slinoar ta3 aimohaddias

detnteras o si base,

, Montajn y sineatients de lainas sobvs sus respoctvas

oirochadBas; Lo confidad serd omaxda  de b modidas
resfizaries en of pato 10 menos ka atura da ks almohaditn.

. Ratirar b escolera de b2 parte posterior del camidn, levante fa

 tolva hersta b enitad de st afturd médndma,

160, Luego vortique visunknerria de ta paris frontal del camidn of
asentamienio urdlorme da b tolva con rmespocto ol chasis del
camidn gt momanko do b (reafoar este parso 03 veces).

11. € vigia comunicara al cporador of cose de los rovimienios

o cud deiarn a by tobva asentada completamonts nobro o
, srohadis bk .

ooty .
12, Se ubicarh nuovamern©s la escalern en b parte posterior del

cowvidn para que of persond ingreso 8 reakzar by calbracitn
Qs conjunn atmohadiias. tainas con ta thiva

ADVERTENCIA

-

La escaior ostarh cormectamenta posicionads sobre la

superficie plana y segura, ]

B persons que se encusiina en o compartiniontn do (a
Irrstatocidn indicore & vigia of ascenso o descensn'de b
tolva

No coponerss o ta linea de kaego do ka tolva autindo osts
esth descendindo,

El vigta s uhicara ol kado trquicrio, parie pastorior def
ecuipn parn tonet 3 ma comumicacian con ef oporador,

. Alreafizar of levantarniento de k boiva so retivoren las

o es, oquipos, tradevisles, porsonal quey s encunntre
&n I3 inen de accidn do ba foiva,

i o psentamientn y colbrcidn 5o igier con &l persondl
sobeo of equipo, estos o0 posiclonaran en la parte mas'
bata de I estructums del chasls para evitar stroparmiento

poriatova

I Ry




MATSU | m

Instruct:vo de Ta"oro

erativo

jo1

oSM_1I0. 21

1211012

Hontaje de pines de ¢ltindro de levante de tolva OT Hl
LOAD; Montaje y Calibracién de almohadlilas (Pats),para
camion 930E

2800812

-

10 | INSTALACION Y TOROUEQ OE PERNOS

CemaEee i

PASOS:

13, Realizada ta cofbraxién e opavador aocionara b pakancs de
levertn pard bersr ¥ efinear Jos akojamientos de los pemos |
de Las eimohadBas ¢on sy base an ks folva.

14, Tomque de pemos de aimohadilas.

CONTROL:

. .ammmwmmwdvigta
dirigir @l operador of levantamionts de b toiva.

o Con {15 emdedlovaniamiento de latolva o operador
Wadwi:nydejmbhpdanaﬁ:hvammh-

+ Redizodo e bexpeo de bxs Eaves do suministro de
enarpia of parsonal ingresan d equipo hadiendo uso del
equipo de proteocién persond, do los G3 puntos de apoyo
of trnsitar por b3 escadenn y o uso de amiés cuerpo

Pat o o sinegmientn do %s Zifamiontos da bs pemes £6 usara
Mﬂnmwm&hmuhmmhmm
aexidn do ta tava 3 T

| 12nonz

b— it ety et

178



ANEXO A-04

PROCEDIMIENTOS DE ENSAMBLE DE TOLVA DT HI-LOAD

PARA CAMION KOMATSU 930E-4SE
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uo 1‘su msul | Vet |

Procedimiento de Trabajo Operative  BBEL R {osm 1028

Descarga de PiezasiComponentes de Tolva 18 e
| Camién 930E- 4SE Komalsu }Fed\ade;\orobadbn 05/01/12 ##i

Emwmmbmummmmarmmmm - .
1.0BJETIVO " Komateu de fs unidad de transporte, previientio cuakuier dafo 8 13 persona o matedales, H
wmmwm mmmm&hmmomamm_

2 ALCANCE Am“wm“’w

‘Trabmsasef desamollados por {fonicos KMMP o .
. “Bipani do oparageneE R e e+ romm——
3 RESPONSABILIDAD su“"ﬁi or de ‘:pk H, WI °ﬁ'es I[IIIilill }
d NIVEL DE RIESGO  HYC)

snpucm:ton imiw Cunmsaaz-kse oo mmmomom e mmmmmm ‘"“‘

T re—— B R et —

5.RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD

T
[Cont JEPp ] Cal ‘

rEPPsB!sﬁos la5c0, tontes de sequridad da ;’ i Gverod con cintas refleciivas mangataga |01
wguﬁad{googh)gm&esdemymmm ' 1 !Ctﬂemmmiadese_guridad [1;1
@3 seguritad con punto de acern, overct con dintas . Bastones de sefializaoén 02 ;
| mfsctivas, tapones augiives) P Chikoon verda de soguidod i o
| HERRAWMENTA { EQUIPOJ MANUAL ) }
{ Conos de soguidad yoporanies dosogurd “'1—" T T
[ Cifta de soguridad yio mella e seguridad i’cmaa(ﬂmru)msmaaaargo LT "ais'
r‘ﬁamﬁdmom ' i az T Esceratpo fierade 2. TR
[Edngas scorsdes de 1 W B, 10 Vorktes dat T W
(Bdees . T { 0 ThmbsdosequidadAinessdevida [ @ i
TTasdemadern T 7T T TGt Estegaaceradas de § x8m [ I
| HERRAMIENTAS ESPECIALES _ -
| Tamis .
{ Rigger Y m Técricos rechnico KNMP ;oa RN
I Operator O inkad s ranspots 017 Supenvisor doopereckioes KAIMP {6
{ Operador detaGria foeiicato) i 01 '{ Superdsor desguiad T
g3
e e [_. g T R !
+ defl de Operaciones !GorrtodcSSOMA | GarenladeServidosMneria
' T T T T Pagnat de
T T TR s Eapetas T — —
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M Procedimiento de Trabajo Operativo ~~ {{0™8 {osmi1021
 Descarga de Piezas/Componentes de Tolva | .
E Camidn 930E-4SE Komatsu Focha de Aprobacion: | 05112 . !

7.D0ESARROLLO [

[N , SECUENCIA OE TAREAS | PASQS

[ ANTES: ] T

ER COORDINAR TRABAJO A REALZAR

e T -

s Ravisar of prasents Instrucivo de trabajo y detorminar responsables do coda trren. ,
. Veriicar gue ks reamsos necesarios pars b ejeasddn de la actividad se encution completos y
en tuen estado, ) \
-»  Rounitn con personal invikotrado 60 acividad parm deformings y aggnar tirads pars fa maniobra.
s  Coorirar con conductor do by imidad de transpirte, operador de gris, donde, como y b forma
. Coorfinar con Opevador Grin, conductor de Lo unidad de trensparte, Rigger y pefsonal involucrado NA
(trey iy viennios), parn determinar conotimientos sobea sefigizacién para tzaje.
»  Revisidn do check fist (inspeocidn) gnia, bajo ta cesparmshiiidad ded tenion tider,

. .umuiMnMdeobgﬁaydﬂggaMEWY&adﬁnde

.oomponga©es debe sor cordtanty, |
«  E1Operador de Ia grim soko racibind mndicaciones det Righes,
i} { ELABORAR AST

« Elsborr AST (Andlish Seguro de Trabajo) con & persondl ivokiiado antes 08 il o
" trabeo par Wentificar los pefignos, riesges propios de §a ecividad 8 fin establecer ls modidas
de confot y seguridad parn ovitar keslones porsonales, daftas a la propioded o @ modio

¢ En coso parfice persondl gjeno 4 KMEP, ellos también particharan en of enado det A
documento, ¢f MmO que serd revisado pot of Lider do gnipd, visads por ¢ suporvisos ¥
aprobado por ¢ &3 de segunidad de KNMP, ‘ L

* - Do .no cantar oon 12 presencia dof Supcrvisor de KHMP, of Lider visan dichs documentn,

+  Cao el diento exa el uso do un fogistro sinitar of AST sa debord dar uso solo 8 ests regisim

S| COMURICAR ACTOS ¥ CONDICKONES SUB-ESTANDARES

«  onfificar dufonté la electcidn deol tabojo aclos sub-esthndares que pueda fesfzar. un
pérsond involucrado o corcano o frea do tridojo ¥ condicionns sub-estindares en ol
arnbiendo da traboko, o _

s Comunicar inmedistaments ol Téorsdo Uidor, detenar of trabaio y comagh ko identificado anies
da refniciar 13 actvidad. :

A

Elsborodo por, I'—&Mmc . T Apeobads por. mTT
-Jafa do Operaciones | Gerento de SSOMA Gererte do Sorvicies Mineda

- Pagnazoe 7
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i | UBICAR UNIDAD OF TRANSPORTE EM EL AREA DE DESCARGA

o Al momen do makear ks movimientos do paruso, o persond |
qua participa en o trabajo debrd do estar como minimo & 10mts
de rado dosdo of equipo on movimientn y estard gbsenvando en

I

» B rigger dirigirh ol conductor de ta unidad do transportn, hacia ef b
fea slegkda pare b moniobra, b3 cud  debo de esix ;

‘o debidamento acondicionads para of desarolio sogro de #a taren, E:
OTA: I
o £l s dando 50 ubigue ka unidad do transporte deber ser '
horizontal, 5in daciivis ¥ torrono compactado. __ 4

+  Una voz etacionada ta umicixd do transports, colocar acoesors | if

- de paqueo (tacos, conos). j i
s Vexifcor estado ylo perdida da fos componentes. |
ADVERTENCIA:

tdo momento qua no hayan personas sonas ol trabao que | :

£stin conca 0 detrss do ta unidad da transportn, )

« E1 conductor de lp unidad do transports 0o debo porder ol L
contocin visus con of dgger hasta ‘que 59 haya detenio i
comptztaménda ta uriddad do transporta, b

5 | UBICAR GRUAS b
« 6 figger dirigitd o operader do a griia, hadla of Area ssignads £
paa b mankobra, fa cual debo do contar con lx% condidanes ;E:

) nocosarias para reafizar un trabafo soguro. :'|:
ADVERTENCUA:; _ ;:g
« Al momeno de rediizar los movienientos de panqueo, of personal 1 Atropefo, X
qua paticips en e trabogd doberd de estar como minino & 10mts 1&3&&&1’:&% i

de radio desde of oquino en movimiento ¥ estard obsorvando en ; Caidas da personzs | |

todo momentn que ne haya personas ajenas  tabaj que estin - o mismg nived i

“oerca 0 detris de s grics. li

« £l operndor do b3 gria no deberh perder of contacts visual con of . !
figer txsta que 5o hays detenido compictamente la unidad de i
trenspors, ‘ 4
N DELIWTAR AREA DE DESCARGA A
. mamummmmwm P P
defmitar b 2ona de brabajo, h

s Bl froa do tmbajn debe da esty dospejado ¥ orienado pata |
fociier 1 ejocuciin de b torea. f

NOTA: i !
MANTENER EL ORDEN Y LIPIEZS 7000 EL TRA ‘ i
I . DEN Y LIMPIEZA DURANTE TODO EL TRABAJO! o e bt | |/
ADVERTENCIA: Geida do portonas a i
«  Evitr en tado mortertn I prusond da perseris ends o b frismo nivel i
tarea para eviar posibles pocidentes ¥

i

]

'|I

i

— s dsreric e L
Ekborada por. Revisade por: ) I’ por, |
Jett de Opereciones Gertrite 66 SSOMA Gerents de Servidos Mineria s
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} uor | 'nmtn Versién: o1 *

| Descarga de Piezas/Componentes de Tolva [Fedm ® o % -

| Camion 930E-4SE Komatsu

5

e P 4 b

! . dem&bsmw@symdeima. ¢
comprobando que ro” presents fimiras, cortes, soldadur, .
quanradura, ett.

s Clasificar tas herramientas y aotesoros de izage segin o peso
det componenta 8 zar,

+  Seloccionar o inspeccionar on forma visudl las herramienias 6
actesorios a Usor, mmm;mmmma ’
duosempefion,

*  Locapacdad de carga do dos accesorios do mjo debon da
expeder d peso del componernta hasta un 50 % mds.
+ Verficr e ispectionar accesorios de Gmie de acverdo &
formuto establecido para bl efecto.
ADVERTENCIA:
T mwmmmmmmmmm
hechizas o que no hayan pasado reviskén previa

obietos 0
hemamistas

‘personas d mismo

C A R Mede i bate e e e M e - e L L

3 . ‘.:_ L m E I R ..p.m-:..-.-..

Pagratde 7

T

[ MMEWHMMEMAMRQWDEM \
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J Versin:
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‘Fecha de Apmbsdéw 05101!12
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%

»

e }

;

e e i =t e e 3 i e |

f ] INSTALAR ACCESORIOS DE ZAJE
 Rigger en coordinacdn oon operador de gria redizan o | f [
descenso da T phama, personat de kmmp instalars los eocesorios . |

-; 8o izsje {estingas y grietes). : K
H . mmmmmmmmmmwm i 1 i
; usando tma escalera de dos mefres de altura (con barandes yio i
! tipo tjera). : ¥
i . i s
iNOTA: ‘ ‘ : B
i = Levante levemenie b phrma de fa griz  pard tensionar las :
' esfingas. H ;;
. Semmm4um(vmm)mmMabs_; #
exdremos del chasls para que asaguren su estahidad mients i

&0 proceds & b destama do esta, i

* Do preferoncia ubicar o contro de gravedad del chasis o 5
componentes “a tzar, para ubicar ol gancho da la grila.

ADVERTENCIA: ]
o Ussr s ponfos da Bpoyo para subv obasardelapla!asamal
mmmﬂmmmmmmym

amés de soquridad y Hineas de vida on boen-estado.
o Tener suma pracaucion al ingmontn do maniputar los griketes y
es‘a‘mmaﬁndeemluhnespmmhendemﬁ
Mo,

)
| :
: [ :
i i
| : .
i 3 }
! .
H ! 1 .!:t
I i G
: : ;
| * | 5::
e S . i B
3 Jefe de Qperaciones ¢ Gorenio do SSOMA Gerente do Servicios Minerla !

T 7 Pignasde?
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Feomnrso B erst:- 101

Procedimiento de Trabajo Operativo ,lcw.gm }osw_ro_zi ;
| Descarga de PiezasiComponentes de Tolva oo Advobacib: "mmz :
Camtbn 9305 4SE Komatsu Apro
i 9) }r_ {ZAJE DESCARGA Y UBICACION DE COMPONENTES DE TOLVA
+ Bl e de los componeriesipkozs da fa foha s rosizd | i
Yemlamens pora verifcar b tonsitn de fas eslingas, estableciendo |
- pemmanentenertte contacso visust operador - figger y pensonal de !
apoyn (vientos) quo establlizara la cama suspendida. :
»  Se levantara bz ¢arga @ una altura de 0.50 ml. Son relacitn a la
phataforma de camidn, .
s Alcarzada esta alitwa, operador de camidn en coordfinacidn con
figger retirara of camidn do {a 2ona de descama.
». Rigger én coordinacion con operador de gin descenderd 3 canga
a nivel ded suelo. )
¢ 5Se oolmajmdanmderam.ammmmhs sportes
do tohva (vienon soidados).
‘o Se levontand La tolva, 2 una alttes quo sobrepase los tocos de
madera, msantando y asegurindose sobre los mismos.
» lbicada y asegurada la toiva sobre 4 purdos de: apoyo, S .
procaderh o felifer los acceseios ds T, '
NOTA: )
« " Realizar unz prueba da carga a 200m. con retacidn al Suclo.
¢  Los txos se ubicesn batando do no maniobrar bajo b canga .
suspendida. ' .
o Evite coboarse o caiinar bajo b carga suspendida, i !
| + Golpe por obetoso |
AOVERTENCIA: . hermamientes, caidas |
" do porsonas a
«  Estsbiizar la carga suspendhda mediants el uso da los vientos o | { frismo nived,
Bn de evitar movimentos penduiares. . aptastamientn,
o Mantaner ona distanicia de 10mts de radio desde la tolva.  erte,
» Manipule los facos de forma adecuada para evitar lesiones ;
ergondmicas o golpes. :
! ] i
1 , ‘.
] ‘5
| ;
; !
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"N MITSUI ‘ivm: Lot

Procedimiento de Trabajo Operativo { Codh ":"f T oswio 21

Descarga de Piezas/Componentes de Tolva
Camion 930E-4SE Komatsu

!’ﬁ—§§PUEs - E
« Despues de descarmar y ubicar 1 tova 58 procederd a reficar fos ’ :
acossorios de izsje def gancho de la (ria y de dos punios de | g
anclaje de jos componentes. ]
ADVERTENCHA: :
«  Tonor procaucidn para evitar lesiones por atrapamiento do dedos
: ¥ manos.
!« Eloperador no debe de efechuar ringuna mariohes dé b phirma o |
la grile ‘mientras ests realrando of rotio de ks accesorios de ||
‘ | B
;
)T T T T ORDENAR Y LIMPIAR AREA DE TRABAJO :
i e Relior henamientss, eccesodos de e, e, que se hayan |
: empleado para ta tams,
| Despeiar of drea perifibrica del equipo,

L ]

»  Clasifica herrandentas y accesorios de zae.

*  Ordonary frypiar frea do trabefo.

»  Inventarar herramientas mantesies y accosorios 60 izaje.

P« Disponer los desechos generados- en ks confenedores | B iy .
; comespondienies segin ¢f cidigo de segregacidn ulillzado en 1a . N
: 2006 de armado.

B ANEVGS ) ; . :.

Fi —

w - B L e PSRV Ry R Y PN SRV P

v . T Targe T Feche [T Airma

O Rt el I I e e hegel o maa e e — i,

Elaborackn Hugo Susanbar { Tcrica Soldador osmtz |

Redsién | Michel Fakon L supendsar SS0MA {‘GW”"’ T

I 4 ]

{Aprobacitn | Raid Exctebame | Gerenta dot Proyects [05’0"‘2 [ g
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[ Pro d'miento deTrba'oO ivo T | OSMI_I0_23 b
-' [Fecha::  [05M01M2

|
|

| Establecer pautas para el Volteo de Tolva boca arriba do Camién 830E ! i

1. OBJETIVO © 4SE- Homatsu, previntends cualquier dafio ala persona o materiales, i
B } asagurando las condiclones del equipo, evitando incidentes dentro de la :
Fawvidadolareaareaﬁzar !
|

|

] Ammado de eqiipos en proyedos,
2. ALCANCE ‘Trabajosasef desamollados por tecrnicos KMMP.

| [Supervisor de operaciones de KMMP. o '
L I Supervisor de Amado (Técnico Lider) i
‘ I Supervisor de SSOMA. - |

4, NIVEL DE RIESGO {5
5 PO TR | Equino: Camién 30E 4SE.

S vt e o8

6. RECURSOS PARALAACTIVIDAD

EPP's Baskos { {casoo lentesgogg!es
fuantes de keviar, zapatos de seguridad
©on punta de acero, mameluco con cintas
] reﬂecﬁ\ras taponesaud?hws)

HERRAM!ENTA.‘ EQUIPO ! MANUAL

Overol con ¢intas reflectivas manga larga
Chaleco naranja de seguridad
Bastones de sefializacién
| Chaleco de verde de saguridad

HERRAMIENTA | EQUIPO MANUAL

[ Gréa (i4tion) i o1 " Cuerda (viento) de {5mts de fargo l‘"ﬁZ“ i
Escalera I"Eslingas aceradas 1 % x 8mt X 6 hilos e - |

o [ 50tom. 02 +

R U, (i i

Maleta con hemamientas basicas "~ { Esfingas aceradas do 1 % x 6mi x Ghiios: - [

‘ {-de 20 ton. i
| T Gritetes de 2° de 31 ton. I

ITiermsenta para zje(tumi)

} PERSONAL N PESONL T |

f Técnico KMMP ™ 06 Rigger {cerfificado))

[ Supervisor d seguidad i 01 ;omraumdegma(aemfm) oz | |:

]
e e e k
i
i

187



T F |
l KOMATYSU MITSU)  Versin: ‘01

Procedimiento de Trabajo Operativo J{ceig " {osmiio 2

Volteo de Tolva Camion 930E 4SE Komatsu I ] 12

7. DESARROLLO

{N* | ' SECUENCIA DE TAREAS / PASOS -ﬂm.

[ANTES: _ e e e
ET COORDINAR TRABAJO A REALZAR

¢ Revisar el presente instructivo de trabajo y determinar responsables de cada |
tarea.

. Veriﬁquuahsrewmsneoesaﬁospaalae;eun&detaacﬂvidadse
encuentren completos y en buen estado. ,

. Reuménonnpem:dmhaadoenaﬁvidadpmadetemﬁmryasgnar'
tareas para k3 maniobra,

persona! involucrado (uso de ventos), gara detemminar conacimientos sobre !
sefiafizacién para Lzaje.
ADVERTENCIA:

( » Lacomemicackn entre el operador de ka gria y el rigger debe ser constante.

; €1 Operador de I grisa solo recibirs Indicaciones del Rigger.
12) } ELABORAR AST
9

IS ElabomrAST(AntﬂshsegurodoTraba}o) 00 ¢l porsonal involucrado antes de
Inkciar el trabajo para identificar kos pefigros, riesgos proplos de 1a actividad a fin
estabbcer!asmdidmdewﬂmlysegnhadpamevﬁarbsbnasmahs
dafios a la propledad o al medio amblente.

+ En caso parficipe personal gjeno a KMMP, eBos también parficiparan en ¢l llenado
del documento, el mismo que serd revisado por el Lider de grupo, visado por el
supenvisor y sprobado por el &rea de sequridad de KMMP.

¢ De no contar con {a presencia del Supendsor de KMMP, e!Lidef\risara:ﬁdn
documento.

LK " " COMUNICAR ACTOS Y CONDICIONES SUB-ESTANDARES

. ldanﬁﬂmrdurm!ehejeunbndeihabapadossub-esténquuemeda
realizar un personat involucrado o cercano al 4rea de trabajo y condiciones sub-
estandares en el ambiente de trabajo.

+ Comunicar inmediatamente a! Técnico Lider, detener ef trabajo y cotregir ko
identificado antes de reiniciar ta actividad.

« Coordinar con Operador Griia, conductor de la unidad de transporte, Riggery NA

N/A

NIA
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[Tt M Versin: jor |

BCEdImIe SoaToopeTatvel ]{cadtgo: ftégial_lo_zs 1
w-:maxowsmmaﬁmoamsaum ooz |

@ T BICARGRUA R

T “ ammaa o cmm o v a lemm s saamsmans fome————— e ] ]

f pp—— O ih
i

I
. Elrlggerdirigiréaioperﬁordelagrﬁa.hadaelémag |
asignada para {a maniobra, la cual debe de conlar con | ;
Ias condiciones necesarias para que se reafice un traba;o | ‘
BegUo.
» Delimitar ¢l &rea de trabajo.

| ADVERTENCIA: | T

- ﬁ”‘f k
o Al momentd de realizar {os movimientos de panqueo, el ¥ ‘m ad
personal que participa en el trabajo debe estar como =
mintmo a 16mis de radio desde ef equipe en movimients |
y estard observando en fodo momento que no hayan
personas ajenas al frabajp que estén cerca o detris de
tas gria,
+ Ef operador de fa gria no debe perder ef cortacto visual . ;
con el rigger hasta que se haya detenido complatamente ] i
la gria. ' ‘- il

!
NOTA: | | |
o Fl frea donde se ublque la gria deberi de serenta I
medida de ko posible horizontal y sin decives. : :
. i
';,';’" " SELECCIONAR E INSPECCIONAR HERRAMIENTAS E INSTRUBENTOSAUTILZAR ||
; {ACCESORIOS DE ZAJE) O
« Verfficar el estado de 1as herramientas y accesoios de [ "
[zaje, comprobando que no presente flsuras, cortes, | :
I

soldadura, quemadur, efc.
e Verificar el uso do 12 cinta de color de inspeccion
comespondiante al cualrimestre,

¢ Clasificar las hemramientas y eccesonios de [zajp segin M\ % 4 |

el peso del componente alzar, ) } %
ADVERTENCIA ‘ ]
" e No utitzar herramientas ni acoasorios de lzaje en mal | NIA I
; estado, hechizas o que no hayan pasado revision | T
(e |
! ; i ‘“
) { i
i .
| ; A
i i
| Etsborado por: [ Revisadopor [ Aprobada por: B A T
} Supanvisor do £7e3 soldadura | Supervisor da SSOMA { Gerentn de Proyect. 2k
e e e S e T Fagavat }g

R S R S DA ST T L L Sy ST rE e R S L
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F omATSU) -1 Vet
| Procedimientoéiliaba) i [ Codigo: fosMLI0 23
| VGIZCTIYT01VEC amiiom 930EX SEIKOMA S T Y fosomnz T

T LY

LN 7' T ”‘iﬁmTuﬁ”ﬁEﬁ“fﬁ@bs%?W T mﬂ o —* -
o Instalar esfingas averadas (4) en los puntos de izaje de | r !
la tolva, ‘ ‘
* Posteriormente coordinam e rigger con ¢f operador de ; ¥
fa griia para el descenso de ia pluma, instalando el otro |
exiremo de las esfingas en el gancho de la gnia.

: 1
NOTA: e

1
» Elevar levemente ta pluma de la gria hasta tensionar
las eslinga

* Se empleara 4 cuerdas (vientos), que serdn’
m!oéadosabsexhemosdehsmmmnentespara
que aseguren'su estabilidad mientas se proceda a la’
descarga de esta.

 De preferoncia ubicar el centro de gravedad de
componentes o buttos a izar, para ubicar ef gancho
de ka gria, '

ADVERTENCIA:

pese—

* Tener precaucitn al manipular los grifietes yesingasa | ‘
fin de evifar lesiones por atrapamients en dedos ¥y ! gotpes
manos, : i por

.§
%]
o

57 S e 1y e, el okl e

' heframientas, !

j atrapamicnto |

i de i 3
‘ ‘extremidades | [

| |

| |

? |
| '
i i
é : | i
| | i

o ____;-._,__hW,,,.u,w-..wﬁ . _[ e
Suporvisos de Srea soldadurs %Supemsordessom ‘ Gerentd de Proyectn. i
' . _“"‘_“'”‘“':'"pagmf“'ﬁ;s“ B

e

e R R : )
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} KOMAYSU ATSU!

J Procedimiento de Trabajo Operativo

f Volteo de Tolva Camion 930 4SE Komatsu __ [Fecha:

! Version;

'm

[ Casico:

[oM10. %3 I

{05012

mr

VOLTEQ DE TOLVA CAMION 930 45E KOMATSU

+

* 8 &% 8 8 &

+

NOTA:

Posiclonar de la gniia de 140 ton en la parte frontal de
13 tohva, con direccion a los pintos de bzaje.

Rigger en coordinacién con operador bafzrs el gancho
de lagriia,

Instater 02 esingas de acero de /T x BM |

{capacidad 20 fon civr) en el gancho de 1a gria.
hslaiar‘lasmmmmdelmje(mm)'en
los purtos de tzaje de 1a folva, ‘

Instatar 02 griietes de 2° (capacidad 31ton cada uno)

en las eslingas de acero y kas herramientas especiates
de izaje,

Instatar bos vientos (02)
Imriacargadeuﬂemenb(derednymimuierdo)en

esta oportunidad serd lado derecho dei operador en

fonma verfical al suelo a 90°.

Oesendera fa carga lentamente a lado kzquierdo del
operador en forma horizontal al sueto.
RiggerenmmaﬁnmnoperadmdegnEabaara
gancho de gria, personal desinstatara actesorios de

Esfmgasaoem%dasde1%'x6fmx6hﬂdst_ie20ton.
Grilletes de 2 de 31 fon, 4 unid.

Hemamientas especiates (tumis) 04 unid,
Riggerenmwmwﬁnmnopemdoneaﬁzamellzaje
delaeargaaunaamtmdemuﬁ.ylaubiwcbn.pam
luego descender lentamente a nivel del suelo,
asequrada sobre tacos de madera.

Latohraquedm'mpoa:dﬁnpame!mﬂmdeiapaﬁe
contrel intemapiso y planchas de proteccisn)

ADVERTENCIA:

Manteher una distancia de 10mts de radio desde ¢l

equipo.
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o |

]' e st

ot e

| Piocedimientsde Tratiajo" Oper

Version: 01 X
] Codigo: OSMII0_23

USE Komats UMY

- ——

050112

EN

_ RETIRAR ACCESORIOS DE GAJE

acnesoﬂosdelzajedelgandndehgrtmydehs
puntos de anctale de La oiva,
ADVERTENCIA: ‘
« Tener suma precaucn pars evitsr lesiones por !
atrapamiento de dedos y mangs, )
» Bl operador no debe de efectirar ninguna maniobra de la
pﬁmdelag:ﬁanﬂentras&défeaﬁwdoelm&o&ebs
accesorios de lzaje,.

« Después de Voloar la toiva 5o procederd a retirar os Jf, T

s

por abjetos o |1
m, i|!'

extremidades, | |

ORDENAR Y LIMPIAR AREA DE TRABAJO

. Rbﬂmhefmnbfm,_-mm&lm}e..cmquese
hayan emplesds porata tarea, .
. Chsfmrherramiemsyamesomsdetza'p.
* Ordenary impiar 4rea de trabajo, ‘ y
o-Tg Inventariar hemamientas manaes y accesorios de tzaje, |}
NOTA:
o Disponer los desechos generados en ks contenedorps
comespondientes segin el cidigo da Segregacion

utifizado en la zona de ammiadd 0 en ta 20fia defmida _
previamente.

.

[ Nombee [

DT T e et e M.;._..,.,,_...._.“_,I

G5 v [ A | |

{ Elaboracién {Hugo&sm{bar' : | Técnico Sokdador 050142 | | |
[Revisién, ™ {Katy Legn [supervsor ssowA . |osmtira | B
|Aprobado | Jaime Caceres | Gerentto de proyecto {05112 | I
e . . . - - e —— o ::I
]
|

- =3
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Fronvss RO Vst .

{ Procedimiento de Trabajo Operativo I : | OSML_0_2¢

| Union de Secciones del Piso de Tolva

3 050112

 Camion 930E-SE

‘Emmpmmumwmmrmcmmmm
1.OBJETIVO cusiquier dao a la persona o matoriales, asegurando s condidones del equipo, evitando incidentes
dentro de tn actividad o tared o tealizor. ;
Y, scance ko do exipes e proyects.
i Trabaojos a ser desarroiados por Liicnicos KMMP.
Supervisor da oporadiones do KMMP.
LR e | Supervisor de Ammado (Técnioo Lides).
Suparvisor do Seguridad

4.MIVEL DE RIESGO  [IEE

| upucnc&on { Exuino: Comion SIEGE

v,

[ 6.RECURSOS PARA LA AIA -

EE T
EPP's Bhsicos {casco, lentes do sopuridad |
(goggtos), guantes de cuem, guantes kitar, btinds |
8guridad oon pisnta de oo, averdl con cintas.

1. refiociivas, tapones auvos). _ 'chahmverdedemgwldad )

[ HERRAMIENTA/EQUIPO/MARUAL m
[ Conas de seguridad ylo parartes de saguridad e 1 T o
{ (701 [ Cuonda {viento) de 15nes de kargo, [ 02
{ Griia capacidad de 140 fon, 01 | Escaders do plataiont. T
{ Etfingas {estrobos yo cadenis). 20 ton. 02 | Maieta con hermamientars bisicas. | o1
Gies 1 %, [T [ Amés de sogmdad, ["®
Montacama, {0 thmdevHa )
Ffedesoew DR m i .

I"‘o (o ”"'m"'““T"””
Lcon [ Pemsona | Coni|
rﬁig‘ﬁr”(o’é?ﬁmm o {‘mm&’mm R Y TR

{ Operador do t griiafoertiicada) ‘ 01 | Suparvisor de soguridad o
[ecnicos KNP 04T Operadat de montacomd ( coricado) o1
Elaborado por; - Resvisado por; 1 Aprotiado por. )

Jefo de Operacionos Gerénta do SSOMA, Geronio do Servicks Mnerda

Pigna 1006
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I Union de Secciones de! Piso de Tolva
| Camion 930E-SE , 3

S ——— —y

" A Tmt et ot il e

II. SECUENCIA DE TAREAS / PASOS -EHEE’

COOWHARTRABMOAREAUZAR

Coonfinar con conductor de b tmidad de trarsportes, oberador de gria, donde, comd y L3 forma

’ wmmummhmmmmdmwmm

Revisar of presenta instructivo de trabajo y determinar responsables oe cada (ores.
vmmmmmpnbmmtheWMy
en busn estado.
Mmmﬂnﬂnﬁumhaﬁdﬂaﬂmd&uﬁwywmmb
maniobm:

donda deberd estacionarse,

Coordinar con Operador G, conductor de b umidad de fransporte, Rigger y personal
rvchuorado (uso de viartos), para determinar conadimienins sabre sefickzacion pare bajes.

Mamum]mmhwmmwwmm

06 nmbas mitaders debo ser constants,
Bwuhmmmmwm.-

— e e - m e e e e e

-NIA

i)

HOTA:

gy i o {ln a2 mam

ELABGRAR AST

mmmmmarmm con ¢ porsonal involucrado anits do-infar of

trabajo para identifcs ks poSiros, riésoos proplas de L aclividad & fin establooer (as modidas do |

mrmﬁmmmmmmmwosmm

€n ¢oso parficipo perconal ojono & KMMP, cfios también participarnn en ¢ Benado ded documentn,
& mismo que serd revisado por o Lider de gnipo, visads por o cipenvisor y aprobado por of &rsa
do soquridad do KNMP,

Do no contar con i prastncia dol Suparvisnr do KMUP, ¢f Lider visara dicho doatitmentn,

€n casa ol cliente exia o uso de un registro simitr al AST s deberd dar uso 5ol 2 esto rogisto.

NiA

COMUNICAR ACTOS Y CONDICIGNES SUB-ESTANDARES

TS Teraei e . R LTEDE Sl s e

-Wmmhmwmmmmmmmm
involutrado o cencano al &rea do trabsio y oondiciones sub.-estindanes en ol emiienta do

trabaio.
Comunicty inmadiztomerte of Téenieo Lider, mamymbmﬁmmm
reiniciar b actividad,

N/A -
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f| o | OSM_10 24
Union de Secciones del Piso de Tolva [ :
 Camidn 930E-SE lFedmdeApmhadén 0501112 ,

. uamnumnmoemmsmmamnsmmu?ommo T

UBICAR GRUA

=er ——

| & Elngoer Erigd ol operardor do ta gria, hacka df Area clogida
l para b mariiobrs esignads, b cual debe de condzy con tas |

condiiones necesarias para que g redlkn un foboje
I seguro.

ADVERTENCIA: : Atropolo.
s Al momenio da resfrar oy mvimienios do parqueo, o | Caidas do
mwmmdmmmmm|
X rriniere & 10mts de mdio dol equip eft movinient y ostarty
obsereando on iodo momentt quo no hayan personas '
l #enas of tabajo que esthn corea o detris do tas griias, B o |
opertdor de & ria no deberd de porder of contackn visual :
con o rgger hasis que s6 haya detenido corpletamento Ly i
unidad de transporto.
DELATAR AREA DE DESCARGA
i e Sefsice o &ren de todolo vsando conos, cintn do |
I soguridad para defimitax 1a 7003 dé tabgo.
¢ Elfreade trabajo debe estar despejato y ordenado para
i faciRiar b5 ejecucion do 1 tarea

;
j

[MANTENER EL QORDEN Y LIMPIEZA DURANTE TODO EL
TRABAJO!

ADVERTENCIA:
. Mmh&mmﬁhnmﬂawmﬂlma
lotarea pora eviar poshlos accidentes =
' MEWMEEMAMM@MDEM i
s Veriicar el estado de s hemamientzs y acoosoros de | - 1 (|
| kzaie, comprobando que no prosente Reurzs, cortes, . i
| soldadura, quemadura, ofc, : !
! . mmmm,mmmmd } — .
posn del cormponenie pizar
: ADVERTENCIA:
| No Utlizsr herramiontes o accesxios do zojs an mal
estado, hochizes o que no hayan pasado revisitn provia

— * Revii por : | ‘
_iafadeOpe:m__ Etie_nte deSSOM_&_ _g«arb!dewm ‘
Piginaddes |
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| vomatsu I

Pdihﬁenta deTraba'oO erativo

Union de Secciones del Piso de Tolva
| Camion 930E-SE__

R

UBICAR UNIDAD of T‘RANSPDRTE EN EL AREA DE DESCARGATOSICIONAMIENTO

s, comprobando que no prisentd fisuras, cortes.
soidadura, quemadurs, ofc.

- Wmmmymdommd
pamdelmmrma

. Notﬂﬂwhnm:ﬂmhadabdemm' .

estado, Mkasaqmmhaympammm

P e
N D ' UBICAR GRUA L
o e ¢ " f e -—Al é
. deﬁ&lmdm&bgﬂahmdmm 1 ;

para la maniobra asignada, la cudl debe de contar con tds 1
condidones necesarias - parm que se- maﬁm un tribifo ,; iy
L ] ' ;
ADVERTENCIA: ‘ Pt |
* Al momenty do;realzar los movivientos de pangueo, o { Caidas dé i
person que paiiicipa en o trabdjo daberd do'eslar coxno 1. ! personas d mismo i
nﬁnnmalmi!sdewdioddequfpoenmﬁm;vm rivel :
observando en fodo . moments que o hayan persidiag | i
mmaMWMwwom&hsgrmEl : i
operador de ta fyia no daberd de perder of contack visual | 4
mdngmrhasmmsehmdummbtmmnma i i

unidad de transpaco. : |

, - L

| OELIMITAR AREA DE DESCARGA o X
*  Sofisice el érea-ge tabap Usando conos, cita do ! Il
-seguidad perd ditirritar ka 7ona de trabajo, - r

. Ei&eada&@abdebaeﬁzrd@pe{aﬂoyoﬁmadom 3 i
fookir 13 ajecucion de fa tatea. :

NOTA:
{MANTENER EL ORDEN ¥ LIMPIEZA DURANTE TODO EL
TRABAJO!
- smmmmtammmmmma ; D

lb {8788 porg evitar poshies acoidentes. p = ) : i

| T SELECCIONAR E mm&mmsnwmamms DEGAE) | |
» Verlicar ol estado do L2 hemamientss y, acoesonos do . o ;

NA
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'l MITSUl Vefsm ot |
Procedlmlento de Trabajo Oeratwo Céd“rgo i T asMio s K

OSMl IO 24 :
Unidn de Secclones del Piso de Tolva !

Camidn 9395 SE 'Fechadeﬁ.pmbaddn 050112

G INSTALAR ACCESORIOS DE ZAJE

[aF e ——

. mmmsmhsdemsmmmmdeadapde
ios ooimponentes, posteriomments coordinars ef rgger con
@l aperador do la gria para of descense do ko pluma,
instatando &l otra extremo de fas eslingas én el gancho de

fagrin,

TNOTA: ‘

|« Elevarloverments la pluma de fa gria hasta fensionar
1as eslingas.

+  Se emplear 4 cuerdas (vienkas), que sordn colocados

| - @ jos extremos de las mitades para que asogue: Su ;

‘ estabilidad mianiras s procadn & 1 descoma de asta, :

|+ De prokrentd ubicar & centro de gfavedsd de b | ; i

i Tritades a kzar, para ubicar ol gancho de bz grite. :

' ADVERTENCIA: ’

« Usar 3 punos de apoyo para sublr o bojar de fa -

E

nt e

-
i
i
%
i
t
i
!

pistzlome para o cual of personal s apoyars en uma - .
escalera y emoleara amés do soguidad ¥ fineas de vida . f
&n bien estado, : i [

+  Toner precaucion al manipular los grifletes y esfingas afin
de evitar Jaslones por alragarmients en dedas y manos :

197
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‘l CLGED) Mrsw: ‘vm: o1

PAOCEdifhiehtaTdeil 312} 0 erativo W [T "

+ memmmﬁnéw'bmmm
ifitzando of mismo mitado saguido pars b 112 mitad,
finafzando ia maniobra, an o

knje. )
* Vartfions #l peso do ambas mhades sagtn fanal

ADVERTENCIA:

*  Esilblizarla canga suspendida medisite of 1so do los |
wvienios a £ 68 eviter movimientos pendutanes

o Martenor distancia epropinda of momenty do bar b
carga, !
¢ Nocolocants f cininar bajo b capa spendida, |
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Unién de Secciones del Piso de Tolva
| Camion 930E-SE

[DESPUES |
70 | “RETIRAR ACCESORIOS DE CAJE ’

. Mmmmmmmda ;
ta Tova, ee procederd B mbrar bs Bocesorios de )
broje del ginche do fa gria ¥ de los puntos do’ ‘
anciaja do los conponenios. ;1f:

. Rggerenmﬁmﬁnmnpemdnmﬁnrﬁhgm v

,  del frea 06 trbajo, :
J ADVERTENCIA: b

. Bmmmmmmmh
phama de {a gria mientres esle reakzando o rofio de
fos acoesorios de bde, ]

1 1 “ORDENAR Y LIMPIAR EL AREA DE TRABAJD e

*  Retiey herramientas, eccesonos de izje, okc. Quo " " b

38 hayan empleado para b tareo, i

Déspeiar of brua periirica del oquipo, pr——— M n i

C!asiﬁwhu!'mﬁa.-aymbsdahm :

Ordenary implar firea do trihso,

Sefadizer ¢ trea con Gintn do. soguidad cols

amariio yio conos.

+  [nventartar hefremigntes manuales'y ecoesorios-do

“{NOTA

Disponar s desechos pafieradas en los contenodores |

comespondientes sagin o obfigo de sogregacian
Momlamdeunﬁoombmdcﬁﬂa

- a & ¢

Ravisado por: Aprobads por _ Daater I 4
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| s - s

3 Soldadura de Piso de Tolva Exterior Camion
| 930E 45E Komatsu_

MION SI0E(SE Komstst én forma ssga, provinendo cudlquier dafio 8 ta persnd o 19
propiedad, asogurando brs condidionas del oquipo do ta manef segura evitando incidentes dentro
1delamﬁvbﬁotmaam

[ (e
§ - Trobajos & sef desarroiaos por thonicos KNP

] Supenvisor de operaciones de KMMP
SRESPOHSABILIQAD Supervisor de Amaro (Téarics Lider)
\ 4N|VEL DE RIESGO__}E

1,08JETIVO

'!m’m&'ﬁﬁamamﬁmoﬁmmosmmnemm ‘
OE CA

Iﬁmcmmm oo
| 6.RECURSOS PARA LA ACTIVIDAD E
_m-i
EP#g Bisicos (mhﬂmdcw:iﬁﬂm {google),.

guaies do cuerm, guantes keviar, do sogtifidad

€0n purta de 600rD, MameAen con cintas refloctvas, | Oveiol con dintes reflectivans eidnga kvga o

audives y Chalexo narania do seguridad o

| thporis audiivos) "0V | Bastones de sonckzacién 02
EPP‘sEspadﬂcos(mMmmm Chaloco de verdo de sogirddad o
'mmmmmmmgmymm . -

mﬁmmﬁmmm} N . N L-
_ummmmmousmmm | Cant
fewmmmmmm) foa { Comba de 10 Tires o
[ Amontador de siambo (ki compiets) [7703™" [ Escolora do piatormia ol
{Equipe oxicorts (1 completn) T[0T | Hicketa con heramienias basicas 0

[ Yeck do 6 on. 7@ [ Yedode3ton" (7]

{ Esinga aceradade "x4 mt [® | do 1% [ 04
[ Gata do 200 tom, _ ["08" [ Tacos do madera de 40 am. X 1 fiL. [0
fPanosde 1’ T ! [ Curas ge 1 F‘”"
B HERRAMIENTAS ESPECIALES -‘
ﬁmmsu ) r N
'reumnssuumm 7 | os Ty

f

roesaRROLiO ]
Elzborads w“"*'[ Revisado por: |Apmdopm

Hugo Susanibar Katy Lot . Rafi Etchebame
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SECUENCIA DE TAREAS/PASOS

ADVERTENGIA:

Ravisar ol presenta shuctive de trebajo y deterfinar responsables de cada taroa.

La comunicixeidn entre los soldadores ¥ el supenviser debo sor constanto,

TR

I"i}"l

ELABORAR AST

NiA

B e A [

. ¢ enismo qua serh revisado por ¢ Uide? da grupo, visado por of supcrvisor y apfobado por ¢ frsa

T Eisborr AST (ARKItES Seguiv de Tribajo) con o porsond invokucradd antes de inicir of
trebalo para identificar ios pefigros, desgos propios de b actividad & fin establoce? tes medidas de
mymmmmmmaawodmm

En ceso prticipe persondl ajeno 8 KNMP, mmwmdmwm
de soqurided de KIMMP.

De no contar con £ presencia ded Supenvsor da KIMNP, o Lider visar dicho documento.
En caso & cfiants exio o uso de un registro simitar al AST se mwmmamm

!
i

N/A

. vmmqmbsmmsmbsmbqwm\debamddadmmmmy »
_ onbuon etado, '55'
» . Reunidn con personal involocrixdo on éctividad par deterinar y esinas tareas para fa maniobra. H

COHINEARAC‘TOSYCOND@NESSUB-SSTAHDARES

'mmmumwmmwm@mmrmm
twohscrado 6 corcano d drea de babaje ¥ mmm«:dmm
trahajp.

Comuricar inmadiataments al Téenlco Lider, mumymbmmu
reffidar ta actividad,

WA

R

Hugo&mlbm‘




|-a—-.-‘.-.-——«, o A P ]

. 1
t mﬂm %"M!‘ ol *

Procedimiento de Trabajo operativo ror ~ GETEET
Soldadura de Piso de Toiva Exterior Camion [l Ty
930E-4SE Komatsu

. e . e s e s E ey
L. Instalar fos equipos da saldadura y e equipo oxicorde de tnanera [ '
cormmcla, previniendo que las mismas no wiorforan on el | l

trénsito de los tmbajadores y que ostén itdmente dstades.

HOTA:
s las conexiones eldcticas deben hacerse necesalaments
contanda con un pozo a tierra.
»  Los cables utlizasos para las istalaciones edctricas deben
de ser Ls estandarizadas

;
| f
| ADVERTENCIA: I
I

e LUz 3 punios de apoyo para subir o bajar de 12 superficie de.
trabajo, pard |2 cual ef persond sa apoyara on una escalera Y- ¢
emploara 8més de soguridad y fneas de vidaen buon estado,

s Tener peacaucién o manipular fos equipes de soldadura ¥
oxicorte. .

O, R

L e e
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NOTA:

-

ADVERTENCIA:

Instaat barendas en b2 parto exterior de toiva, cemando tndo el

#roa. :
tnstatar gata do 200 160, y taco do muxders 0 gorte inflema de
toiva (a La afiure de los sijamientos),

frtatar tocke de 6 ton, ecting acerada y riioke, en cincamos | 3

ubicadrs # ko indromes de caidn de folva en b parts suporior,
Aproimee gfineamionto de elopmienios de pivol de Ipha,
usando ks teckes y Ia gata de 200 ton ubicada en 3 parts
infierior, como $o obsarva en ba fotegrafla.

Subkr pin de sproxdradamonts 100k a toiva usande ke de 1
findtxia a ms,

Instdx pin en da}mimﬂns de tolva, con apoyo do 04
porsonas, verificando ef paso de ests por los 04 alojamientos,

do tal manera que 8o pueda desizar suavements.

Instaar placas, asegindata 8 12 viga oon pernos y fercas.

Vertficar' fedidas de afineamientv, de ecuordo g plano de
fobricaris

Asogurar sfincamicnio con puntsles de sokdadira,

Verfficar ¢n todo momento ef desizamionto suave del pin, en

los 04 eojamientos.

Martonet Un record de ks thspecciones reaizadas, como
apuntes v folos, para los rospectives reportes.

b = e

| DESPUES

Ol

L]

PO

NOTA 4
Disporser desechos gonorados on dos  confenodores |
mﬁndﬁm&mﬁgﬁtﬂmﬂoma

oR -.-v e b o s —

Retiror hetremiantzs, trapos, &2, Oue &2 hayan erpleadas.
Dospejr of droa peritides ded equipo.

Clasificor heraminntas y oquipas de sakiadura.
Ordonar y Enypiar are do trabapo.

Inventarier hemamientas manuales, actesors ¥ equipas.
Cortablizar himramientas.

hmﬂldﬂm

4

Hugo Susamibar Katy Ledn

4 L e ¢ L A L T A




Soldadura de Piso de Tolva Exterior Camion
9305 4SE Komatsu

e et

Fecha de Aprotracién: 05!'01!12

* Version: ot i
|| Codigo: [osw 10_25°

bt et en m_u_.-_-- P

[V ——

F‘"““ B TP Y

1 Nombre

[

R

laamﬁnl

{Téuﬁm'smdador

I Feche'
i 05101113

R

iy
H

{mm  [aytam

e———

f 0501113

e B pT e, Trmm e, e T

B

EApmb.ld&n lRaﬂEld\ebmm

r&mmkm

—— et e

'} Elzborade por:.
Hugo Susanbar

Revisado par:
" Kty Lobn

- osfoms

i

L e

[
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ANEXO A-05

Komatsu Mitsui Maquinarias Pert S.A.

MITSUL

Servitios Mineria

ACF 001-11 ACTA DE CONFORMIDAD

Con fecha 05 del mes de Abril del afic 2011 en la direccién de Campamento Yanacancha-
Huari~San Marcos-Antamina, se hicieron presente personal de Komatsu-Mitsui
Maquinarias Perd S.A. para atender a los sefiores de Compafifa Minera Antamina y
realizar ef siguiente servicio segin Orden de Compra; p71-251

1. Armado de camién Komatsu 930E-4SE (HT091)

Datos del Equipo:

Equipo : Camién fuera de carretera (HT091)
Marca : Komatsu

Modelc equipo : 930E-4SE

Serie equipo : A31033

Modelo del Motor : QSK78

Serie Motor : 66301542

Fecha de instalacion : 05-04-2011

Heremetro Equipo : 34.1 hrs.

Para mayor conformidad a lo antes redactado firman la correspondiente
Acta de Conformidad de Servicio, dando fe y veracidad de lo expuesto,

Campamento Yanacancha, 05 de Abril del 2011

Por Komatsu-Mitsui Maquinarias Perd S.A.: Por Antamina:
W
(_,:S.MEE%,A% Zofi
Leohrardp Lopez V. %unw—m
Jefe de Operaciones {(Armados) s B A
"7 calle Dean vaidia 148 - San Isidro T Teliione (54 1) B15-8400 - Fax: [51-1) 6156470
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ANEXO A-06

Expansién Flota Mina @
Programs de Expanaién Antemine M
ACTA DE ENTREGA DE EQUIP
Equipo: Marca Modeto: Numera: Setie;
CAMION KOMATSU 930E-4SE HT087 A31093
Armado y Comisionado: | Inicio de anmado: 100772011 | Horometro: Entregs: 0GA8/2011
KMMP Fin anmadofcomisionado:  0108/2014 Hre. Lugar: Op. Mins
Fin de prosha de campo: oa/o82014
Qrdan de Compra: Términos de Garantis: | Inicio Garantla | Ao de Fabricacion:
Pr1261 Miquina: 12 meses, sin limits de fores. | 06/08/2011 | 2014
Motor: 12 ; aln lmite de hores.

A. Armaco y Comialonado

En ol mirangue y comisionado prasentd 3 eventos que fueron cormegidos.

B. inspeccitn y evaluacion pare

o

Mantonfmiento ha Fapecdonade ol sqipo el $Abads 30 de jui.
Enmmmanapmenms.m.m%ﬂmummumwam.

C, Levantamionto de oheervaciones

Todas lan obeorvacionss fueron lventadsas.

"D, Documentos edjios:
. informe ds ermado y comisionado del | - informe de operatividad

equipe.
. Protocclo y oatificads do  prusbas
funclonales Wast-firs
CONFORMIDAD A\ AN
Por KMMP: 0.6 o>

Por Minx:

-
E. Comontario: Ningunme.

MR



ANEXO A-07

COMPARNIA MINERA ANTAMINA S.A
GERENCIA MANTENIMIENTO

Minuta de Reunidén Antamina

22N

AR ANA

i ENSAMBLE DE EQUIPOS PESAbOS - MANTENIMIENTO

Parte A: Detalles de la Reunidn

Reunion N° | 1 Dia [ Len D\r‘] N | e I vie | Sab | Do | Fecha [zz,b.ryéa/yl
Lugar lSala de Reunion - Plataforma de Ensamble 4568

|

Mativo

[Reunién de Cambio de Guardia Supervision Ensamble de Equipos Pesados ]

Parte B: Panticipantes de la reunion

Nombre

Compaiila ~ Area try
;_75 2, %7{3‘5 \"95‘2 /4”741’01/};4' -—J"M Etsaw 6% _|.3
Y v y B Fora
Sl a2, _L 1A L 12 E
Otoamo, Lelees, Podbvino Mlamioa Emfauﬁe £ f P2
Hu.-\bu-'b \')-w(‘-:,_ jur’f-L ’I'-".‘jz ﬂnh\h{.\m L’F}I.U -
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ANEXO A-08

é\\ Compaiila Minera Antamina 5.A.
- ﬁ Balud, Seguridad y Servicios do Emargencia
1
FR02 EVALUACION DE AST
Empresa Fecha ! !
Gerencla Area
Tarea
Lugar
Lider del equipo
FUNTAIE OBSERVACGIONES
CRITE
RIOS DE EVALUACION Miximo | Obtenido
1 |¢El AST ha sido Henado en todo su contenido?. 10
2 2 Se describen de manera clara todos los pasos de; 10
jacuerdo a [a secuancia de (a tarea?.
2Se han Identificado los peligros y posibles|
3 Jeslones?. El persomal esth en condiciones 15

dptimas par realizar ¢l trabajo? (con deéscanso]
suficiente y en buen estado}

sLos contretes gon explicitos y no subjetivos? (NO
4 |deben Incluir: usar e sentido comin, trabajar con, 15
seguridad, estar atentos, tener culdado, ett).

¢Todo el personal conoce el AST? {Secuencla de} 20
r , posibles leslones y controles).

| 4 Y

ilLos controles Indicades para cada rdesgo en el
& (AST ha eldo Implementados correctamente?] 20

jvertique)

¢(Todo el personal involucrado ha reglstrado sus 10

7 nombros y firmas on el AST?.
TOTAL 100
Nombre del evaluador
Firma del Evaluad Firma det evaluado {lider del equipo)

§i ol resultado es de 60% o menos, el evaluador dabe brindar reforzamiento al grupo do trabajo y ol AST

debe volvarse a hacer.
En caso Ingreao personal nuavo, el AST deba difundirse al personal Ingresants y deben firmar fa hoja.

Rav, 32 {1502/11)
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ANEXO A-09

FRO23
ﬁ‘ REGISTRO DE ENTRENAMIENTO
A Pig de

Nombre del Instructor: Sata: iFecha:

Geronela: Suparintendencia: Guardia:

Temas Tratados: ' Hora inicto I-'I___ara Final

Relacltn de Parficipantss

« 1 Cadigo Departamentol Fl Nota
N Céd Apellidos [ Nombres | Empresa partamon rma

Pig. Anfamnina Soclos Estratbgicos |

N°.da Participarites
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ANEXO A-10

Za

sl

[———

ANALISIS DE SEGURIDAD EN EL TRABAJO - AST

" COMPANIA MINERA ANTAMINA S.A, @
ot

FROLO "COMPANIA MINERA ANTAMINA SA
| ANALISIS DE SEGURIOAD EN EL TRABAJG - AST

Nombre de la Tarea:

CONTROL DE RIESGOS CRITICOS

Lufjar do Trabaje:

RIESGOS CRITICOS sl No

Fecha

(Pergonel reallzara labates dentro del redio de lmba}o o
4rea de transita do equlpo pesado?.

EVALUACIGN Y CONTROL DE RIESGOS EN EL AREA DE TRABAJD

¢So va a trabalar en, cerca, of borda o al ple de un ta1ud?

RIESGOS SUUNS T Modida de Cantrot

Procadimiento es

ontomo o Iz tarea?

u-tay un. Procedimiento Escrito para la tares? €I

realizasd In larea? Existe algin camblo en el

conocido por o persona! que

LEl trabajo contempla Ia posibilidad que el personal tenga
contacto con sustancia quimica, Inflamables o explosivas 7

¢ Exisio la posibilidad de una descarga no controlada de
sustancias quimicas poligrosas en cualquier ambiente?

45¢ coondino con el supervisar del éren ?

tLss herramientas manuples ¥ de poder estdn en
buenas condiciones? (manges, cablés, mangueras,
acoples y guardas on su lugar}

LExtsten rlesgos para ta satud? Ef -personal tuenin
con EPP poara minimizar ks rlesgos?

¢Existen  sustancies  quimlcas, explosivas o©
inflamables en el drea que puedan afecta al medio |
amblente o las personas ?

L5a retlrara la guarda de algun equipo mientras este se
encuentre en funclonamiento?

LE} trabajo contempla realizar aclividades en procesos o
slstemas que contengan energia eléctrica, mecénica,
hidrauliea, quimica, gravitacional, neumdtica, que no se

pueds purgar y bloguear?

LSe van a reallzar excavaclones ° perforaclones cla +0.30
m cerca o en plantas, instalaciones o lineas eléciricas?

ilas vias de ingreso, ascenso o escalores para el
personal son edecuadas. Se han Inspeccionado las
escaleray portitiles?

LEI parsonal realizara trabejos on plataformas o alturas de
1.8 metros o mayores que no estén protegtdas con
barandas?

¢ Msteriates bien apliados sk riesgo que m!gan?

¢5e van o realizar manlobras de lza)e de estructuras?

LEI parsona! pueds hacer contacto con fuenies do
enotgle aldetrica, meednlca, hidrdulicn elc.?

¢ Se requiere un permiso da trabajo de alto riesgoe. {espacio
confinado, trabajo en callents, excavaclonas, amedo do
andamlas 7

1Se requiere sefnfizarfponer barreras ¢! &rea para
prevenir Ingrese o caldas de personas?

LPuade ef personal resbalar o tropezar debido alas
condiciones def piso o terreno?

¢Se requiere abllcar blogueo y aeﬁa!izadﬁn en més da dos
punios y no cuenta con PETS?

{Los cilindros de gasas o presion estdn asegurados
7 {inchuya equipas de oxlconta).

LEl parsonal roslizara slguna actividad de nevegacién en
cuerpos de egua.?

¢hos conductores y vehlcutos cuenten con los
requerimisntos para el drea de trabajo?

LEY personal reqguiera trabajar cerca o los bordes de Ia
presa de relaves, pozas de almacenamiento de agua,
. canaias @ lagunas con mas de 1.80 m. de profundidad ?

+Se van a realizar tarsas por encima del Araa?
2 Es posible la caldas de objetos dasde arriba?

Otros siasgos?

L7

Reallce ol Andlists del formito 3 para establocer los pesas, fuhmn
qus pusde sufrir y quo dobe hacer para evitar 1as leslones durante 1n
tarea. Asegure que ol personsl sebe como svitar las lestones; Flrrm;z
ol formato 3 & Inlcla 1a tarsa, SI alguna condielén :umhtu rwllb 1:
AST con todo el personel N

Contlnué en el formato 2

MIS ACCIONES LOGRAN CERO DANOS
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Anédlisls Sequro de Trabajo (AST) - Hola de trabajo o

211

Plenge — Que es lo peor que puede ocurrir durante la tarea
: 4Que debo hacer para evitar la

Secuencla de pasos de |a tarea. 4 Cual Es el pellgro? 4Cémo me pueds leslonar? lesién?

=
O]

Wil h || Ajw]N] -

Y
o

-
i

-l
N

-h
(=]

-l
L3

-h
t

-l
om

-l
-~

-
o

el
(-]

Miembros dal Equlpo de AST

Antes de Inlciar [a tarea el Lider de! equlpo y 8! equipo deben assgurar que conccen los pasos de la tarea, loa riesgos y controles establecidos, Todos deban firmar
on al formato en sefal de conformidad y compromiso on cumplir y hacer cumplir los controles do seguridad establecidos

Nombre ‘ FIRMA NCMBRE FIRMA

1

3

@i~

)

Nombre Lider del Equipo : Firma Lider del equipo

UTILICE PAGINA ADICIONAL DE SER NECESARID




ANEXO A-11

atmia

o) PERMISO DE {ZAJE CON GRUA Y/O CAMION GRUA

FRO14

Piag.1 de 2

Operacidn a realizar:

Fecha:

Lugar: Hora Inicio:

Hora de termino:

B. DATOS DE LA GRUA ~ CAMION GROA

Empresa :
{resporsatite gnls) Codigo do ta Gnia

Fecha Inspeccién praso: Unimo Mito. Preventive
{detw sor del mismo dla) {No deba exceder do un g0}

Verificar que ef equipo cuente con of manual ds operationes en casieflano:

C. DATCS DEL OPERADOR Y MANIOBRISTA

Gris 4

Empresa:

Nombre do operador cerlificado y autorizada; Gnia 2

Grilz

Empresa:

Mombee dal Jobrista cartiicado y "

0. ELEMENTOS AUXILIARES DE SZAJE - INSPECCION
(Enero a Abril rojo. Mayo & Agosto azul y Set. a Dic. Amarilio}

Estrobos, esfingas y cadenas inspeccionadas y en buen estado.

Grillates, ganchas efe. inspectionados y en buen estado.

Otros elementos auxiliates inspeccionados y en buen estado.

E. CALCULO BASICO DE MANIOBRA

1.- Paso do ta campa;,

Ton, 4.- Radio do trabwlo.:

2.- Peso do apamies (cables ¥ fon 5.~ Longitud de Plume :

mts.

3.- Cargn do trobajo {142): Ton 6.~ Carga segura {de la tabla do cargas)

Ton.

Carga de Trabafo (punto 3} dabe ser igual o menor que (punto 6) Capacidad segura de tabla de cargas

_—

Comentanics
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25 PERMISO DE IZAJE CON GRUA Y/O CAMION GRUA FRO14
aalA Phg.2 de 2

F. MEDIDAS PE SEGURIDAD PREVIA

z
Q

Varificaciin da asantamionto v iemeng

Los pates go exterdicron 160 %

E:] (3 verificar quo qxdsty tabty da . €O mencr exterrsiin

Nivelacitn comprobada

Opemsdor y maniobrisia cenificados y aptes parm & rbals

Se amb of apareio pars o lzaje en et piso
| sparejos.

D 51 fyern no. Establacer controles para 30ensos ¥ doscenso de

Aloh do trabajo defivida y sefislizada.

FParsonat sdicionat det dres informado do la mantobra.

Existen linoas cléchicas coren

D t continuzr con la G ded formato

0004 0oopo -

Comunicadion con supervisor ds e ble dai frea

Nombro y Firma det supervisor

Otras medidas de seguridad » aplicar:

G. MEDIDAS PARA TRABAIOS CERCA DE LINEAS ELECTRICAS AEREAS ( | ol caso no aplics, no reguiers ta firma det Suprv. de electricided )

1. Afura do fa Uinea M3,

T.- Comprobecién do susencia do tonsiin

2. Tension on fa Linea ¢

8.- Puesta o tieera

3- Aftura maxima del ogUpe Mis.

9.- Sefsizndbn del orea do riesno

e 12 linea Mty

10.- Barrers Flsica o Nombre da vigis permanents:

§.- Sics posivie of ol con tag

6,7,8,9,10, 11y 12

11.- Otros Cantroles?

6.~ Bloqueo y seftafizacidn da 1a Hnea: (sl es sl, continud con punto 12}

12.-Nombre y firma do Sup. Eleciricista

H. OBSERVACKINES ADICIONALES

SE VERIFICARON TODAS LAS CONDICIONES PARA HACER EL TRABAJO SEGURO

Revisado por Nombre

Firma Fecha

Maniobrista

Operador

Supervisor del trabajo

Supervisor Eleciricidad
{Si existen lineas eléctricas)
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ANEXO A-12

COMPANIA MINERA ANTAMINA S.A

N

GERENCIA MANTENIMIENTO EiA
Minuta de Reunion Antamina-S$SS.EE.
1 PROYECTOS MANTENIMIENTO }
Reunion N° | [D|a|mlua]we|m|v.e[sm]uom|rml g
Lugar lﬁnla de Reunién - Plataforma de armado 4568 I

Motivo

, Reunidn de Coordinacion Diaria Supervisores Flota Mina y Supervision SSEE. l

Parte B: Parnlicipantes de la reunion

Nombre

Compafiia

Area

Firma

jtem

1 Hora de Fin

Acuerdos

Acciones

&£Qulén? 2Cuando?
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Anexo A-13

Portada de revista institucional de Antamina
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Anexo A-014

Palabras de Flavio Berna y de Johnny Matias publicadas.

aum-mwmmw ; ek =k :
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5w e i wmplermerigocdet die I pev fiokts minero de Arsomie”. o primency
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216



Anexo A-15

Publicacion de la aplicacién del Ciclo Deming en el proyecto.

LY como podemos mejorar?

Cuando encontramos variabilidad en los pracesos, brechas enite indicadores, o procesos que
necesiten ser mejorados, ingresa el equipa de Six Sigma haciendo uso de 1as hemramientas
proporcloniadas por la melpdologia, comienzan a definiv proyeclos de corlo y mediang plazo para
qu2 el proceso presente menor variabilidad y sea més dplimo. En el 2009 los nueve proyecios
elaborados por el equipo generaron un beneficio de WSS 9 millones. Para el presente afio jos
proyeclos seran maximizar uso del sistema experio en Rougher de zing, reduckr el tiempo de
espera en palas, tedutir el iempe de recojo de camiones CAT, reducir ef ausenlismo en Mina, entre
viros. Estos proyeclos nos ayudan a generar la mejora confinua en 10d0s los procesos de Ja
comparifa,

Business Review

Mediante una jerarquia de indicadores podremos revisar la evolucion def negocio, haciendouso de
un anélisis drill-down identificaremos las causas de no conformidades, como presupuesto versus
actual: por ejemplo, alinearemos los pracesos y los proyeclos a jos objelivos det negocio y
permilitemos realizar un moniloseo de los indicadares claves para el negocio. Ef primer trabajo serd
realizar ur arbol de indicadores {KPIs) en la que cada Gerencia modelara su negocio en una
jerarquia de causa-efecto.

* KPI = Indicador clave de desempefic

Publicaclén KPls Estratégicos

Coma soporte al plan estratégico de
5 aiios (administrado por ! drea de
Mejoramiento del Negocia), estamos
facifilande1a publicacidn de los KPls
esiralégicos en el Portal Antamina.

TEER .

Esios indicadores ayudaran a

identificar nuestro desemperio y el
avance del ptan estratégico definido *Mro kA { Prayocks
para los siguienles § ahos y “HaraMels - usiboh
orientarnos a |a visitn que tiene la tevbrce S ) S

empresa.

Parte del trabajo del equipo de
proyecto es evaluar la alineacitn (1. Mapco) (2 Dlagnoslical)
ol

entre os objetivos estratégicos SYP

= *Mape defProcesa *Deserpetia
y los abjetivos anuales de +KPls, Retursos, Copncidaes s
desempefio {utilizados en el MGS). b K .5
L Qué mas necesitamos?

£s indispensable la colaboracibe y compromiso de las 4reas aperativas para cumplir estos
proyectos con calidad y en el fiempo programado. El equipo de Mejora de Procesos actuard como

{acililador, todos juntos podemos convertic a Compafia Minera Antamina en una mina de
clase mundial. )

iSomos Antamina,
nosotros cumplimos!
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Anexo A-16

Portada de revista institucional de Komatsu
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